PREZYDENT MIASTA KROSNA
38-400 KROSNO
ul. Lwowska 28A

KSL.6223.4.2021.PK Krosno, dnia 02.12.2021 r.

DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

- art. 104 i art. 162 § 1 ust.] ustawy z dnia 14 czerwca 1960 roku Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2021 r., poz. 735 z pdzn. zm.),

- art. 181 ust 1, art. 183 ust. [, art. 184 ust. 1, art. 188 ust 1 i 2, art. 193 ust. 1 pkt 3 i ust. 3,
art. 201, art. 202, art. 204, art. 211, art. 224, art. 378 ust. | ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U.z2021 r., poz. 1973 z p6zn. zm.),

- rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia
dla niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2010 r., Nr 16, poz.87),

- rozporzgdzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomdw niektérych
substancji w powietrzu (Dz. U. z2012r., poz.1031),

- rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych
poziomow hatasu w srodowisku (Dz. U. z 2014 r., poz.112),

- rozporzadzenia Ministra Klimatu z dnia 24 wrze$nia 2020 r. w sprawie standardéw emisyjnych
dla niektérych rodzajow instalacji, Zrodet spalania paliw oraz urzadzen spalania lub
wspdtspalania odpadéw (Dz. U. z 2020 r., poz.1860),

- rozporzgdzenia Ministra Klimatu i Srodowiska z dnia 7 wrze$nia 2021 r. w sprawie wymagai w
zakresie prowadzenia pomiarow wielkosci emisji (Dz. U. z2021 r., poz. 1710),

- rozporzgdzenia Ministra Srodowiska z dnia 2 lipca 2010 r. w sprawie przypadkéw, w ktérych
wprowadzanie gazéw i pyléw do powietrza z instalacji nie wymaga pozwolenia (Dz. U.
22010 r., Nr 130, poz. 881),

- rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 2 lipca 2010 r. w sprawie rodzaju instalacji, ktérych
cksploatacja wymaga zgloszenia (Dz. U.z2010 r., Nr 130, poz. 880 z pozn. zm.),

po rozpatrzeniu wniosku KROSGLASS S.A. ul. Tysigclecia 17, 38-400 Krosno z dnia
14 wrzesnia 2021 r., (Regon 370497790) o wydanie pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do produkcji wiokna szklanego z instalacji technologicznych eksploatowanych na terenie
zaktadu w Krosnie przy ul. Tysigclecia 17,

orzekam

I. Wygaszam decyzj¢ Prezydenta Miasta Krosna dla KROSGLASS S.A. ul Tysigclecia 17,
38-400 Krosno, znak: 08.6225.1.2016.D z dnia 18.10.2016 r., udzielajaca pozwolenia na
wprowadzanie gazow i pytéw do powietrza z instalacji potozonej na terenie zakladu w Krosnie
przy ul. Tysiaclecia 17, 38-400 Krosno.

Il. Udzielam dla KROSGLASS S.A. ul. Tysigclecia 17, 38-400 Krosno (Regon 370497790,
NIP 684-22-22-371) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do produkcji wiokna
szklanego o zdolnosci produkeyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe na warunkach okreslonych w
niniejszej decyzji:

1. Okreslam rodzaj i parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej dzialalnosci.

1.1. Rodzaj prowadzonej dzialalnosci.

KROSGLASS S.A. prowadzi podstawows dziatalnos¢ w zakresie produkcji wiokna szklanego w
postaci mat szklanych, tkanin rowingowych, rowingéw bezposrednich i cietych oraz profili
poliestrowo-szklanych.

1.2. Rodzaj instalacji.

W skiad instalacji do produkcji wiokna szklanego ze szkia bezalkalicznego typu E/ECR ze stopionej
masy szklanej o maksymalnej zdolnoéci wytopowej 32,5 Mg/dobe ( 11 862,5 Mg/rok) wchodza
nast¢pujgce urzadzenia i obiekty:
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- magazyn surowcow szklarskich,

- zestawiarnia — instalacja do przechowywania surowcow i nawazania zestawu szklarskiego,

- wanna szklarska — czes¢ topliwna i homogenizacyjna,

- wanna szklarska — cz¢$¢ wyrobowa (zasilacze) wraz z uktadem formowania widkna
szklanego,

- suszarnia wlokna szklanego,

- instalacja do produkcji wyrobdw ciagnionych,

- linia do formowania mat nr 1,

- linia do formowania mat nr 2,

- linia do produkc;ji tkanin szklanych,

- krajarki mechaniczne wlokna szklanego,

- instalacja do rozdrabniania wiokna,

- instalacja oczyszczania Sciekéw przemystowych.

1.3. Ogdlny opis procesow technologicznych.

1.3.1. Proces rozladunku i magazynowania surowcow.

Transport, rozitadunek i zaladunek surowcow sypkich odbywa si¢ gléwnie metodg transportu
pneumatycznego. Poczynajac od samochodéw dostarczajacych produkty do zasypu surowcow do
czescei topliwej wanny. Wowczas ich podawanie do wanny zasypowej nastepuje poprzez podajnik
$limakowy. Niektore z surowcdw sa dostarczane w pojemnikach typu big-bag. Wszystkie surowce
do produkcji wtokna szklanego sa sypkie i dostarczane do zaktadu transportem samochodowym.
1.3.2. Proces przygotowania zestawu.

Proces przygotowania zestawu szklarskiego odbywa si¢ w automatycznej zestawiarni, w ktorej sa
instalacje do przechowywania surowcow i nawazania zestawow szklarskich.

Instalacja sktada si¢ z 5-ciu siloséw zewnetrznych, do ktorych przyjmowane sg dostawy surowca z
autocystern. Nastepnie surowce sa transportowane pneumatycznie poprzez system rur do grupy
12-stu silosow wewnetrznych, ktore stanowia bufor migdzy-operacyjny przed procesem nawazania.
Zestawiarnia jest wyposazona w dwie niezalezne wagi (duze nawazki i mate). Surowce do
nawazania sg podawane automatycznie podajnikami $limakowymi. Po procesie nawazenia surowce
s transportowane grawitacyjnie do mieszarki, gdzie nastgpuje ujednorodnienie zestawu
szklarskiego. W kolejnym etapie gotowy zestaw jest transportowany pneumatycznie do zbiornika
buforowego, nadwannowego o objetosci 6,3 m* z ktorego zasilany jest zasypnik wannowy. Caty
proces do zaladunku silosow zewnetrznych jest prowadzony automatycznie. Dzigki zastosowaniu
systemu transportu pneumatycznego cata instalacja jest szczelna i zabezpieczona przed emisjg
pytow.

W przypadku pracy awaryjnej ukfadu zasypnika, surowce do wanny transportowane sg
pojemnikami dzwonowymi i przewozone wozkiem widlowym. Nastepnie za pomocg weiggnika
linowego stawiane sg na koszu zasypnika skad za pomocg dozownika slimakowego sprzgzonego z
ukladem regulacji poziomu masy szklanej w wannie podawane sa do czesci topliwej pieca
wannowego.

1.3.3. Proces wytopu masy szklanej i formowania wlokna szklanego.

Podstawowymi surowcami stosowanymi do wytopu szkta E/ECR sa: kaolin, piasek szklarski, kreda
techniczna, oprocz ktorych uzywa si¢ rowniez mniejszych ilosci innych surowcow
wprowadzajgcych do szkta tlenki modyfikujace jego wtasciwosci.

Masa szklana, z ktorej produkuje si¢ widkno, musi charakteryzowa¢ si¢ duza chemiczng
jednorodnoscia, co stawia wysokie wymagania w stosunku do surowcow oraz jakosci
sporzadzonego do wytopu szkla zestawu szklarskiego.

Szkto E/ECR, ze wzgledu na bardzo niskg zawarto$¢ alkaliow (Na20 + K20 < | %), jest szkltem
trudnotopliwym. W celu ulatwienia topienia wymagane jest stosowanie surowcOw o bardzo
drobnym uziarnieniu. Bardzo istotnymi wymaganiami w stosunku do surowcow s3 rowniez mala i
stala zawarto$¢ w nich wilgoci oraz ustabilizowana i niska zawartos¢ zelaza. Wszystkie surowce
przychodzgce do zaktadu podlegajg kontroli laboratoryjnej w celu sprawdzenia ich wiasnosci
fizyko-chemicznych pod katem zgodnosci z obowigzujacymi normami lub ustalonymi warunkami
technicznymi.



Wanna szklarska podzielona jest na czgs¢ topliwng, homogenizacyjng oraz czgsé wyrobowg
(zasilacze), skladajacg si¢ z czesci ceramicznej, zasypnika surowcdw, ukladu palnikéw oraz
instalacji technicznych. Jako paliwo uzywana jest mieszanka gazowo-tlenowa. Tlen dostarczany jest
ze zbiornika ciektego tlenu po przejsciu przez parownik i uklad reduktoréw bezposrednio do
palnikéw. Spaliny odprowadzane sa do komina poprzez rekuperator plaszczowy. Czesé topliwa
opalana jest za pomocg S palnikéw gazowo-tlenowych. Czesé wyrobowa (zasilacze) skiada sie z
kanaléw ceramicznych, ktorymi ujednorodniona masa szklana dociera z czesci homogenizacji do
stanowisk formowania wi6kna szklanego. Uklad zasilaczy uksztaltowany jest w formie litery H tzn.
z czgsci centralnej odgaleziajg si¢ cztery ramiona. W dnie kazdego z nich znajduje si¢ po 5
stanowisk wyrobowych (tzw. t6dek) wykonanych ze stopu platyny, z ktorych w dalszym procesie
formowane jest widkno szklane, ktére jest nawijane na bebny w automatycznych urzadzeniach tzw.
odbierarkach. W trakcie formowania na pasma wiékien szklanych nanoszona jest, za pomocy
walkow grafitowych tzw. preparacja. Ma ona za zadanie poprawe parametréw fizyko-chemicznych
widkna szklanego. Zasilacze ogrzewane sa mieszankg gazowo-tlenowa za pomocg 96 palnikoéw
usytuowanych wzdtuz ramion zasilacza poprzecznie do ich osi. Na koncu zasilacza gldwnego
znajduje si¢ rekuperator metalowy do odzysku ciepta. Uformowane w ten sposob na mankiecie
nawoje wiokna zdejmowane sg r¢eznie z bebna odbierarki i poddawane procesowi suszenie w
suszarce komorowe;j.

1.3.4. Instalacja do suszenia wiokna szklanego.

Suszarnia wiokna szklanego skfada si¢ z pieca dwukomorowego ogrzewanego palnikami gazowymi.
Uformowane widkno szklane nawinigte na tzw. mankiecie, kierowane jest do procesu suszenie w
suszarce komorowej. Suszenie odbywa si¢ w dwoch piecach komorowych. Podczas procesu
suszenia w warstwie preparacji odbywa si¢ proces utwardzania i plastyfikacji oraz odbywajg sie
procesy blonotworcze w polimerycznych skiadnikach preparacii.

1.3.5. Instalacja do produkeji wyrobéw ciggnionych.

Produkcja profili ciagnionych odbywa si¢ na maty skale, produkowane sg prety poliestrowo -
szklane na bazie wiokna szklanego i zywic poliestrowych. Produkeja pretow i profili poliestrowo-
szklanych polega na przetwarzaniu widkna szklanego z zywicami metoda przeciggania - pultruzji.
Profile otrzymuje si¢ z rowingu pasmowego przez przecigganie go przez oczka formujgce i
wygrzewanie w piecach. Pasma rowingu umieszczonego na stelazu przechodzg przez plyte
prowadzgcg do komory suszenia i wchodza do wanny z zywicg impregnujaca. Zywica zawiera
inicjator polimeryzacji dziatajacy na goraco. Przesycone zywicg widkno rowingowe wychodzi z
wanny przez kalibrujacg dyszg¢ wstepnego formowania. Nastepnie rowing przechodzi przez dysze
formujace i elementy grzejne o réznej temperaturze, gdzie zapoczatkowuje si¢, przeprowadza i
zakafcza proces polimeryzacji profili. Ostateczny ksztaft nadaje dysza, do ktdrej wehodzi profil w
stanie Zelujgcym lecz jeszcze plastycznym.

1.3.6. Linia do formowania mat nr 1.

Formowanie mat odbywa si¢ z wiékna szklanego, po uprzednim pocigciu przez glowice tngce na
odcinki o dtugosci kilku centymetréw w zaleznoéci od rodzaju maty. Pocigte pasemka widkien
opadajg bezwladnie w komorze formujacej na przesuwajacy sie siatkg formujaca. Powstajgca
warstwa wiokienek przechodzi przez komore natryskows, gdzie nakladane jest lepiszcze emulsyjne
lub w przypadku mat proszkowych pod aplikatorami lepiszcza proszkowego. Dalej kierowana jest
do pieca komorowego, gdzie po podgrzaniu nastepuje sklejenie - plastyfikacja lepiszcza pocietych
pasemek. Tak uformowana mata szklana nawijana jest na tekturowe tuleje.

1.3.7. Linia do formowania mat nr 2.

Formowanie mat odbywa si¢ z widkna szklanego, po uprzednim pocigciu przez glowice tngce na
odcinki o dtugodci kilku centymetréw w zaleznosci od rodzaju maty. Pocigte pasemka widkien
opadajg bezwladnie w komorze formujacej na przesuwajgca sie siatke formujacg. Powstajaca
warstwa widkienek przechodzi przez komorg natryskowa, gdzie naktadane jest lepiszcze emulsyjne.
Dalej kierowana jest do pieca komorowego, gdzie podgrzaniu nastepuje sklejenie pocietych
pasemek. Tak uformowana mata szklana nawijana jest na tekturowe tuleje.

1.3.8. Krajarki mechaniczne.

Krajanie i teksturowanie wiokna rowingowego odbywa si¢ w krajarkach mechanicznych, gdzie
nastepuje cigeie pasm widkna szklanego na odpowiednie dtugosci w zaleznosci od potrzeb dalszego
procesu przerobu widkna, natomiast teksturowanie polega na zmianie struktury widkna szklanego.



1.3.9. Proces przygotowania preparacji.

Bezposrednio po uformowaniu wiékna szklanego, w celu sklejenia pojedynczych wiokien
elementarnych w spojne pasmo, ale przede wszystkim w celu polepszenia jego wiasciwosci w
procesach dalszego przetwarzania oraz poprawienia wlasciwosci tworzyw wzmacnianych, wiokna
szklane poddaje si¢ specjalnej obrobce powierzchniowej polegajacej na nanoszeniu na wiokno w
procesie jego formowania za pomocg aplikatora specjalnych preparacji. Rodzaj nanoszonej
preparacji uzalezniony jest od dalszej obrébki i przeznaczenia wiokna.

Rozroznia sie dwa zasadnicze typy preparacji:

- preparacje matowe

- preparacje rowingowe.

Sg to preparacje, ktore nanosi si¢ na widkno do wytwarzania asortymentéw przeznaczonych do
bezposredniego wzmacniania zywic. Preparacje te stanowig mieszaning roéznych zwigzkow
chemicznych, z ktérych kazdy spetnia okreslong rolg, a podstawowymi wsrod nich sa:

- zwigzki odpowiedzialne za chemiczne potaczenie powierzchni szkta ze wzmacnianym polimerem,

- zwigzki blonotworcze,

- substancje powierzchniowo czynne i smarujace,

- zwigzki antystatyczne.

1.3.10. Instalacja do rozdrabniania wlokna.

W zakladzie prowadzona jest instalacja do rozdrabniania w ktérej widkno szklane - stluczka wiokna
szklanego powstajgca w oddziale formowania, transportowana jest do specjalnej kruszarki.
Rozkruszony, mokry, szklany proszek opada bezposrednio do stalowego zbiornika i za pomoca
przenos$nikow $limakowych podawany jest do wibracyjnego pieca suszarniczego. Piec opalany jest
palnikiem gazowym, powietrze wylotowe z pieca suszarniczego przechodzi przez cyklon i komorg
filtra workowego z automatycznym oczyszczaniem, co ma na celu ograniczenie emisji pylu
szklanego. Po wysuszeniu surowiec szklany w postaci suchego proszku jest w catosci zawracany do
procesu topienia.

1.3.11. Instalacje pomocnicze.

Na terenie zaktadu eksploatowane sg instalacje pomocnicze niezbedne do prowadzenia procesu
produkcyjnego:

- instalacja tlenowa, w skfad ktorej wchodzg 2 zbiorniki ciektego tlenu AIR PRODUCTS o
pojemnosci ok. 31 m® kazdy z zespolem parownic i linig przesylowa. Zbiorniki sa napefniane z
autocysterny. Zbiornik kriogeniczny sklada si¢ ze zbiornika wewngtrznego, wykonanego ze stali
austenitycznej i plaszcza zewngtrznego ze stali niskostopowej pokrytej specjalng powlokg
antykorozyjng. Zbiornik kriogeniczny jest izolowany prézniowo - przestrzen migdzy zbiornikiem
wewnetrznym i plaszczem zewnetrznym zbiornika kriogenicznego jest wypelniona materialem
izolacyjnym - perlitem. Zakresy cis$nien roboczych oraz rozmiary zbiornikéw sg standaryzowane
zgodnie z potrzebami logistyki dystrybucji oraz wymogami ekonomii produkcji seryjnej.
Parownice atmosferyczne skladaja si¢ z rur aluminiowych posiadajacych wzdluzne ozebrowanie -
radiatory. Dzialajg bez uzycia energii obcej, na zasadzie wymiany ciepta z powietrzem z otoczenia.
Ciekly gaz zostaje zgazowany i ogrzany do temperatury bliskiej temperaturze otoczenia.
Parownice tego typu sg zbudowane w systemie modufowym i w zaleznosci od wymaganej
wydajnosci mogg by¢ laczone ze sobg. Podana wydajno$¢ nominalna odnosi si¢ do
osmiogodzinnej pracy parownicy. Po tym czasie nastgpi spadek wydajnosci w zwiazku z
oszronieniem parownicy. Zatem przy wydtuzonym czasie pracy lgczy si¢ parownice w grupy.
Podczas pracy jednej grupy, nast¢puje regeneracja pozostalych. Ciekle gazy begdg dostarczane do
zbiornikow magazynowych przy pomocy cysterny samochodowej wyposazonej w pompe do
przetlaczania medium do zbiornikow. W celu stabilizacji ci$nienia zbiorniki bgdg wyposazone w
parownice pomocnicze do przywrocenia ciSnienia w przestrzeni gazowej zbiornikéw. Zbiornik jest
przystosowany do pracy w ruchu automatycznym, bezobstugowym. Obstuga bedzie zwigzana
jedynie z uruchomieniem lub zatrzymaniem urzadzen oraz napetnianiem zbiornikow
magazynowych.

- podczyszezalnia $ciekdw przemyslowych zlokalizowana jest na terenie zakladu obok hali

produkcyjnej w sasiedztwie zbiornika czystego tlenu. Oczyszczanie sciekow odbywa si¢ w oparciu
0 nastgpujace podstawowe procesy:



- oczyszczanie mechaniczne Sciekow surowych (filtry tasmowe),

- oczyszezanie sciekdw metodami fizyko-chemicznymi (dyspergator, wieza reakcyjna
flotacyjna),

- odwodnienie osadu (filtry tasmowe odwadniajace).

Scieki z hali produkcyjnej s3 podawane za pomoca pomp na filtry tasmowe, gdzie zostaja
wstepnie filtrowane. Odciek skierowany jest do zbiornika retencyjnego, a zatrzymana zawiesina
zostaje odprowadzona do kontenera. Ze zbiornika retencyjnego pompy pod ciénieniem podajg
Sciek podczyszczony z czgéci zgrubnych na pierwszy etap flotacji. Zastosowanie procesow
napowietrzania i dozowania flokulantow w procesie flotacji, ostatecznie doczyszcza scieki do
parametrow zezwalajgcych na wprowadzanie do kanalizacji. Catosé proceséw sterowana jest w
zaleznosci od wskazan czujnikéw i sond pH, metnosci, redox i innych niezbednych do
prawidlowej pracy obiektu. Zwigzki chemiczne do procesu chemicznej flotacji zostaly specjalnie
dobrane do scieku pobranego z osadnika. Szlam flotacyjny, ktéry bedzie gromadzil si¢ na
powierzchni wiezy, zgarniany bgdzie automatycznie i odprowadzany rurg spustowa do kontenera
odwadniajacego o pojemnosci 5 m?. Caty proces oczyszczania i praca wszystkich urzgdzen jest
sterowana i obstugiwana automatycznie. Oczyszczone $cieki odprowadzane sa do kanalizacji
sanitarnej razem ze $ciekami socjalno-bytowymi z zaktadu.

- zakfad posiada wlasng kottowni¢ o tacznej mocy cieplnej 2 MW, ktéra wykorzystywana jest do
ogrzewania pomieszczen i do podgrzewania wody w zbiornikach pojemnosciowych. W kottowni
sg dwa kotly gazowe: Viessmann Vitoplex 200 XS2A o wydajnosci cieplnej 900 kW i sprawnosci
cieplnej 94% oraz Viessmann Vitoplex 200 XS2A o wydajnosci cieplnej 1100 kW i sprawnosci
cieplnej 94%.

- dzialy pomocnicze wykonujgce niezbedne prace na potrzeby zaktadu.

- warsztat mechaniczny (spawalnia oraz warsztat obrobki mechanicznej), ktéry pracuje okresowo w
zaleznosci od potrzeb.

1.4. Charakterystyka urzadzen i proceséw technologicznych.

1.4.1. Opis wanny szklarskiej

Wanna szklarska do topienia szkta do produkcji wiokna szklanego opalana jest mieszankg tlenowo-
gazowg za pomoca 5 palnikéw o mocy cieplnej 1200 kW kazdy o catkowitej powierzchni wytopu
do 22 m?, Jest prostokgtna przy wspotczynniku ksztaltu okoto 1 do 3 i glebokosci szkta okoto 1,2 m
i pojemnosci 57 Mg masy szklanej. Wanna do topienia jest ogrzewana mieszankg gazu ziemnego i
tlenu oraz ewentualnie dodatkowo energig elektryczng poprzez elektrody molibdenowe
bezposrednio w szkle (wspomaganie elektryczne). Wanna do topienia ma rowniez powietrzny
system do homogenizacji szkla wspomagajacy proces mieszania topionej masy szklane;.
1.4.2.Maksymalna zdolno$¢ wytopowa masy szklanej wynosi 32,5 Mg/dobe.

Konstrukcja pieca jest specjalnie dostosowana do zapewnienia wysokiej jakosci szkia koniecznej do
wytworzenia wymaganych produktow. Gazy spalinowe wychodzg przez wylot koficowy, gdzie jest
miejsce dla systemu do odzysku czegsci ciepta do wykorzystania w dalszym procesie.

1.4.3. Proces formowania wiékna szklanego.

Szkto wyplywajace z wanny do topienia przechodzi przez "gardziel" i "przewdd pionowy",
wplywa do zasilacza. System zasilajacy sklada si¢ z kanatu dostarczajacego szklo do zasilaczy z
stanowiskami wyrobowymi (tzw. t6dkami). Temperatura szkta w tych kanalach jest stale mierzona
przez termoelementy w nadbudowie kanatu nad blokami tédek. Kanaly i zasilacze sg ogrzewane
przez system opalany mieszaning gazu i tlenu, ktory jest podzielony na niezalezne strefy w celu
ufatwienia precyzyjnej kontroli temperatury szkla wchodzacego do kanatu. W dnie kazdego z nich
znajdujg si¢ stanowiska wyrobowe (tzw. 16dki) wykonane ze stopu platyny, z ktérych w dalszym
procesic formowane jest widkno szklane, ktore jest nawijane na bebny w automatycznych
urzadzeniach tzw. odbierarkach. Ciekia masa szklana doptywa do 20 stanowisk formujgcych (tzw.
todek). Wydajnos¢  kazdego stanowiska wynosi do 1,2 Mg/dobe wiékna szklanego. Proces
formowania wiokna szklanego polega na mechanicznym rozcigganiu z duzg szybkoscig
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wyplywajacych z dysz tédek platynowych kropli szkta. Aby widkno szklane mogto by¢ dalej
wykorzystane i przetwarzane pokryte musi by¢ mieszaning roznych substancji chemicznych
zwanych preparacjg. Lodka platynowa wykonana jest ze stopu platyna — rod, sklada si¢ z kosza
siatki, uszu i denka, w ktorym znajduje si¢ do 1200 filierow (otwordw) o srednicy ok. 1 mm. Lodka
przymocowana jest do dolnej czgéci otworu zasilacza. Do uszu 16dki przymocowane sg zaciski
pradowe zwane klemami do ktorych poprzez szynoprzewody plynie prad o napigeiu 3,5 do 4,0 Vi
natezeniu ok. 3000A. Plynacy prad na skutek oporu stawianego przez sciany todki powoduje jej
rozgrzanie i pozwala na utrzymanie odpowiedniej temperatury wyptywajacego z zasilacza szkfa.
Wewnatrz 1odki zainstalowane sg termopary, ktore poprzez regulator pozwalajg na precyzyjne
sterowanie jej temperaturg. Temperatura wptywa na proces formowania wiokna szklanego. Nawoje
widkno szklanego na bgbnach (mankietach) po uformowaniu przekazywane s do dalszego procesu
produkeyjnego.

1.4.4. Proces suszenia wlokna szklanego.

Mankiety z nawinigtymi nawojami po wyjsciu z oddzialu formowania transportowane sg na
wozkach na oddziat suszenia, ktory odbywa sie w dwoch suszarkach komorowych o maksymalne;
wydajnodci 32 Mg/dobe. Kazdy z piecow ogrzewany jest palnikiem gazowym. Dodatkowo w
procesie suszenia wykorzystywane jest ciepte powietrze podgrzane w rekuperatorze wanny
szklarskiej i w dwadch rekuperatorach z wykorzystaniem spalin z zasilaczy wanny. W piecu tym w
temperaturze 127-135 °© C w czasie 8-16 h nastgpuje suszenie uformowanych nawojow widkna
szklanego.

1.4.5. Proces przetworstwa wlokna szklanego.

Wysuszone nawoje z wioknem szklanym kierowane s3 w zaleznosci od przeznaczenia na oddziat
mat, oddziat rowingu lub oddzial rowingu cigtego.

Oddziat do formowania mat sktada sie z dwdch linii produkcyjnych, na ktoérych moga by¢
produkowane maty emulsyjne lub proszkowe o maksymalnej zdolnos¢ produkcyjna 6 000 Mg/rok:
I. Wytwarzanie mat szklanych emulsyjnych.

Wiokno z nawojow uformowanych w czasie ciagnienia i wysuszone jest odwijane z ram
natykowych, a nastgpnie ciete na odeinki zwykle o dtugosci kilku centymetréw. Po przejsciu przez
podcis$nieniowa komorg¢ zaggszczania zatrzymuje si¢ na transporterze siatkowym tworzac
rownomiernie rozlozone runo w sposob nieukierunkowany. Nastgpnie na runo dozowana jest
przelewowo lub natryskiem z dysz wodna emulsja lepiszcza powodujac zageszczanie wiokien runa.
Po odessaniu nadmiaru lepiszcza emulsyjnego runo przekazywane jest na transporter, ktory przenosi
je do pieca komorowego. W piecu nast¢puje odparowanie wody i polimeryzacja sktadnikéow
lepiszcza powodujac trwate spojenie (sklejenie) pocigtych pasm widkien runa tworzac matg. Po
wyjéciu z komory pieca mata przechodzi przez walce prasujace, gdzie nastgpuje jej sprasowanie
oraz schlodzenie. Nastgpnie mata rozcinana jest wzdluznie na zadane szerokosci i zwijana w rolki
na tuleje tekturowe przez urzadzenia odbiorcze. Rolki pakowane sa w re¢kaw foliowy dla ochrony
przed wptywem wilgoci, nastgpnie w kartony tekturowe i uktadane na palecie.

2. Wytwarzanie mat szklanych proszkowych.

Przy produkcji mat proszkowych runo jest zwilzane mglg wodng od spodu, po czym dozowane jest
lepiszcze proszkowe poliestrowe przez posypywanie, nastgpnie wstrzasanie powodujgce
przesunigeie proszku w dolne warstwy runa. Drugi raz aplikowane lepiszcze zatrzymuje si¢ w
gornej warstwie runa, co zapewnia jego dobre sklejanie na wskros. Kolejno runo przekazywane jest
na drugi transporter siatkowy, ktory wprowadza je do komory pieca. Nastgpuje tam odparowanie
wody, wysuszanie wiokna i stopienie proszku powodujac w ten sposdb sklejenie pasm w miejscach
ich wzajemnego styku i utworzenie zwigzlej maty.

Po wyjsciu z komory pieca mata przechodzi przez walce prasujace, gdzie nastepuje sprasowanie
oraz schtodzenie maty. Nastgpnie mata rozcinana jest wzdluznie na zadane szerokosci i zwijana w
rolki na tuleje tekturowe przez urzadzenia odbiorcze. Rolki pakowane sa w r¢kaw foliowy dla
ochrony przed wplywem wilgoci, nast¢gpnie w kartony tekturowe i uktadane na palecie.

Linia do formowania mat nr |.

Formowanie mat odbywa si¢ z wtokna szklanego, po uprzednim pocigciu przez glowice tngce na
odcinki o dtugosei kilku centymetréw w zaleznosci od rodzaju maty. Na pocigte pasemka naktadana
jest preparacja natryskowa lub proszkowa. Po wygrzaniu w piecu komorowym nast¢puje sklejenie
pocietych pasemek wiokna szklanego, tak uformowana mata szklana jest nawijana na tuleje
tekturowe. Zdolnos¢ produkceyjna linii nr 1 wynosi 12 Mg/dobe.
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Linia do formowania mat nr 2.

Formowanie mat odbywa si¢ z wiokna szklanego, po uprzednim pocigciu przez glowice tngce na
odcinki o dtugosci kilku cm w zaleznoéci od rodzaju maty. Na pociete pasemka naktadana jest
preparacja natryskowg lub proszkowa. Po wygrzaniu w piecu komorowym nastgpuje sklejenie
pocigtych pasemek wiokna szklanego, tak uformowana mata szklana jest nawijana na tuleje
tekturowe. Maksymalna zdolnos¢ produkcyjna linii nr 2 wynosi 9 Mg/dobe.

1.4.6. Odzial rowingu cigtego.

Wiokno rowingowe uformowane w procesie ciggnienia i wysuszone, odwija si¢ na ramach
natykowych i tnie na krajarkach na krétkie odcinki o dlugosci do kilku centymetrow. Krajarki
wyposazone sg w noze osadzone w stalowych glowicach i poliuretanowe watki dociskowe. Pasma
cigte nie sg zwigzane ze sobg. Najczesciej stosowanym opakowaniem jest big-bag o pojemnosci |
tony.

Krajanie 1 teksturowanie wiokna rowingowego odbywa si¢ w 3 krajarkach mechanicznych, gdzie
nastgpuje cigcie pasm widkna szklanego na odpowiednie diugosci w zaleznosci od potrzeb,
natomiast teksturowanie polega na zmianie struktury wiokna szklanego. Maksymalne zdolnosci
produkeyjne linii do cigcia rowingu wynosza: jedna krajarka o zdolnosci produkeyjne 1,05 Mg/dobe
oraz dwie krajarki o zdolnosci produkcyjnej po 2,4 Mg/dobe kazda. Maksymalna zdolnos¢
produkeyjna oddziatu rowingu wynosi 7 000 Mg/dobe.

1.4.7. Oddzial rowingu przewijanego.

W oddziale nastgpuje przewijanie rowingu na o$miu maszynach o tacznej maksymalnej wydajnosci
6 Mg/dobg. Wytwarzanie rowingu szklanego pasmowego nastepuje poprzez odwiniecie z ram
natykowych, zlozenie i jednoczesne nawiniecie kilku, kilkunastu lub kilkudziesigciu pasm z
nawojow, najczeseiej typu ,,cake”, uformowanych w czasie ciggnienia widkna. W ten sposob tworzy
si¢ wigzke o zadanej masie liniowej przewinigtg na nawoje krzyzowe cylindryczne. Gotowe nawoje
chronione sg przed wilgocig i uszkodzeniami mechanicznymi przez nafozenie folii termokurczliwej
oraz uktadane warstwami na palecie

1.4.8. Oddzial tkanin technicznych (tkalnia).

Proces produkeji mat szklanych tkanych odbywa si¢ w 11 maszynach (krosnach tkackich) o
maksymalnej zdolnosci produkeyjnej 2 000 Mg/dobe.

Tkaniny szklane sq ptaskim wyrobem wykonanym przez przeplatanie dwoch lub wigcej uktadow
pasm rowingéw prostopadle do siebie w procesie tkania na maszynach zwanych krosnami.
Dominujg dwa rodzaje splotu: ptocienny i skosny. Pasma osnowy zasilane sg z matg predkoseig z
ram natykowych, natomiast pasmo watku podaje z maksymalng mozliwa predkoscig rapier. Tkanina
rowingowa jednokierunkowa to tkanina o duzej liczbie pasm rowingu w jednym kierunku i
mniejszej liczbie zwykle cienkich np. przedzy szklanej, nitek w drugim kierunku powodujacych, ze
Wyrob jest znacznie bardziej wytrzymaly w pierwszym kierunku niz w drugim. Po wykonaniu rolki
tkanina zdejmowana jest z watu nawijajacego krosna, wazona i pakowana.

1.4.9. Wytwarzanie profili poliestrowo-szklanych.

Rowing szklany pasmowy zebrany z ram natykowych w odpowiednia wigzke wypelniajgcg cale
oczko przechodzi przez wanng z kompozycjg zywiczna, oczka odciskajace, formy grzane o
odpowiednich Srednicach lub ksztaltach do ciggarki. Nastepnie uformowany, utwardzony i
wystudzony profil cigty jest na odpowiednie odcinki i pakowany.

Stara metoda pultruzji wymaga stopniowych oczek formujacych do uformowania ostatecznego
ksztaltu i wieloetapowego podgrzewania. Uzyskane ta metoda profile posiadaja chropowatg
powierzchnie i mogg by¢ podatne na rozwarstwienie. Nowa metoda wymaga innej kompozycji
zywicznej oraz jednej formy o dlugodci ok. 1 m nadajacej na wyjsciu ostateczny ksztatt profilu.
Otrzymane w ten sposob prety lub ptaskowniki posiadaja bardzo gladka powierzchni¢. Maksymalna
zdolnos¢ produkceyjna profili poliestrowo-szklanych wynosi 300 Mg/rok.

1.4.10. Proces przygotowania preparacji i lepiszczy.

Surowce do preparacji i lepiszcza sa to substancje chemiczne stale lub ciekle. Zmieszane w
odpowiednich proporcjach, sg w postaci roztworéw wodnych nakladane na wlékno w czasie procesu
formowania, przez co ufatwiaja jego dalszy przeréb. Surowce do sporzadzania preparacji i lepiszcza
dostarczane sg do zakfadu transportem samochodowym w beczkach metalowych i plastikowych,
cysternach i kontenerach. Transport i przechowywanie musi odbywaé si¢ w temperaturze powyze]
5°C. Z magazynu surowce zgodnie z zapotrzebowaniem sg transportowane reczne do magazynku
podrgcznego w oddziale preparacji. W oddziale zlokalizowane jest kilka zbiornikéw. Wykonanie
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preparacji polega na odwazeniu poszczegolnych sktadnikow zgodnie z receptura, wlaniu do
zbiornikow zaopatrzonych w mieszadlo i ich wymieszanie. Nastepnie sporzadzone preparacje
transportowane sg recznie lub za pomocg rurociggéw do zbiorniczkéw znajdujgcych si¢ przy
poszczegdlnych stanowiskach do formowania widkna. Natomiast sporzadzenie lepiszcza polega na
odmierzeniu odpowiedniej ilosci surowca i po rozcienczeniu go wodg roztwor kierowany jest do
dozownika lepiszcza na maszynie do formowania mat. Roztwor lepiszcza podawany jest z 6
zbiornikow.

1.4.11. Instalacja do rozdrabniania wiokna.

W zaktadzie prowadzona jest instalacja do rozdrabniania widkna szklanego nie spefniajgcego normy
jakosciowe, ktére po rozdrobnieniu zawracane jest do procesu produkeyjnego. Rozdrabnianie
odbywa si¢ w specjalnej kruszarce. Po rozkruszeniu i wysuszeniu surowiec szklany w postaci
suchego proszku jest w catosci zawracany do procesu topienia. Maksymalna zdolno$¢ zawracanego
wldkna szklanego wynosi 800 Mg/rok.

1.5 Uklad wodno-$ciekowy instalacji.

1.5.1. Uklad zasilania w wodg¢

W procesie produkeyjnym instalacji IPPC wykorzystuje si¢ wodg pitng i przemystowg. Woda pitna
dostarczana jest do Zakladu na podstawic umowy zawartej z Miejskim Przedsigbiorstwem
Gospodarki Komunalnej — Kro$nienski Holding Komunalny Sp. z o0.0. w Krosnie (umowa
nr 20010/2019). Zuzycie wody pitnej rejestrowane jest przy pomocy legalizowanych wodomierzy,
zlokalizowanych w budynku Hali ,DMC” na terenie zaktadu — podlaczenie do sieci wodociggowej
jest zlokalizowane w studzience od strony ulicy Tysigclecia.

Woda przemystowa dostarczana jest z centralnego obiegu wody przemystowej
KROSNO GLASS S.A. na podstawie zawartej umowy (umowa nr. 20009/2019). Zuzycie wody
przemyslowej rejestrowane jest za pomocg licznika zlokalizowanego w budynku gtéwnym przy
wejéciu na zaktad od strony péinocnej w ,,czgsci wysokiej” budynku.

Pobierana woda wykorzystywana jest do celow bytowych oraz potrzeb technologicznych.

Ponizej przedstawione zostaty glowne procesy technologiczne ze wskazanie zuzycia miejsc zuzycia
pobieranej wody pitnej i przemystowej.

Woda pitna wykorzystywana jest na: cele socjalno-bytowe, procesy technologiczne formowania
wiokna szklanego, systemu klimatyzacji zaktadu, systemu nawilzania adiabatycznego, do produkcji
wody zmigkczonej (zdemineralizowanej) oraz w pozostatych przypadkach: w laboratorium
chemicznym, do uzupetniania w instalacji centralnego ogrzewania, w destylarni do uzupetniania
stanu w akumulatorach, do sprawdzania szczelnosci chlodnic srebrnych grzebieniowych, w
hydrantach przeciwpozarowych, do uzupelniana ubytkéw w 2 kotlach oraz w wymiennikach ciepta
(woda dodatkowo poddana procesowi demineralizacji).

Woda przemystowa wykorzystywana jest w nastepujacych procesach technologicznych: chtodzenie
urzadzen technologicznych, mycie siatek na linii do produkcji maty szklanej, mycie pozostatych
maszyn i urzadzen oraz zabezpieczenie przeciwpozarowe.

Woda uzywana do celow chiodniczych urzadzen technologicznych jest w obiegu zamknigtym. Jej
ubytki w ciggu chtodniczym sg na biezaco uzupetniane.

1.5.2. Uklad odprowadzania Sciekow.

Z instalacji odprowadzane bgdg Scieki bytowe, przemystowe oraz wody opadowo-roztopowe.

Scieki socjalno-bytowe, ktére powstaja w zakladzie odprowadzane sg do zewnegtrznej sieci
kanalizacyjnej na podstawie umowy zawarte]j z Miejskim Przedsigbiorstwem Gospodarki
Komunalnej — Krosnienski Holding Komunalny Sp. z 0.0. w Krosnie (umowa nr 20010/2019).
Scieki przemystowe powstajace w trakcie proceséw technologicznych: mycie siatek na linii maty
szklanej, mycie maszyn i urzadzen, proces technologiczny formowania wiokna po oczyszczeniu w
oczyszczalni zaktadowej odprowadzane sg razem ze Sciekami socjalno-bytowymi do zewnetrznej
sieci kanalizacyjnej. Oczyszczanie Sciekow odbywa si¢ w oparciu o nastgpujace podstawowe
procesy: oczyszczanie mechaniczne sciekow surowych, oczyszczanie $ciekow metodami fizyko-
chemicznymi z dodatkiem flokulentéw, odwodnienie osadu (szlamu).

Wody opadowe i rozpadowe z dachow jak rowniez terendw utwardzonych powstajace na terenie
zaktadu odprowadzane sg do centralnego obiegu wody przemystowej KROSNO GLASS S.A. na
podstawie zawartej] umowy (umowa nr. 20009/2019). Obieg ten test obiegiem zamknigtym wody
przemystowej. Zaklad nie wprowadza bezposrednio $ciekow do ziemi lub wod.
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1.6. Parametry charakteryzujace instalacje.

Parametry charakteryzujgce instalacje do produkcji wiékna szklanego:

Medium Wskazniki na rok Wskazniki na Mg produktu

Energia elektryczna 14400 | [MWh] 1,2126 MWh/Mg
Gaz ziemny 5950 762| [m*/rok] 560, 1 m*/Mg
Woda do celéw socjalnych 4580| [m*/rok] 0,3857 m*/Mg
Woda do celéw technologicznych 103 200| [m*/rok] 8,6905 m*/Mg
Scieki 139200 [m’/rok] 11,7221 m*/Mg
Surowiec podstawowy 12 000| [Mg/rok] 1,0105 Mg/Mg
Surowiec uzupetniajgcy 12 000| [Mg/rok] 1,0105 Mg/Mg
Tlen 7277| [Mg/rok] 0,685 Mg/Mg

Maksymalny czas pracy instalacji 8760 h/rok (praca ciagta).

2. Ustalam maksymalng dopuszczalna emisje w warunkach normalnego funkcjonowania

instalaciji.

2.1. Dopuszezalna wielko$¢ emisji gazéw i pylow wprowadzanych do powietrza z instalacji.

2.1.1. Maksymalna dopuszczalna wielko$é emisji gazow i pylow ze zrédel i emitorow instalacji.

Tabela nr 1
Charakterystyka emitora Rodzaj ) Emisja dopuszczalna
L Nr Zrodlo emisji D .| Czas | urzgdzen do -Rodzaj' X
p- emitora zanieczyszezen H wylotu ¥ 01 pracy | redukeji, AnieeRyete |kg/hj [Mg/rok]
[m] [m] [m/s] | °K] h/rok | sprawno$é
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
NOx 2,2638 19,83089
S0O2 2,0600 18.0456
Fluor 0,1544 1,352544
Pyl PM10 0,2058 1,802808
CO 1,0290 9.01404
Pyl PM2,5 0,0601 0,526476
1 El Wanna szklarska | 22,5 | 0,75 11,5 | 490 | 8760 |brak Chlorowodér | 0.1029 0.901404
Arsen 0,0017 0,014892
Chrom 0.0017 0,014892
Kadm 0,0017 0,014892
Kobalt 0,0017 0,014892
Nikiel 0,0017 0,014892
Selen 0,0017 0,014892
Wannz czeé NOx 0,2383 2,087508
N—— SO2 0,01254 | 0,10985
2 E2 palniki gazowo: 14,70 | 0,50 16,5 [390 | 8760 |brak Pyl PM10 0,00007 ] 0,000613
tlehowWa coO 0,04703 [ 0,411983
Pyl PM2,5 0,00007 | 0,000613
Wyrzut z Pyl PM10 0,0274 0.240024
kanalow )
technicznych 1,00 x cyklon
L L dzialu | 1230|095 |10 [300 8760 | 7O PYIPM2,5 | 0.0164 |0,143664
formowania
szkta
NOx 0,00115 ]0.00041975
Warsztat - brak Pyt PM10 0,00221 | 0,00080665
4 |E4 platyny  [1370]033 |81 1300365 <6 0,00148 | 0,0005402
Pyl PM2.5 0,00213 | 0,00077745




Aceton 0,00438 | 0.0383688
Suszarnia brak dAJ:fJOE:l!:?CItOHOWy 0,03287 0,28794 12
5. |ES5 widkna | 14,00 1040 |4 | 3808760 Chlorowoder | 0,00591 | 0,0517716
szklanego Kwas octowy | 0,04583 | 0,4014708
Metanol 0,00003 ] 0,0002628
Aceton 0,00438 | 0.038369
Suszarils 2\':‘{;*:;‘10"0“ 0,03287 | 0,287941
6. Eo6 wiokna 14.00 | 0,40 15 380 | 8760 | brak Chlorowodor | 0,00591 | 0,051772
szklanego Kwas octowy | 0,04583 | 0,401471
Metanol 0,00003 | 0,000263
Aceton 0,00438 | 0,038369
NOx 0,008826 | 0,077316
SO2 0,00465 | 0,040734
PM10 0,00005 |0,000438
Suszarnia CoO 0.01742 |0,152599
7. E7 wildkna 14.00 10,25 15 380 | 8760 | brak PM2,5 0,00003 0,000263
szklanego Alkohol
g dwuncetonowy | 03287 | 0.287941
Chlorowodor | 0,00591 | 0,051772
Kwas octowy | 0,04583 | 0,401471
Metanol 0,00003 | 0,000263
Aceton 0,00438 |0,038369
NOx 0,008826 | 0,077316
502 0,00465 | 0,040734
PMI10 0,00005 ] 0,000438
B8 Suszarnia CO 0,01742 | 0,152599
8. ) wlékna 10.20 10,25 4 380 | 8760 | brak PM2,5 0,00003 |0,000263
szklanego Alkohol
& dnoctonowy | 003287 | 0.287941
Chlorowodor | 0,00591 10,051772
Kwas octowy | 0,04583 | 0,401471
Metanol 0,00003 |0,000263
Aceton 0,00438 |0,038369
i Suszamia tonowy | 003287 | 0,287941
9. wldkna 14,00 | 0,4 4 380 | 8760 | brak Chlorowodér | 0,00591 | 0051772
szklanego Kwas octowy | 0,04583 | 0,401471
Metanol 0,00003 |0,000263
Krajanie i PMI10 0,02352 | 0,206035
10. |E 10 tcks»LLllg?(::me 10,20 { 0.4 13 310 | 8760 | brak Pyl PM2,5 001411 | 0.123604
Styren 0,00765 | 0.067014
Alkohol
Produkcja dwuacetonowy 0,00205 .| 0,017958
1L |E 11 ~ profili | 8.50 g:g;" 18 |293|8760 |brak E::;Lf‘lfk 0,02568 | 0,224957
ciagnionych
2 ptan 0.00719 | 0,062984
wumetylu
Butan-2-on | 0,00068 | 0,005957
Linia do 035 x Aceton 0,00021 10,00184
12. |E12 formowania mat | 10.0 0‘20' 23 300 [ 8760 | brak PM10 0,03246 | 0,28435
M1 ’ PM2.5 0,01948 |[0,170645
Linia do Aceton 0,00021 10,00184
13 |E13 formowania mat | 10.0 | 0,400 x | 24 400 | 8760 | brak PMI0 0,04355 |0,381498
Ml 0,315 PM2,5 0,02613 | 0,228899
NOx 0,0915 0,80154
S02 0.00418 ] 0,036617
Linia do Pyl PMI10 0.000025 | 0,000219
14 |E14 formowania mat | 10 0,400 x | 17 330 | 8760 | brak cO 00125 0,1095
Ml 0,315 Pyt PM2,5 | 0,00005 |0,000438
Alkohol
St 0,02825 |0,24747
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NOx 0,0015  [0.80154
S02 0,00418 [0,036617
Linia do Pyl PM10 0,000025 | 0,000219
15 |E15 formowania mat | 10 0,400x | 13 400 | 8760 | brak CO 0,0125 0,1095
M1 0,315 Pyl PM2.5 | 0,00005 |0,000438
alkono; 0,02825 | 0,24747
dwuacetonowy
NOx 020323 | 1.780295
502 0,00929 |0,08138
Linia do Pyl PM10 0,00006 | 0000526
16 |E 16 formowaniamat [ 10 | 0,400x [16 | 400 | 8760 | brak cO 0,02787 |0,244141
Ml 0,315 Pyl PM2.5 0.00005 | 0,000438
o 0,02825 |0,24747
wuacelonowy
Linia do Pyl PM10 0,02079 ]0,18212
17 [E 17 1orm0\1:f;|l‘uamal 10 g,g?(s)\ 1.5 300 | 8760 | brak Pyl PM2,5 001247 |0,109237
Aceton 0.00021 |0,00184
NOx 031773 [2,783315
. SO, 001672 | 0,146467
Linia do - = 2
18 |E18 formowania |11 |04 |65 |370(8760 |brak PylPM10__ | 0,0001 | 0,000876
ot WA CO 0,06271 | 0,54934
PylPM2,5  |0,0001 |0,000876
Alkehal 0,02825 | 0,24747
dwuacetonowy
NOx 0,00115 |0.00041975
‘ Odciag ze Pyl PM10 0,00221 | 0,005304
1B spawalni |2 |08 |3 298365 |beak co 0,00148 | 0,003552
PylPM2,5  [0.,00213 |0,005112
NOx 0,00115 |0.00276
5 Odciag ze i Pyl PM10 0,00221 | 0,005304
& (B20 spawalni |22 |05 |5 298|365 |brak CO 0,00148 | 0,003552
Pyl PM2,5  [0.00213 |0,005112
Silos Filir Pyl PM10 0,0018 0,00432
Z (B2 magz;ng'lllowy M 0.1 . e b tkaninowy | Pyl PM2,5 0,0011 0,00264
Silos Filtr Pyl PM10 0,0018 0,00432
22 |E22 magazynowy | 14 0,1 - 293 12400 . 0,0011
Nr2 tkaninowy | Pyl PM2,35 0.00264
Silos - Pyl PM10 0,0018 [0,00432
23 |E23 magazynowy |15 | 0,1 - 293 | 2400 . 0,0011
ng3 Y tkaninowy | Pyl PM2,5 0.00264
Silos Filir Pyl PM10 0,0018 | 0,00432
24 |E , :
B2l magaNzry;mwy 400 4.1 293 2400 tkaninowy | Pyl PM2,5 0,0011 0,00264
Silos it Pyl PM10 0,0018  |0,00432
s magazynowy 1800 101 1= (29312400 | oninowy [PylPM2,s  |0,0011 | 0,00264
Cvklon + |LNOX 0,0284 |0,248784
Instalacja do rﬁ on S02 0,0015  [0,01314
26 |E26 rozdrabniania | 6,62 |0,6 6,2 |380 |8760 ”’(a’;ﬂnow Pyl PM10 0,00001 | 0,0000876
wlokna cor G0 | B0 0,00557 | 0,0487932
Pl Pyl PM2,5 | 0,00001 | 0,0000876
Aceton 0,00438 | 0,0383688
o Q\‘V"u‘;';‘;‘mmwy 0,03287 | 0,2879412
27 (B2 komponentéw 8,00 1025 6,0 298 | 8760 | brak Chlorowodér | 0.00591 |0,0517716
Kwas octowy | 0,04583 | 0,4014708
Metanol 0,00003 | 0,0002628
NOx 01829  [0,801102
Kociol eaz0 SO2 0,00836 | 0,0366168
28 K1 °i;gogl{wwy 13,50 | 0,4 62 |455|4380 |brak PylPMI0  [0,00005 |0,000219
[&8) 0,0251 | 0,109938
Pyt PM2.5 | 0,00005 |0.000219
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NOx 0,2235  |0,97893

o 502 0,0102 | 0,044676

29 |K2 Roiol gazowy | 1455 |54 12,4 |455|4380 |brak Pyl PM10 | 0,00006 | 0,0002628

L1a0EW Co 0.03066_|0,1342908

Pyl PM2,5 | 0,00006 | 0,0002628

NOx 0,0589 | 0,002945

S02 0,0031 | 0,000155

PyPMI0  |0,0713 | 0,003565

— CcO 0,4896 | 0,02448

30 |K3 oradoterczy | 1350 |03 38 [42050 |brak Z‘f.?flfélﬁ‘!"” o
Weglowodo!

a“‘ffmycm”’ 0,0658 | 0,00329

Pyl PM2,5 | 0,00689 | 0,0003445

2.1.2. Maksymalna dopuszczalna roczna emisja gazow i pylow z instalacji.

Tabela nr 2
Rodzaj substancji Dopuszczalna wielko$é emisji
zanieczyszczajacych ( Mg/rok)
Aceton 0,236
Dwautlenek azotu 30,273
Dwautlenek siarki 18,633
Fluor 1,353
Pyl PM10 3,128
Styren 0,067
Tlenek wegla 11,063
Weglowodory alifatyczna 0,008
Weglowodory aromatyczne 0,003
Pyl PM 2,5 1,322
Alkohol dwuacetonowy 2,241
Chlorowodoér 1,212
Arsen 0,015
Chrom 0,015
Kadm 0,015
Kobalt 0,015
Nikiel 0,015
Selen 0,015
Kwas octowy 2,409
Metanol 0,002
Nadtlenek benzoilu 0,225
Ftalan dwumetylu 0,063
Metyloetyloketon 0,006

2.1.3. Ustala si¢ wartosci graniczne dla nizej wymienionych substancji.

Emisje z procesu topienia (topienie tlenowo paliwowe).

Tabela nr 3a.
Lp Rodzaj substancji Poziom emisji Poziom emisji w
zanieczyszczajjcej w mg/Nm? kg/t wytopionego
szkla
1 | Pyt <10-20 <0,045 - 0,09
2 | NOy wyrazone jako NO; nie dotyczy <0,5-1,5
3 | SOxwyrazone jako SO; <200 - 800 <0,9-3,6
4 | Chlorowodér wyrazony jako HCL <10 < 0,05
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5 | Fluorowodér wyrazony jako HF <5-15 < 0,02 - 0,07
Y ( As, Co, Ni, Cd, Se, Crvi) 20,2 1 <0,9-4,5x 103

7 | Y(As, Co, Ni, Cd, Se, Cryi, Pb, Cryt. = <4,5-13,5x 103
Cu, Mn, V, Sn)

[e)}

Emisje z proceséw koficowych.

Tabela nr 3b.
Lp Rodzaj substancji zanieczyszczajacej Poziom emisji w
mg/Nm?
Emisje powstajgce w procesie formowania i powlekania
1 | Pyt <5-20
2 | Formaldehyd <10
3 | Amoniak <30
4 | Lotne zwigzki organiczne ogétem wyrazone jako C <20
Emisje powstajgce w ramach procesu ciecia i mielenia
I | Pyt <5-20

2.2. Dopuszczalna ilos¢ $ciekéw wprowadzanych do zakladowej sieci kanalizacyjnej
i dopuszczalne stezenia tych Sciekow.

W wyniku procesu produkcyjnego w zaktadzie powstajg $cieki przemystowe, $cieki komunalne
(socjalno-bytowe), wody pochtodnicze i wody opadowo-roztopowe. Scieki przemystowe po
oczyszczaniu w oczyszezalni zaktadowej odprowadzane s razem ze Sciekami komunalnymi do
kanalizacji sanitarnej Miejskiego Przedsigbiorstwa Gospodarki Komunalnej Krosno Sp. z 0.0. na
podstawie zawartej umowy. Woda pochtodnicze i wody opadowe odprowadzane sa do centralnego
obiegu zamknigtego KROSNO GLASS S.A. na podstawie zawartej umowy.
llos¢ sciekéw po instalacji wynosi:
- wody na cele przemystowe i komunalne:

Qmax — 300,0 m*/d

- woda na cele chiodnicze (z obiegu wody przemystowej KROSNO GLASS S.A.) :
Qmax -300 m3/d

Scieki powstajace w zwigzku z eksploatacja instalacji [PPC, nie wychodza poza w/w system
kanalizacji. Tlos¢ Sciekéw okreslono na podstawie zuzycia wody przez te instalacje. Poniewaz
zastosowanie wody do celow chlodzenia, pocigga za sobg nieuniknione straty tej wody na
parowanie z chlodzonych powierzchni instalacji i urzadzen, przy okreslaniu ilosci $ciekéw po
instalacji IPPC uwzgledniono straty wody powstajgce w tych obiegach.

Okreslono nastgpujgce parametry odprowadzanych sciekow:
- do kanalizacji MPGK Krosno Sp. z 0.0.

Tabela 4
Parametr lub substancja jedn. | Dopuszczalne stezenie
Temperatura st.C <35
pH - 6,5-9,5
Zawiesiny ogolne mg/I| 300
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Chemiczne zapotrzebowanie tlenu (ChZT-Cr) mg/| 800
Pieciodobowe biochemiczne zapotrzebowanie tlenu (BZT5) | mg/l 400
Chlorki mg/l 1000

Azot amonowy mg/| 50

Azol azotynowy mg/l 10

Fosfor ogolny mg/l 9,0
Substancje ekstrahujace si¢ eterem naftowym mg/l 50,0
Fenole lotne (indeks fenolowy) mg/l 5,0

Bor mg/| 5,0

Weglowodory ropopochodne mg/l 15

- do zamknietego, obiegu wody przemystowej KROSNO GLASS S.A.:
ekstrakt eterowy 15 mg/dm?
zawiesina 35 mg/dm®

Najwazniejsze dane dotyczace powstajacych Sciekow:

Bilans rozbioru wody pitnej:

Tabela nr 5
bér wod Wielkos¢ rozbioru
Po og;yoky Zrodta rozbioru wody pitnej wody Uwagi
[m/rok] [%] [m*/rok]
Cele socjalno-bytowe 425 | 4580 do kanalizacji

Produkcja wody DEMI i przygotowanie

preparatow chemicznych 11,13 12 000 tracone bezpowrotnie

107780 | Mycie maszyn i urzadzei na formowaniu | 668 | 7200 | do oczyszezalni i kanalizacji

Proces technologiczny formowania wiokna | 50,10| 54 000 | do oczyszczalni i kanalizacji

System klimatyzacji Zaktadu (uzupetnienie
obiegu chtodniczego, nawilzanie)

27.83| 30000 tracone bezpowrotnie

Bilans rozbioru wody przemystowej:

Tabela nr 6
Pobor wod ) Wielkos¢ rozbioru
Sl Y Zradta rozbioru wody przemystowej wody Uwagi
[m?/rok] [%] | [mVrok]
5000 Mycie siatek naslzllrgllal1 g; produkeji maty | 5997 | 54000 | do oczyszczalni i kanalizacji
Mycie maszyn i urzadzen 12,92 24 000 | do oczyszezalni i kanalizacii
Jednorazowe napelnienie uktadow w obiegu chlodzacym. tracone
26 900 chtodzacych zamknigtych 31,67 96 000 g bEZDOWz)é,lie’

2.3. Dopuszczalne rodzaje i iloSci wytwarzanych odpadow.

Odpady niebezpieczne

Tabelanr 7



Lp |Kod Rodzaje odpadow Podstawowy sklad Tlosé Sposob
niebezpiecznych chemiczny i wlasciwosci odpadéw | gospoda
[Mg] rowania
Nieorganiczny zwigzek chemiczny, 1,100 R6
| bezbarwna ciecz, dymigca na
06 01 03* | Kwas fluorowodorowy powietrzu, o ostrym, duszacym
zapachu. Stosowany do trawienia
szkla.
Mieszanina zawierajaca substancje 0,140 RO
pochodne ropy naftowej, wrzace w
13 02 08%* Inne oleje silnikowe przekladniowe i | temperaturze 350-500°C lub ich
2 smarowe syntetyczne odpowiedniki. Uzywany
w Zaktadzie przy konserwacji
maszyn, pojazdow i urzadzen.
Opakowania zawierajace pozostalosci | Zuzycie opakowan po materiatach i
3 |15 01 10* | substancji niebezpiecznych lub nimi | $rodkach zawierajacych pozostatosci | 0,50 D5
zanieczyszczone substancji niebezpiecznych.
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym L L
filtry olejowe nieujete w innych Wy — predironn B
h), tkaniny do wycierania (np. pracownikéw e E :
4 |15 02 o2+ |EFUPACh), tkaniny y P+ | zanieczyszezen olejowych, wymiana 0,740 D5
Szm_aty, Scierki) i ubrania 9Chl_" DHLe oleju, remonty i naprawy maszyn i
zanieczyszczone substancjami urzadzef.
niebezpiecznymi (np. PCB)
Lampy fluorescencyjne ($wietlowki,
sodowki) jako odpad powstaje w
momencie wymiany zuzytych lamp
na nowe, na terenie pomieszczen
produkeyjnych i biurowych. Odpad
ten stanowig takze zuzyty sprzet
Zuzyte urzadzenia zawierajgce elektroniczny wiasnej produkcji
5 |16 02 13* | niebezpieczne elementy® inne niz powstajacy jako braki produkcyjne, 0,480 | R4, D5
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 | oraz wycofane z eksploatacji w
wyniku serwisowania i napraw
wiasnych produktoéw. Znajduje sie tu
takze wyeksploatowany elektryczny
i elektroniczny sprzet biurowy oraz
ztom komputerowy nie nadajacy sie
do dalszego uzytkowania.
Chemikalia laboratoryjne i analityczne
(np. odczynniki chemiczne) zawierajace . )
6 |16 05 06* |substancje niebezpieczne, w tym ! Zutybaluh prectermiinoware 0,650 D10
\ : TRETH . odczynniki chemiczne ’
mieszaniny chemikaliéw laboratoryjnych
i analitycznych
Wyglad: stan staly typ graniasty
(pryzmatyczny) Elektrolit: Kwas
siarkowy w roztworze wodnym
Zracy Koncentracja na poziomie
1,21 - 1,30 kg/l Bezzapachowy
Niepalny .
7 16 06 01* | Baterie i akumulatory olowiowe Skiadnik Oléw metaliczny i zwigzki | 0,580 | R4, DS

otowiu 60-70 % wagi Roztwér
kwasu siarkowego 20-30 % wagi
Polimer termoplastyczny 6-9 %
wagi. Wymiana akumulatoréw na
nowe w ramach okresowych
przegladow




Odpady inne niz niebezpieczne

Tabela nr 8

Lp

Kod

Rodzaje odpadow
niebezpiecznych

Podstawowy sklad chemiczny
i wlasciwosci

Ilosé
odpadow
[Mg]

Sposob
gospoda
rowania

030105

Trociny, widry, scinki, drewno,
plyta wiorowa i fornir inne niz
wymienione w 03 01 04

Drewno jest produktem pochodzenia
naturalnego. W jego sklad, podobnie
Jjak w innych materiatach pochodzenia
naturalnego wchodza: weglowodany
w tym celuloza, ligniny, biatka, sole
mineralne, woda. Odpad stanowia
kawatki drewna, wiory i trociny
pochodzace z drewna iglastego.
Odpady nie stanowia zagrozenia dla
$rodowiska naturalnego. QOdpad o
charakterze statym, palny

1,000

R1,R12

101103

Odpady wiokna szklanego i tkanin z
widkna szklanego

Widkna szklane nie sg tatwopalne, sg
to materialy niepalne, ktdre nie
podtrzymuja procesu palenia.
ROZPUSZCZALNOSC: bardzo niska
rozpuszczalno$é w wodzie. Kleje i
Zywice impregnujace moga czesciowo
(a nawet calkowicie) rozpuszczad sie
w wigkszoéci rozpuszezalnikow
organicznych.

Odpad powstaje w zwigzku z
eksploatacja instalacji.

3662,900

K5, D1,

1011 12

Szkto odpadowe inne niz
wymienione w 10 11 11

Wiékna szklane nie sg tatwopalne, sa
to materialy niepalne, ktdre nie
podtrzymujg procesu palenia.
ROZPUSZCZALNOSC: bardzo niska
rozpuszezalno$é w wodzie. Kleje i
Zywice impregnujace mogg czesciowo
(a nawet catkowicie) rozpuszczag sie
w wigkszosci rozpuszezalnikow
organicznych. Odpad powstaje w
zwigzku z eksploatacjg instalacji

1500,000

RS, D1,
D5

10 1120

Odpady stale z zakladowych
oczyszezalni §ciekow inne niz
wymienione w 10 11 19

Odpad powstaje w zwigzku z
eksploatacjg oczyszczalni $ciekéw.

281,158

RI1, DI

1201 01

Odpady z toczenia i pitowania
zelaza oraz stopow

Odpad powstaje podczas
wykonywania zasadniczych prac
wytworczych na stanowiskach pracy,
przy zastosowaniu réznych technik
$lusarskich i obrobki metali (cigcia,
toczenia, wiercenia, szlifowania,
spawania).

68,820

R4

120103

Odpady z toczenia i pitowania
metali niezelaznych

Mechaniczna obrébka metali
kolorowych

2,000

R4

150101

Opakowania z papieru i tektury

Opakowania po zakupionych
surowcach i materiatach uzywanych
do produkeji i z dzialu
administracyjnego

21,823

RI,R3

150102

Opakowania z tworzyw sztucznych

Opakowania (pojemniki roznej
pojemnosci) po stosowanych
surowcach.

7,760

RS
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Zuzyte opakowania, gtownie palety i

9 |150103 |Opakowania z drewna skrzynki z dostarczanych surowcow 35,980 Rl
; Wymiana opon z maszyn, urzadzen
101160103 | Zuzyte opony wyposazonych w kola i samochoddéw 0,340 D5
. ; Odpad powstaje przy pracach
IT 11601 18 | Metale niezalezne warsztatowych na potrzeby zakladu. 2,50 R4
Odpady powstaja na skutek
Zuzyte urzadzenia inne niz wykonywania ustug serwisowych oraz
12 11602 14 wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 | montazowych sprzetu 1,322 R4, RS
elektronicznego.
Elementy usunigte z zuzytych Demontaz (rozbiérka) zuzytych czesci
13 |160216 urzgdzen inne niz wym. w 16 02 15 | z maszyn i innych urzadzen 0,005 R4
Zuzyte katalizatory zawierajgce
14 11608 01 ztoto, srebro, ren, rod, p;al]ad, iryd . 1,173 R4
lub platyne (z wytgczeniem 16 08 Odpad powstaje przy pracach
07) warsztatowych na potrzeby zakladu.
Oktadziny piecowe i materialy
ogniotrwale z procesow Odpad powstaje przy pracach
15 (161106 niemetalurgicznych inne niz warsztatowych na potrzeby zaktadu.. 109,712 | DI, D5
wymienione w 16 11 05
Zmieszane odpady z betonu, gruzu
ceglanego, odpadowych materiatow Odpad powstaje na terenie calego
16 {1701 07 |ceramicznych i elementow zakladu podczas prac remontowo - 0,600 | DI, D5
wyposazenia inne niz wymienione w | porzadkowych.
1701 06
Czysta miedz bez domieszek innych
— . metali, niezawierajgca substancji
I7 1170401 | Miedz, braz, mosiadz niebezpiecznych. Odpad powstaje 0,220 R4
przy wykonywaniu prac remontowych
Czyste aluminium bez domieszek
innych metali, niezawierajgca
18 [17 0402 |Aluminium substancji niebezpiecznych. Odpad 0,810 R4
powstaje przy pracach warsztatowych
na potrzeby zakladu.
Czyste zelazo i stal (stop zelaza z
weglem) bez domieszek innych
. ; metali, niezawierajgca substancji
191170405 | Zelazo i stal niebezpiecznych. Odpad powstaje 129,000 R4
przy pracach warsztatowych na
potrzeby zakladu.
Materialy izolacyjne inne niz Odpad powstaje przy pracach
20 | 1706 04 wymienione w 170601117 06 03 | warsztatowych na potrzeby zaktadu. 3,500 D5
Zmieszane odpady z budowy, —_— T
B . 3 pad powstaje na terenie calego
21 |1709 04 |"emontowl YEIIPniz Wi NI zakltadu podczas prac remontowo - 15,520 DI

wymienione w 17 09 01, 17 09 02,
1709 03

porzgdkowych.

2.4. Dopuszczalny poziom emisji halasu do $rodowiska z instalacji.

Ustalam dopuszczalng emisjg, wyrazong poprzez robwnowazny poziom dzwigku emitowanego na
obszary zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej - tereny dziatek, na ktorych zlokalizowane sj
budynki mieszkalne, w zaleznosci od pory dnia w nast¢pujgcy sposob:
- w godzinach od 6.00 do 22.00 - 50 dB(A),
- w godzinach od 22.00 do 6.00 - 40 dB(A).
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3. Ustalam wielkos¢ maksymalnej dopuszczalnej emisji oraz maksymalny dopuszezalny czas
utrzymywania __si¢ ___uzasadnionych __ technologicznie warunkéw  eksploatacyjnych
odbiegajacych od normalnych — jak w warunkach normalnej pracy instalacji, zgodnie z
zapisami w punkcie 2 decyzji.

Do warunkéw eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych naleza:
e rozruch instalacji tzw. tamprowanie wanny — trwajace ok. 14 dni,
e wylaczenie instalacji — proces ten trwa ok. kilku dni.

W trakcie eksploatacji instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych, nie sg przekraczane
dopuszczalne wielkosci emisji.

4. Ustalam warunki wprowadzania do_s$rodowiska substancji lub energii i wymagane
dzialania, w tym $rodki techniczne majgce na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji.

4.1. Sposob i warunki wprowadzania gazow i pylow do powietrza.

4.1.1. Ustalam miejsca i sposob wprowadzania gazow i pylow do powietrza z Zakladu.

Tabela nr 9
Temperaty

' Wisokasé Srediicn Prc;dlfuéc' gazow Max. Urzqdzeni'a. do

Lp. |Emiter Rodzaj Sniters emitora gazow odlotowyF - |:ed—ukcjl )
(m) (m) odlotowych |na .Wylaue (hfrok) zanieczyszczen
(m/s) emitora [sprawnos¢/
(K)

1 El otwarty 22,50 0,75 11,5 490 8760 brak
2 E2 otwarty 14,70 0,50 16,5 390 8760 brak
3 E3 otwarty 15,30 1,00x0,95 10 300 8760 cyklon 2 szt.
4 E 4 zadaszony | 13,70 0,53 8,1 300 365 brak
5 Ej5 otwarty 14,00 0,40 4 380 8760 brak
6 E6 zadaszony | 14,00 0,40 15 380 8760 brak
i E7 zadaszony | 14,00 0,25 15 380 8760 brak
8 E 8 zadaszony [10,20 0,25 4 380 8760 brak
9 E9 zadaszony |14,00 0,40 4 380 8760 brak
10 |E 10 zadaszony |10,20 0,40 13 310 8760 brak
11 |E11 otwarty 8,50 0,350x0,220 |18 293 8760 brak
12 |[E12 otwarty 10,0 0,350x0,280 |23 300 8760 brak
13 |E13 otwarty 10,0 0,400x0,315 |24 400 8760 brak
14 |E 14 otwarty 10,0 0,400x0,315 |17 330 8760 brak
15 [E15 otwarty 10,0 0,400x0,315 |13 400 8760 brak
16 |E16 otwarty 10,0 0,400x0,315 |16 400 8760 brak
17 |E17 otwarty 10,0 0,550x0,350 |7,5 300 8760 brak
18 |[E 18 zadaszony [11,00 0,40 6,5 380 8760 brak
19 |E 19 poziomy 9,20 0,25 5 298 365 brak
20 |E 20 poziomy 9,20 0,25 5 298 365 brak
21 |E21 zadaszony | 14,00 0,10 - 293 2400 filtr tkaninowy 99%
22 |E22 zadaszony | 14,00 0,10 - 293 2400 filtr tkaninowy 99%
23 |E23 zadaszony | 15,00 0,10 - 293 2400 filtr tkaninowy 99%
24 |E24 zadaszony [ 8,00 0,10 - 293 2400 filtr tkaninowy 99%
25 |E25 zadaszony |[8,00 0,10 - 293 2400 filtr tkaninowy 99%
26 |E26 otwarty  |6,62 0,60 6,2 380 8760 tkan‘g};"g;‘;gl_gg -
27 |E27 poziomy | 8,00 0,25 6 298 8760 brak




28 |K1 otwarty 13,50 0,40 6,2 455 4380 brak
29 |K2 otwarty 13,50 0,40 12,4 455 4380 brak
30 |[K3 otwarty 13,50 0,30 3,8 420 50 brak

4.1.2. Warunki wprowadzania gazéw i pylow do powietrza.

Instalacja pracowa¢ bedzie w ruchu ciagtym, zanieczyszczenia powstate w procesie produkeyjnym
odprowadzane bgdg do powietrza emitorami wskazanymi w tabeli nr 9 w spos6b wymuszony.
Zrédta wprowadzania pytow i gazéw do powietrza nalezy uzytkowaé zgodnie z ich danymi
techniczno-ruchowymi zapewniajacymi nie przekraczanie dopuszczalnych ilosci substancji
zanieczyszczajgcych  wprowadzanych do powietrza. Zamontowane urzadzenia do redukcji
zanieczyszczen nalezy utrzymywac w stalej gotowosci eksploatacyjnej i eksploatowa¢ zgodnie z
danymi techniczno- ruchowymi w sposob gwarantujgcy optymalng ich skutecznosé.

4.2. Sposo6b i warunki wprowadzania $ciekow do $rodowiska.
4.2.1. Ustalam miejsca i sposob wprowadzania $ciekéw do srodowiska.

- Scieki przemystowe po oczyszczeniu w zakladowej oczyszezalni Sciekow zlokalizowanej na
terenie zaktadu odprowadzane sg razem ze $ciekami komunalnych (socjalno-bytowymi) do
kanalizacji MPGK Krosno Sp. z 0.0. na podstawie zawartej umowy. Punktem granicznym jest
studzienka kanalizacyjna poza zakladem od strony ul. Tysigclecia.

- Wody pochlodnicze i wody opadowo-roztopowe odprowadzane do centralnego obiegu
zamknigtego wody przemystowej KROSNO GLASS S.A. na podstawie zawartej umowy.
Punktem granicznym jest studzienka zaktadowej kanalizacji deszczowej potozona na terenie
zaktadu przy rogu budynku od strony potudniowo-wschodniej.

4.2.2. Warunki wprowadzania $ciekow do Srodowiska.

- Scieki przemystowe po oczyszczeniu odprowadzane sa razem ze Sciekami komunalnymi do

kanalizacji Miejskiego Przedsigbiorstwa Gospodarki Komunalnej Krosno Sp. z 0.0. na podstawie
zawartej umowy.
Oczyszczanie Sciekdw przemystowych odbywa sie w oparciu o nastepujace podstawowe procesy:
oczyszczenie mechaniczne S$ciekéw surowych, oczyszezanie $ciekéw metodami  fizyko-
chemicznymi (flotacja), odwodnienie osadu (szlamu). Zaktadowg oczyszczalnie $ciekéw nalezy
eksploatowa¢ zgodnie z danymi techniczno-ruchowymi w sposéb gwarantujacy optymalng
skutecznos¢ oczyszczania Sciekow przemystowych. Odprowadzane $cieki majg spetniaé
dopuszczalne parametry zanieczyszczen okreslone w zawartej mowie z odbiorcg Sciekdw.

- Wody pochtodnicze i wody opadowo-roztopowe odprowadzane do centralnego obiegu
zamknigtego wody przemystowej KROSNO GLASS S.A. majg spetniaé dopuszczalne parametry
zanieczyszczen okreSlone w zawarte] umowie z odbiorcg Sciekow. Nie dopuszezaé do
odprowadzania innego rodzaju $ciekéw do obiegu zamknietego wody przemystowej. Zabezpieczaé
studzienki kanalizacji deszczowej przed przedostaniem si¢ zanieczyszczen oleju ze Srodkow
transportu z drog wewngtrznych.

Monitoring ilosci odprowadzanych $ciekow prowadzony bedzie w oparciu o pomiar ilosci

pobieranej wody. Wszystkie urzadzenia zwigzane z poborem wody i odprowadzaniem $ciekdw

objetych niniejszym pozwoleniem nalezy utrzymywaé we wlasciwym stanie technicznym.



4.3. Ustalam sposoby post¢powania z wytwarzanymi odpadami.
4.3.1. Miejsce i spos6b magazynowania odpadow

Odpady niebezpieczne

Tabela nr 10
Lp |Kod Rodzaje odpadow Podstawowy sklad Sposéb
niebezpiecznych chemiczny i wlasciwosci gospoda
rowania
Kwasoodporne pojemniki R6
06 01 03* | Kwas fluorowodorowy ustawione w wydzielonym
1 magazynie.
6w : .| Specjalne pojemniki, w
, 13 02 08* i?]?;rgisjee silnikowe przekladniowe i wi;dgielon?ngt magazynie R9
Opakowania zawierajace pozostatosci Specialne poiemniki. w
3 1501 10* sub§tancji niebezpiecznych lub nimi w@dgielongrrjl magaz,ynie D5
zanieczyszczone
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym
filtry olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do wycierania (np. | Specjalne pojemniki, w
4 |150202% szmaty, $cierki) i ubrania ochronne W];diielongnjl magazynie D5
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
Zuzyte urzadzenia zawierajgce Wydzielone miejsrce w
5 16 02 13* | niebezpieczne elementy® inne niz magazynie odpadow R4, D5
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 niebezpiecznych.
Chemikalia laboratoryjne i
analityczne (np. odczynniki
chemiczne) zawierajgce substancje Pojemniki ustawione w
a |ladshe® niebezpieczne, w tym mieszaniny wydzielonym magazynie. DI0
chemikaliow laboratoryjnych i
analitycznych
Wydzielone miejsce w
7 11606 01* | Baterie i akumulatory olowiowe magazynie odpadow R4, D5
niebezpiecznych.
Odpady inne niz niebezpieczne
Tabelanr 11
Lp |Kod Rodzaje odpadow Podstawowy sklad chemiczny |Sposéb
niebezpiecznych i wlasciwosci gospoda
rowania
Trociny, wiory, scinki, drewno, Odpad gromadzony w
I [030105 |plytawidrowa i fornir inne niz wydzielonym miejscu, Wydziat RI; Ri2
wymienione w 03 01 04 Utrzymania Ruchu.
2 101103 |©Odpady widkna szklanego i tkanin z | Oznakowana wiata na zewnatrz RS, DI,
widkna szklanego zakladu. D5
: 5, Odpad gromadzony w big-bag'ach,
3 101112 Szkk? OQpadowe inne niz pl'zgchogwywany wy oznal?owa%]ym R35, DI,
wymienione w 10 11 11 miejscu na zewnatrz zakladu. D5
Odpad gromadzony bedzie w
Odpady stale z zakladowych kontenerach odwadniajgcych na
4 1101120 oczyszezalni sciekdw inne niz terenie oczyszczalni Sciekow i R1, DI
wymienione w 10 11 19 odbi_erqny przez firme
specjalistyczna
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Odpady z toczenia i pitowania

Odpad magazynowany w
odpowiednio przygotowanym

5 |21l zelaza oraz stopow miejscu na Wydz. Utrzymania R4
Ruchu.
Odpad magazynowany w
6 1120103 Odpady z toczenia i pitowania odpowiednio przygotowanym R4
metali niezelaznych miejscu na Wydz. Utrzymania
Ruchu.
7 150101 Opakowania z papieru i tektury g)azkrigléawana RN ZoNNgUR RI, R3
Odpad gromadzony w
8 |150102 |Opakowania z tworzyw sztucznych | wydzielonym i oznakowanym RS
miejscu na zewnatrz zakladu.
Odpad gromadzony w
9 [150103 |Opakowania z drewna wydzielonym i oznakowanym R1
miejscu na zewnatrz zakladu.
Odpad gromadzony w magazynie
10 160103 | Zuzyte opony w specjalnie przygotowanym do D3
tego miejscu.
Odpad sktadowany w
11 {1601 18 |Metale niezalezne oznakowanym miegjscu na terenie R4
zaktadu.
. - s Odpad sktadowany w
12 11602 14 Zuzy.te L.lrzqdzema ihne niz oznakowanym pojemniku na R4. R5
wymienione w 16 0209 do 16 02 13 tereiia sakiadii. :
. Odpad sktadowany w
13 |1602 16 |Elementy usunigte z zuzytych oznakowanym pojemniku na R4
urzadzen inne niz wym. w 16 02 15 | terenie zakladu.
Zuzyte katalizatory zawierajgce
14 1160801 zloto, srebro, ren, rod, pallad, iryd Odpad gromadzony w skarbcu R4
lub platyne (z wylgczeniem 16 08 | magazynu platyny.
07)
Okl:ddz‘my plecqwe i fnaterla}y Odpad powstajacy okresowo
15 11611 06 ognlotx wa{e.z procesow podczas remontu wanny, DL D5
n]emetalurglCZHyCh 1nne niz gromadzony W Wyznaczonym do ¥
wymienione w 16 11 05 tego miejscu.
Odpad przewidziany do
Zmieszane odpady z betonu, gruzu | Wytwarzania. Odpad bedzie
ceglanego, odpadowych materiatow odbierany bezposrednio przez
16 |170107 |ceramicznych i elementd By oudowlane, a i praymadin
Znych TR wiekszej ilosci bedzie gromadzony D1, D5
Wyposazenia inne niz wymienione W | 4 terenie zakladu w
1701 06 wyznaczonym i oznakowanym
miejscu.
Odpad sktadowany w
17 1170401 Miedz, braz, mosigdz oznakowanym migjscu na terenie R4
zaktadu.
Odpad skiadowany w odpowiednio
przygotowanym miejscu na
. Wydziale Utrzymania Ruchu.
18 [170402 | Aluminium Odpad skladowany w R4
oznakowanym miejscu na terenie
zakladu.
. Odpad skiadowany w
19 1170405 |Zelazoistal oznakowanym miejscu na terenie R4
zakladu.
e -_r v Odpad magazynowany w
20 |17 06 04 Materialy rzolacyjue mne nix oznakowanym miejscu na terenie D5

wymienione w 17 06 01117 06 03

zaktadu.
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Odpad bedzie odbierany

Zmieszane odpady z budowy, Eiﬁ%?j{:g:ig B\:?;i;i];;?lyku
21 |170904 |"MON L dEmONEIEL e Hi2 wiekszej ilogci bedzie gromadzony D1
wymienione w 17 09 01, 17 09 02, na terenie Zakdad w
1709 03 wyznaczonym i oznakowanym
miejscu.

4.3.2. Ustalam warunki gospodarowania odpadami.

Magazynowanie odpadow powinno odbywac¢ si¢ z zachowaniem nastepujgcych zasad:

- odpady nalezy magazynowa¢ w wydzielonych miejscach wylacznie na terenie, do ktdrego
posiadacz odpaddw ma tytut prawny,

- miejsca magazynowania odpadow winny by¢ oznakowane i zabezpieczone przed dostepem osob
postronnych,

- miejsca magazynowania odpadéw niebezpiecznych winny byé zabezpieczone przed
zanieczyszczeniem powierzchni  ziemi, w tym przed wymywaniem w skutek opadow
atmosferycznych — gromadzenie odpaddéw niebezpiecznych na utwardzonym i uszczelnionym
podfozu pod zadaszeniem (zamykana wiata),

- magazynowanie odpadow bedzie prowadzone zgodnie z art. 25 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o
odpadach (Dz. U. z 2020 r., poz. 797 z pézn. zm.) oraz zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra
Klimatu z dnia 11 wrzesnia 2020 r. w sprawie szczegdlowych wymagan dla magazynowania
odpadéw (Dz.U. z 2020 r., poz. 1742),

- magazynowanie odpadéw winno odbywac si¢ zgodnie z wymaganiami ochrony srodowiska oraz
bezpieczenstwa zycia i zdrowia ludzi, w szczeg6lnosci w sposob uwzgledniajgcy wiasciwosci
chemiczne i fizyczne odpaddw, w tym stan skupienia, oraz zagrozenia, ktore mogg powodowaé.

Odpady transportowane bgdg z czestotliwoscia wynikajaca z proceséw organizacyjnych i
technologicznych oraz wynikajacg z mozliwosci zebrania odpowiedniej do transportu ilodci tych
odpadow oraz bgdg zabezpieczone przed przypadkowym rozproszeniem w trakcie transportu i
czynnosci przetadunkowych. Gospodarka odpadami bedzie odbywac sie zgodnie z instrukcja
wewnetrzng. Podloze w miejscach gromadzenia odpadéw, a takze powierzchnie komunikacyjne
przy obiektach i placach do przechowywania odpadéw i drogi wewngtrzne beda utwardzone.
Pomieszczenia magazynowe bgdg zabezpieczone przed dostgpem 0sob nieupowaznionych.

Odpady wymienione w tabeli nr 12 beda gromadzone na terenie zakiadu na zewnatrz hali
produkcyjnej w odpowiednio zabezpieczonych i oznakowanym miejscach zgodnie z
obowiazujacymi przepisami w tym zakresie.

Tabela nr 12
Lp |Kod Rodzaje odpadéw Miejsca gromadzenia odpadow
Opakowania zawierajgce
[ 11501 10* pf)zosta{los'ci substancji Oznf}kowanq wiat_a na zewngtrz zaktadu,
niebezpiecznych lub nimi specjalne pojemniki.
zanieczyszczone
Odpady widkna szklanego i tkanin z | Oznakowana wiata na zewnatrz zakladu.
2 1101103 -
wiokna szklanego
Szkto odpadowe inne niz Ofipad gromadzony w big-bagach, -
3 (101112 M przechowywany w oznakowanym miejscu na
wymienione w 10 11 11 .
zewnatrz zakladu.
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Odpady state z zakladowych Odpad gromadzony bedzie w kontenerach

4 1101120 |oczyszczalni Sciekéw inne niz odwadniajacych na terenie oczyszczalni
wymienione w 10 11 19 sciekow i odbierany przez firme specjalistyczng
5 |150101 |Opakowania z papieru i tektury Oznakowana wiata na zewnatrz zakladu.

Odpad gromadzony w wydzielonym i

6 |150102 |Opakowania z tworzyw sztucznych |oznakowanym miejscu na zewnatrz zaktadu,
oznakowana wiata na zewnatrz zaktadu.

Odpad gromadzony w wydzielonym i
oznakowanym miejscu na zewnatrz zakladu.
Odpad sktadowany w oznakowanym miejscu na
terenie zakladu.

10 1170405 |Zelazo i stal Odpa'd skladowany w oznakowanym miejscu na
terenie zakladu.

7 (150103 |Opakowania z drewna

9 160118 Metale niezalezne

4.4. Charakterystyka zrodel emisji halasu do §rodowiska.

4.1. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia ochrony przed halasem okrela
tabela 13.

Tabela nr.13
Wysokos¢ (;Z{'S pracy I;(?;;?]w[ﬂzg Srodki ograniczajace
Nazwa Zrodla halasu Zrédia zrodia [h] - akustycznej [dB] emisje halasu do
[m] —_ — Srodowiska
dzien| noc dzien noc
Wentylator urzadzenia: Wanna :
szklarska - Zrodlo oznaczone 22,5 16 8 75,0 75,0 e
symbolem EI Wysigpuig
Wentylator urzgdzenia: Wanna .
czgs$¢ wyrobowa - palniki 14.7 16 g 70.0 70.0 e
gazowo-tlenowe - zrodto ’ ’ ’ wystepujg
oznaczone symbolem E2
Wentylator urzadzenia: Wyrzut
z kanaléw technicznych dziatu nie
formowania szkla - zrodto 15,3 14 A 78,0 780 wystepuja
oznaczone symbolem E3
Wentylator urzadzenia: .
Warsztat platyny - zrodto 13,7 1 . 59,0 e ne
oznaczone symbolem E4 WystepUY
Wentylator urzgdzenia: ;
Suszarnia wiokna szklanego - | 14,0 16 8 62.0 62,0 me
7rodlo oznaczone symbolem E5 ’ wystepujg
Wentylator urzgdzenia: ;
Suszarnia widkna szklanego - 14,0 16 8 68,0 68,0 e
zrodto oznaczone symbolem E6 wystepuja
Wentylator urzgdzenia: .
Suszarnia widkna szklanego- | 14,0 16 8 62,0 62,0 sl
zrodto oznaczone symbolem E7 wWystepujg
Wentylator urzadzenia: .
Suszarnia widkna szklanego - | 10,2 16 8 60,0 60,0 sl
zrédlo oznaczone symbolem E8 wystepg
Wentylator urzadzenia: .
Suszarnia widkna szklanego - 14,0 16 8 62,0 62,0 sl
zrodto oznaczone symbolem E9 wystgpujg
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Wentylator urzadzenia:

Krajanie i teksturowanie 102 16 68.0 68.0 nie
wiokna - Zrédlo oznaczone ’ : ? wystepuja
symbolem E10
Wentylator urzgdzenia: ]
Produkcja profili ciggnionych - 8.5 16 68.0 68.0 nie
zrodio oznaczone symbolem ’ ’ ’ wystepuja
Wentylator urzadzenia: Linia ]
do formowania mat M1 - 10.0 16 68.0 68.0 nie
zrodlo oznaczone symbolem ’ ! ’ wystepuja
El2
Wentylator urzadzenia: Linia )
do formowania mat M1 - 10.0 6 68.0 68.0 nie
zrodlo oznaczone symbolem 2 : ¥ wystepuja
E13
Wentylator urzadzenia: Linia )
do formowania mat M1 - 10.0 16 63.0 68.0 nie
zrodto oznaczone symbolem ’ ’ : wystepuja
El4
Wentylator urzadzenia: Linia _
do formowania mat M1 - nie
zrodio oznaczone symbolem 10,0 1o 680 68,0 wystepuja
ElS
Wentylator urzadzenia: Linia
do formowania mat M1 - nie
zrédlo oznaczone symbolem 10,0 le 68,0 68,0 wystepuja
El6
Wentylator urzgdzenia: Linia
do formowania mat M1 - nie
zrodto oznacEz?l;e symbolem 10,0 16 68,0 68,0 wystepuja
Wentylator urzadzenia: Linia
do formowania mat M2 - nie
zrédio oznaczone symbolem 1,0 16 64,0 64,0 wystepuja
E18
Wentylator urzadzenia: Odciag :
ze spawalni - zZrodlo oznaczone| 9,2 1 53,0 --- Te .
symbolem EI19 wystypulg
Wentylator urzgdzenia: Odciag .
ze spawalni - zrodlo oznaczone| 9,2 | 53,0 --- Sl
symbolem E20 wystepu)g
Wentylator urzadzenia: Silos .
magazynowy Nr 1 - zrodlo 1,5 2 62,0 — nie
oznaczone symbolem E21 wyslepujg
Wentylator urzadzenia: Silos ;
magazynowy Nr 2 - zrodlo 1,5 2 62,0 e qle
oznaczone symbolem E22 wystepuja
Wentylator urzadzenia: Silos .
magazynowy Nr 3 - zrédio 1,5 2 62,0 — me
oznaczone symbolem E23 wystepujg
Wentylator urzadzenia: Silos Hia
magazynowy Nr 4 - zrodio 1,5 2 62,0 --- wystepuja

oznaczone symbolem E24
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Wentylator urzagdzenia: Silos L3 5 6.6 nie
magazynowy Nr 5 - zrédio , > i :
oznaczone symbolem E25 Wyt

Wentylator urzadzenia: ;
Instalacja do rozdrabniania 6.6 16 8 70.0 70,0 e
widkna - zrodio oznaczone ’ ’ wystepuja

symbolem E26

Wentylator urzgdzenia:

Mieszanie komponentow - nie
zrodto oznaczone symbolem 6,0 16 8 64,0 e wystepujg
E27
Urzadzenie chlodnicze - Zrodlo nie
oznaczone symbolem P1 6,0 16 8 60,0 60,0 wystepuja
Infrastruktura (magazyny tlenu) il
- zrodto oznaczone symbolem 6,0 16 8 60,0 60,0 !
P2 wystepujg
Urzadzenie chlodnicze - Zzrodto nie
oznaczone symbolem P3 6,0 16 8 60,0 60,0 wystepuja
Urzadzenie chlodnicze - Zrodio nie
oznaczone symbolem P4 6,0 16 8 60,0 60,0 —

S. Okreslam rodzaj i maksymalng ilos¢ wykorzystywanej energii, paliw, materialéw i
SUrowcow.

5.1. Ustalam maksymalng ilo§¢ wykorzystywanej energii i paliw.

- Max. zuzycie energii elektrycznej 14 400 MWh/rok, wskaznik zuzycia energii elektrycznej w
odniesieniu do 1 Mg produktu 1,2126 MWh/Mg.

- Max. zuzycie gazu ziemnego 5 950 762 Nm?®/rok, wskaznik zuzycia gazu ziemnego w odniesieniu
do 1 Mg produktu 501,1168 Nm*/Mg.

- Max. zuzycie tlenu 7 277 Mg/rok, wskaznik zuzycia tlenu w odniesieniu do 1 Mg produktu
0,6128 Mg/Mg.

5.2. Ustalam maksymalng ilo$¢ pobieranej wody.

- Max. zuzycie wody do celéw socjalnych 4580 m?/rok, wskaznik zuzycia wody do celow
socjalnych w odniesieniu do 1 Mg produktu 0,3857 m*/Mg.

- Max. zuzycie wody do celéw technologicznych 103 200 m*/rok, wskaznik zuzycia wody do celéw
technologicznych w odniesieniu do 1 Mg produktu 8,6905 m3/Mg.

5.3. Ustalam maksymalng ilo§¢ surowcow i materialow stosowanych w instalacji.

- Max. zuzycie surowcOéw podstawowych 12000 Mg/rok, wskaznik zuzycia surowcow
podstawowych w odniesieniu do 1 Mg produktu 1,0105 m*/Mg.

- Max. zuzycie surowcow (preparacja) 12 000 Mg/rok, wskazZnik zuzycia surowcow (preparacja)

odniesieniu do 1 Mg produktu 1,0105 m*/Mg.

5.4. Maksymalne zuzycie podstawowych surowcéw i materialow nie zawierajgcych substancji
niecbezpiecznych oraz zawierajgcych substancje niebezpieczne.
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Tabela nr 14

26

L, _ Zuzycie surowcow
Rodzaj surowca Instalacja [Mg/rok]
1 Kaolin 4 250
2 Piasek 5424
3 Kreda 4275
4 Colemanit 1248
5 Calumite 780
6 Dolomit Produkcja wiokna 1525
7 Fluoryt =
8 Sulfat 24
9 Soda 99
10 Wegiel 2
11 FRYTA 5400
12 Chlorek amonu 26
13 Emulsogen LCN 088 47
14 FILCO 309/348/354/368/306 1 066
15 Ftalan dwuoktylu Preparacja 600
16 Katax 6760 wiokna 22
17 Kflex 500 27
18 MYSTOLENE PS 9
19 Neoxil AO5620 9
20 PVP K-90 3
21 Silan 174 52
22 Sitren 19
23 SP MYRJ S40 2
24 Stantex 6048/G7440 30
25 Synexil DN 50 231
26 Tween 40 19
27 Tyzor AA-T5 10
28 Vinamul 8852 406
29 Vinnapas EP400 251
30 Witcobond 375-13 682
31 MYSTOLUBE PS KSE 3
32 NEOXIL 8200 A 600
33 SILAN A-172 16
34 KWAS OCTOWY 80% 56
35 SILAN A-187 240
36 SILAN A-1100 75
37 KWAS SOLNY 16
38 DUWILAX 648
39 ROKACET S7 6
40 Aceton Prace konserwacyjne 0,150
4] Filco 661 Produkcja maty 660
42 Vinamul szklanej 660
43 FT Polyester Pigments 3
44 INT-PUL 2
45 LUPEROX Produkcja pretow 3
46 Nadtlenek benzoidu 6




47 Polimal 90
48 Asbag/Black/Yellow/Blue 9
49 Styren 6
50 Bisfenol 3
51 Wodorotlenek glinu 3
52 Reslen REF 600 WH 30
53 Trojtlenek antymonu 2
54 Kuraray Poval 3-83 1

6. Ustalam zakres i sposéb monitorowania §rodowiska, w tym pomiaru i ewidencjonowania
wielkosci emisji oraz kontroli eksploatacji instalacii.

6.1. Monitoring proceséw technologicznych i kontrola eksploatacji instalacji.

Wszystkie procesy produkcyjne w KROSGLASS S.A. prowadzone bedg zgodnie z zatwierdzonymi
technologiami, opisujagcymi szczegétowo m.in. te parametry, ktore muszg byé na biezgco
kontrolowane. Monitoring ten dokonywany bedzie bezposrednio poprzez stosowne kontrole i
badania wykonywane w Akredytowanym Laboratorium.

Na instalacji prowadzony bedzie monitoring efektywnosci wykorzystania surowcéw i energii oraz
parametrow technicznych proceséw. Dla instalacji okreslono wskazniki zuzycia surowcéw na
Jednostke produktu oraz wskazniki zuzycia gazu w przeliczeniu na tong wytopionej masy szklane;.
Prowadzona bedzie kontrola tych wskaznikow.

W procesach wytopu masy szklanej prowadzona bedzie kontrola:

- temperatur procesu,

- zuzycia mediow energetycznych tj. gaz, powietrze do spalania, tlen,

- ci$nienia w piecu,

- sktadu spalin z cz¢sci topliwej wanny i zasilaczy.

6.2. Pomiar emisji gazow i pylow do powietrza.

Wykona¢ stanowiska do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazow lub pytdw do powietrza na
emitorach: El-Wanna szklarska i E2-Wanna cze$¢ wyrobowa, E18- Linia do formowania mat M2,
K2-Kociot gazowy 1100 kW. Stanowiska pomiarowe winny byé na biezgco utrzymywane w stanie
umozliwiajacym prawidtowe wykonywanie pomiaréw oraz zapewniajagcym zachowanie wymogow
BHP.

6.2.1. Ustalam zakres i cz¢stotliwo$¢ prowadzenia pomiaréw emisji z emitorow:
Tabela nr. 15

_ Zakres pomiaréw

- Czestotliwosé Oznaczenie zanieczyszczenia
. dwa razy w roku - okres Pyl, NO,, SO»,
bl ~ WA saklarska letni i zimowy CO, F, NCL
E2 — Wanna czg$¢ wyrobowa jeden raz w roku Py, Né)(z), S0,

E18 — Linia do formowania

mat M2 jeden raz w roku Py, Ng(z) , SO2,

K2 — Kociol gazowy 1100 Pyt, NO2, SOa,
k\%/ d d CcO

jeden raz w roku
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6.2.2. Metodyki pomiarowe.

Pomiar emisji pytu nalezy wykonywa¢ metodyka opisana w Polskiej Normie lub innymi metodami
wzorcowanymi grawimetrycznie. Pomiar emisji dwutlenku azotu nalezy wykonywaé metoda
opisang w Polskiej Normie ISO 10849 lub metodg absorpcji promieniowania IR, lub przy pomocy
analizatorow z czujnikami elektrochemicznymi. Ustalone w w/w punktach ( tabela nr 15) pomiary
be¢da wykonywane za pomocg legalizowanej aparatury pomiarowej, a ich wyniki beda rejestrowane i
przechowywane oraz przedktadane do wgladu na kazde zadanie organu. Dla wykonanych pomiarow
nalezy dokonac¢ przeliczenia wielkos$ci emisji na tong wytopionej masy szklanej.

6.3. Pomiar ilosci pobieranej wody.

Pomiar pobieranej wody pitnej z sieci wodociggowej rejestrowany jest przy pomocy legalizowanych
wodomierzy. Wodomierze wody pitnej znajduja si¢ wewnatrz budynku Hali ,,DMC” na terenie
firmy KROSGLASS S.A. - ujecie jest zlokalizowane w studzience od strony ulicy Tysigclecia.
Woda przemystowa dostarczana jest z centralnego obiegu wody przemystowej Krosno Glass S.A.,
pomiar ilosci pobieranej wody przemystowej odbywa si¢ za pomocg legalizowanego wodomierza
zlokalizowanego w budynku glownym zakladu przy wejsciu od strony poéinocnej na ,czesé
wysoka”.

6.4. Monitoring powstajacych sciekow.

Monitoring ilosci odprowadzanych $ciekow do kanalizacji MPGK Krosno Sp. 0.0. prowadzony
bedzie w oparciu o pomiar:

- ilosci pobieranej wody pitnej za pomocg legalizowanego wodomierza, znajdujgcego sie w
wewnatrz budynku Hali ,,DMC” na terenie firmy KROSGLASS S.A.,

- ilosci pobieranej wody przemystowej za pomoca licznika zlokalizowanego w budynku gléwnym
zaktadu przy wejsciu od strony potnocnej na ,,cze$¢ wysoka”,

- ilosci zrzucanych $ciekoéw za pomoca urzadzenia pomiarowego zamontowanego w studzience
kanalizacyjnej.

Jakos¢  $ciekow  przemystowo-bytowych bedzie monitorowana poprzez badanie parametréw
wskazanych w umowie z dostawcg wody i odbiorca sciekow w probkach pobranych w studzience
kanalizacyjnej.

6.5. Ewidencja i monitoring odpadow.

Monitoring gospodarowania odpadami w Zakladzie KROSGLASS S.A. obejmuje prowadzenie
ewidencji i sprawozdawczo$ci poprzez Bazg Danych o Odpadach (BDO) i nastgpujace dokumenty:

- karte przekazania odpadu,

- kart¢ ewidencji odpadu.

Monitoring w zakresie gospodarki odpadami bedzie prowadzony wg ilosciowo - jako$ciowej
ewidencji wytwarzanych odpadéw przy wykorzystaniu odpowiednich wzoréw dokumentéw
okreslonych w aktualnych przepisach prawnych i skladania corocznych sprawozdan do Urzedu
Marszatkowskiego.

Dokumentacja ewidencyjna bedzie przechowywana przez 5 lat od zakoAczenia roku
kalendarzowego, ktorego dotyczy.

6.6. Pomiar emisji halasu do srodowiska.

Ustalam punkt pomiaru hatasu okreslajgcy oddziatywanie akustyczne instalacji na tereny chronione
akustycznie:

- punkt pomiarowy zlokalizowany na kierunku zabudowy lezacej w kierunku potudniowo -
zachodnim od Zakfadu (wspotrzedne punktu pomiarowego: N: 49° 42' 06.75" E: 21° 43' 40.74" 3
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Pomiary hafasu wykonywane beda zgodnie z metodyka referencyjna wynikajaca z obowigzujacych
przepisow szczegdlnych, w tym réwniez w zakresie czgstotliwosci pomiaréw, tj. raz na dwa lata dla
pory dnia i pory nocy.

7. Okreslam sposéb postepowania w_przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej sluzacej
do monitorowania procesow technologicznych.

W przypadku uszkodzenia automatycznej aparatury sterujgco-pomiarowej procesu technologicznego

sterowanie odbywa si¢ w sposOb reczny, zgodnie z istnigjacy instalacja postepowania w takich
przypadkach.

8. Okreslam sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako calosei.

-Wszystkie urzgdzenia objete niniejszym pozwoleniem nalezy utrzymywaé we wiasciwym stanie
technicznym i prawidlowo eksploatowaé, zgodnie z ich instrukcjami techniczno-ruchowymi.
Wszystkie urzgdzenia zwigzane z monitoringiem procesu technologicznego muszg byé w pehni
sprawne, umozliwiajagce prawidlowe wykonywanie pomiaréw emisji oraz zapewniajgce
zachowanie wymogéw BHP.

-Stosowa¢ technik produkeji szkla pozwalajacych na spelnienie wymagan najlepszej dostepnej
techniki oraz standardéw srodowiska.

- Prowadzi¢ stalg kontrolg zuzycia surowcow, wody i energii.

- Prowadzi¢ okresowo szkolenia w zakresie prawidtowego postepowania z odpadami.

- Prowadzi¢ monitoring proceséw technologicznych z wykorzystaniem danych monitoringowych.

- Na biezaco prowadzi¢ dziatania majace na celu oszczedno$é surowcodw i stosowanych materiatow.

9. Okres§lam sposoby postepowania w przypadku zakonczenia eksploatacji instalaciji.

W przypadku zakonczenia eksploatacji, wszystkie obiekty i urzadzenia instalacji winny byé
zlikwidowane zgodnie z wymogami wynikajacymi z przepisow budowlanych i przepisami ochrony
srodowiska. Teren po zlikwidowanej instalacji nalezy zagospodarowaé zgodnie z ustaleniami
organu samorzadowego.

10. Ustalam dodatkowe wymagania.

10.1. Ustalenia w zakresie monitoringu efektywnos$ci zasobow.

Prowadzi¢ coroczng kontrole nizej wymienionych wskaznikéw w odniesieniu do 1 Mg produktu z
ich pisemng rejestracja dla nastgpujgcych mediow i substancji: energia elektryczna, gaz, tlen,
surowce, woda, scieki, odpady.

10.2. Ustalenia w zakresie gromadzenia i przekazywania wynikow monitoringu.

Pomiary prowadzi¢ zgodnie z zasadg i forma okreslong w obowigzujgcych przepisach w zakresie
wzoréw wykazow zawierajacych informacje i dane o zakresie korzystania ze Srodowiska i sposobu
ich przedstawiania. Dla wykonanych pomiaréw okreslonych w punkcie 6.2.1. nalezy dokonac
przeliczenia wielkosci emisji na tong wytopionej masy szklanej.

Opracowane wyniki pomiaréw pyléw i gazow do powietrza oraz pomiaréw hatasu nalezy
przedktada¢ Prezydentowi Miasta Krosna oraz Podkarpackiemu Wojewddzkiemu Inspektorowi
Ochrony Srodowiska w terminie 30 dni od daty ich wykonania.
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Wyniki pomiarow, dokumenty w zakresie gospodarki odpadami, sprawozdania sktadane w zakresie
oplat za gospodarcze korzystanie ze Srodowiska, sprawozdania KOBiIZE, gromadzi¢ zgodnie z
obowigzujacymi przepisami.

10.3. Zgodnie z Decyzjg Komisji z dnia 17 lipca 2000 r. w sprawie wdrozenia europejskiego rejestru
emisji zanieczyszczen (EPER) zobowigzuje si¢ zaklad do raportowania w zakresie objetym
niniejszym decyzja i przektadania do WIOS raportow do kornica miesigca po uplywie roku
sprawozdawczego.

11. Pozwolenie jest wydane na czas nieokreslony.

Uzasadnienie

Whnioskiem z dnia 13 maja 2021 r. KROSGLASS S.A. ul. Tysigclecia 17, 38-400 Krosno,
zwrdcila si¢ o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do wytwarzania wtékna skalanego.

Pismem z dnia 26 maja 2021 r., znak: KSL.6223.4.2021.PK, wezwano do uzupehienia
wniosku o zaswiadczenie o niekaralnosci oséb upowaznionych do reprezentowania spotki oraz
postanowienie Komendanta Panstwowej Strazy Pozarnej o spetnieniu wymagan w zakresie
bezpieczenstwa pozarowego. W dniu 11 czerwca 2021 r., wniosek zostal uzupeliony o
zaswiadczenia o niekaralnosci o0sob upowaznionych do reprezentowania spotki oraz o
postanowienie komendanta Panstwowej Strazy Pozarne;j.

Po analizie wuzupelnionego wniosku, pismem z dnia 1 lipca 2021 r., znak:
KSL.6223.4.2021.PK, wezwano do uzupelnienia wniosku w zakresie obliczen emisji
rozprzestrzeniania zanieczyszczeni oraz wyjasnienia z zakresu gospodarki wodnosciekowej zaktadu.
W dniu 15 lipca 2021 r., wniosek zostal uzupelniony o wymagane uzupelnienia oraz zostat
wskazany pefnomocnik (kserokopia petnomocnictwa) do reprezentowania spotki przed organami
administracji samorzadowe;j.

Pismem z dnia 3 sierpnia 2021 r., znak: KSL.6223.4.2021.PK, wezwano do przedfozenia
petnomocnictwa potwierdzonego za zgodno$¢ z oryginatem oraz do wniesienia optaty skarbowej za
udzielenie pelnomocnictwa. W dniu 12 sierpnia 2021 r., wniosek zostal uzupehiony o oryginat
petlnomocnictwa oraz zalgczono potwierdzenie dokonania optaty skarbowej za udzielenie
petnomocnictwa. Jednoczesnie wskazano adres do dorgezen korespondencji dla petnomocnika jako
adres spotki.

Zgodnie z art. 210 ust. 1 Prawa ochrony srodowiska, warunkiem rozpatrzenia wniosku o
wydanie pozwolenia zintegrowanego jest wniesienie oplaty rejestracyjnej w wysokosci okreslonej
Rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 27 wrzesnia 2014 r. w sprawie wysokosci oplat
rejestracyjnych (Dz. U. z 2014 r., poz. 1183), na konto Narodowego Funduszu Ochrony Srodowiska
i Gospodarki Wodnej w Warszawie. Po szczegolowej analizie wysokosci wniesionej opfaty
rejestracyjnej, stwierdzono nieprawidtowe naliczenie i wniesienie optaty rejestracyjnej. W zwiazku
z powyzszym, pismem z dnia 20 sierpnia 2021r., znak: KSL.6223.4.2021.PK, wezwano
petnomocnika spotki do dokonania doptaty do wniesionej optaty rejestracyjnej oraz do uzupetnienia
wniosku o wyjasnienia w zakresie gospodarki odpadami. W dniu 30 sierpnia 2021 r., wniosek zostat
uzupelniony oraz przeslano potwierdzenie dokonania oplaty rejestracyjnej. Przestane pismo z
uzupelnieniem wniosku nie bylo opatrzone podpisem petnomocnika. Pismem z dnia 8 wrzesnia
2021 r., znak: KSL.6223.4.2021.PK, wezwano do przestania pisma z uzupetnieniem wniosku o
podpis petnomocnika. W dniu 16 wrzesnia 2021 r., przestano pismo z uzupetnieniem podpisane
przez petnomocnika spotki.

Zawiadomieniem z dnia 23 wrzesnia 2021 r., znak: KSL.6225.4.2021.PK, wszczgto postgpowanie
oraz zawiadomiono strony postgpowania o rozprawie administracyjnej, ktéra odbyta si¢ w dniu
|2 pazdziernika 2021r. na terenie Spétki KROSGLASS. W trakcie rozpraw administracyjnej
zapoznano si¢ z instalacjg objeta postgpowaniem oraz oméwiono uwagi do przedtozonego wniosku.

Stosowna informacja o przedmiotowym wniosku umicszczona zostata w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje o $rodowisku i jego ochronie
(Ekoportal) pod numerem 26/2021. Pismem z dnia 23 wrzesnia 2021 r., znak: KSL.6225.4.2021.PK,
przestano wniosek na adres Ministerstwa Klimatu i Srodowiska, celem rejestracji. Ogtoszenie o
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mozliwosci zapoznania si¢ z wnioskiem i zgtaszania uwag bylo dostepne przez 21 dni na tablicach
ogtoszen Spotki KROSGLASS S.A. oraz na tablicy ogloszen Urzedu Miasta Krosna. W okresie
udostepniania wniosku nie wniesiono zadnych uwag.

Pismem z dnia 16 listopada 2021 r., znak: KSL.6225.4.2021.PK, zawiadomiono strony, ze
zgodnie z zapisem art. 10 §1 Kodeksu posta;powama admmlstracyjnego o mozliwosci wniesienia
uwag 1 wnioskow do zebranych materialow i dowodéw. W wyznaczonym terminie nie zostaly
whiesione uwagi do zebranych materiatéw i dowodéw w przedmiotowe] sprawie.

Spotka KROSGLASS S.A. uruchamia nowg instalacje do produkcji wiokna szklanego o
maksymalnej zdolnosci produkcyjnej 32,5 Mg wytopu na dobg. Instalacja ta posiada nowoczesny
ukfad opalania tlenowego oraz ukfad zasypu surowcOw gwarantujgcy niskie emisje zameczyszczen
do powietrza, ktore spetniajg wymagania okreslone w poradniku branzowym BAT oraz zapisow w
konkluzji BAT opublikowanym na stronach Ministerstwa Klimatu i Srodowiska.

Szczegblowa analiza przedtozonej dokumentacji wykazata, ze przedstawia ona w sposob
dostateczny wszystkie zagadnienia istotne z punktu widzenia ochrony $rodowiska, a wynikajgce z
art. 208 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. ustawy Prawo ochrony $rodowiska. Zaktad posiada
zintegrowang gospodarke wodno-$ciekowg dla catego zaktadu, w zwigzku z powyzszym zgodnie z
art. 202 ust. 6 ustawy Prawo ochrony $rodowiska nie okre$lono warunkéw poboru wody
powierzchniowej. Powstajace wody pochtodnicze i wody opadowo-roztopowe odprowadzane sg do
centralnego obiegu zamknigtego KROSNO GLASS S.A. na podstawie zawartej umowy. W zwigzku
z prowadzong na terenie zakladu instalacja powstajg odpady, zgodnie z art. 202 ust. 4 Prawa
ochrony $rodowiska, w pozwoleniu okreslono dopuszczalne rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadéw
oraz sposob i miejsce ich magazynowania.

Spotka przedstawita obliczenia poziomoéw substancji w powietrzu obejmujgce emisje z
nowej instalacji, ktore potwierdzity, ze nie powodujg przekroczen dopuszczalnych norm jakosci
powietrza poza granicami terenu, do ktorego prowadzacy instalacje posiada tytul prawny.

Nowa instalacja spetnia wymagania okreslone w art. 143 ustawy Prawa ochrony srodowiska
dotyczace wymagan dla nowo uruchamianych instalacji. okreslajgcego najlepsze dostepne techniki
dla takich instalacji energetycznego spalania paliw.

Dla instalacji zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt. 6 ustawy Prawo ochrony srodowiska ustalono
parametry instalacji, istotne z punktu widzenia ochrony przed hatasem i rozkiad czasu pracy zrodet
hatasu w ciggu doby. Zgodnie z tym samym przepisem ustalono takze wielko$¢ emisji hatasu
wyznaczong dopuszcezalnymi poziomami hatasu poza zaktadem, wyrazonymi wskaznikami poziomu
rownowaznego hatasu dla dnia i nocy dla terenéw objetych ochrong przed hatasem, pomimo iz z
obliczen symulacyjnych wynika, ze instalacja nie spowoduje przekroczen wartosci d0puszczalnych
okreslonych w rozporza,dzemu Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie
dopuszczalnych pozioméw hatasu w srodowisku (Dz. U. 22014 r., poz. 112).

Korzystajac z uprawnien wynikajacych z art. 151 w zwnqzku z art. 211 Prawo Ochrony
Srodowiska, nafozono na prowadzacego instalacj¢ obowigzek wykonywania pomiarow wielkosci
emisji dla nast¢pujacych zanieczyszczen: pyt, SO NO:)_, CO, F, HCL wprowadzanych do powietrza.

Uznano, ze przedtozony wniosek spetnia wymogi okreslone w art. 184 i art. 221 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. 22021 r., poz. 1973).

Niniejszg decyzjg okreslono rodzaje gazow i pytow wprowadzanych do powietrza zgodnie z
propozycjami przedstawionymi we wniosku.

llo$¢ gazdw i pyltdw wprowadzanych do powietrza okreslona we wniosku nie spowoduje
przekroczen obowigzujacych przepiséw w zakresie ochrony $rodowiska. Spelnione sa normy
dopuszczalnych pozioméw oraz warto$ci odniesienia w calym obszarze otaczajgcym zaktad.

Na podstawie przedlozonej analizy mozliwosci zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wdd
gruntowych substancjami powodujacymi ryzyko w zwigzku z prowadzeniem dzialalnosci spotki
KROSGLASS S.A. w Krosnie, nie stwierdza si¢ mozliwosci wystapienia zanieczyszczenia gleby,
ziemi i wod gruntowych na terenie cmplowm W zwigzku z powyzszym odstqplono od obowigzku
przedtozenia raportu poczatkowego jak réwniez prowadzenia systematycznej oceny ryzyka
zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod podziemnych.

Na terenie zakladu eksploatowana bedzie instalacja do produkcji szkla, o zdolnosci
produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe. Instalacja ta zaliczana jest, zgodnie
z § 3 ust. 1 pkt 24 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 10 wrzesnia 9 listopada 2019 r. w sprawie
przedsigwzig¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na srodowisko. Tym samym, zgodnie z art. 183 w
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zwigzku z art. 378 ustawy Prawo ochrony srodowiska, organem wihasciwym do wydania decyzji jest
starosta, w tym przypadku Prezydent Miasta Krosna.

W swietle powyzszego orzeczono jak w sentencji decyzji.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy stronom odwotanie do Samorzadowego Kolegium Odwolawczego w
Kroénie za posrednictwem Prezydenta Miasta Krosna w terminie 14 dni od daty jej otrzymania.

Pozwolenie podlega oplacie skarbowej w wysokodci 506 zt (stownie: pieéset szes¢ zlotych). Przedmiotowa optata
zostala wplacona na konto Gminy Miasta Krosna.

Zup. PRE
/
Malgo, I
Nzlczﬁnik i '0“ oy
Ochrony Srod ;

Otrzymujg:

1. Pelnomocnik Pan Lukasz Piwowar - Krosglass S.A. ul. Tysigclecia 17, 38-400 Krosno,
2. KSL a/a

Do wiadomo$ci:

I. Minister Klimatu i Srodowiska, ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa — do wiadomosci (wersja
elektroniczna)

2. Wojewodzki Inspektorat Ochrony Srodowiska Delegatura w Jadle, ul. Florianska 108, 38-200 Jasto
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