38-400 KROSNO

ui. Lwowska 28a

08.6223.3.2019.D Krosno, dnia 04.04.2019 r.

DECYZJA

Na podstawie art. 217, art. 376, art. 378 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony $rodowiska ( Dz. U. z 2018 r., poz. 799 z pézn. zm.) oraz art. 104 i art. 155 ustawy z
dnia 14 czerwca 1960 roku Kodeks postepowania administracyjnego ( Dz.U. z 2018 r., poz. 2096
z pézn. zm.), po rozpatrzeniu wniosku Krosno Glass S.A. z dnia 08.03.2019 r., w sprawie
zmiany pozwolenia zintegrowanego w zakresie usunigcia zapisow dotyczacych sposobu
odzyskiwania dla dwoch rodzajow odpadow oraz ujednolicenia tekstu obowigzujacego
pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzjg Prezydenta Miasta Krosna z dnia 10.07.20006 r.,
znak: KS.VIL.7642-04/06 dla instalacji do produkcji szkta W-5 i W-7, eksploatowanej na terenie
zakladu w Krosnie przy ul. Tysigclecia 13

orzekam
I. Udzieli¢ spolce Krosno Glass S.A. w Kro$nie nowego jednolitego tekstu pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do produkcji szkla W-5, o zdolnosci produkeyjnej

ponad 20 ton wytopu na dobe¢ na warunkach okreslonych w niniejszej decyzji:

1. Okreslam rodzaj i parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej dzialalnoSci.

I.1. Rodzaj prowadzonej dzialalnosci.

Krosno Glass S.A. prowadzi podstawowg dzialalno$¢ w zakresie produkeji i handlu wyrobow
szklanych w asortymencie :

- szkto gospodarcze formowane r¢cznie

- szklo gospodarcze formowane automatycznie

I.2. Rodzaj instalacji.
I.2.1. Wanna nr. 5 (o wydajnosci 36 ton wytopu /dobg¢) + linie technologiczne — ,,Instalacja
IPPC W-5”
Urzgdzenia wchodzace w sktad linii technologicznych wanny nr. 5:
automaty do formowania wyrobow szklanych
- automaty formujace, kieliszkowe
- automat formujgey, szklankowy
automaty obrébcze
- piece tunelowe - odprezarki wyrobow
- opekarko - zatapiarki
- automatyczny system roztadunku wyrobow z odprezarki - GRIPMAN
- automat zatadowczo - roztadowezy wyrobow
- automat do obcinania, szlifowania i zatapiania plomieniowego obrzezy
BIEBUYCK
- automat do szlifowania obrzezy GUILHON
- automat do zatapiania plomieniowego obrzezy GUILHON



I.3. Charakterystyka procesow technologicznych.

I.3.1. Proces wytopu masy szklanej

Proces wytopu masy szklanej wraz z zachodzgcymi przemianami i reakcjami chemicznymi jest
identyczny w obu przypadkach tj. dla ( instalacji IPPC W-5 ). W instalacjach tych proces wytopu
masy szklanej, polega na przeksztalceniu za pomocg energii cieplnej uprzednio przygotowanego i
zasypanego do pieca zestawu szklarskiego, w bezpostaciowsa, jednorodng i klarowng masg
szklang, stanowiacg podstawowe tworzywo do produkcji wyrobow szklanych. W procesie
wytopu masy szklanej mozna wyrdzni¢ mozna kilka podstawowych stadiow topienia:

1.3.1.1. pierwsze stadium topienia: rozpoczyna si¢ od chwili wsypania zestawu surowcowego do
pieca. Na zimny zestaw zaczyna oddzialywaé¢ wysoka temperatura, zwykle nie mniejsza niz
1400 °C. w zestawie przebiegaja rézne zjawiska i procesy zalezne od temperatury. W stadium
tym powstaja szkodliwe tlenki azotu, dwutlenek wegla

1.3.1.2. drugie stadium topienia: rozpoczyna si¢ od chwili, gdy w powstalej cieklej masie
szklanej znikaja ostatnie czasteczki krystaliczne, czyli rozpuszczajg si¢ w niej ostatnie ziarna
krzemionki. Przecigtna temperatura panujgca podczas tego stadium topienia osigga 1480-1500 °C
i im jest wyzsza, tym pecherzyki gazowe latwiej mogg opusci¢ stop. W celu przyspieszenia
wydostawania si¢ pecherzykow gazowych z masy szklanej stosuje si¢ dodatek do zestawu tzw.
$rodki klarujace tj. siarczany (sulfat) lub trdjtlenek antymonu. Nastgpnie uzyskuje sie mase
szklang o jednakowym sktadzie chemicznym w calej objetosci.

1.3.1.3. trzecie stadium topienia: zwane tez studzeniem masy, ma ono na celu doprowadzenic
stopionej i wyklarowanej masy szklanej do takiej temperatury, w ktorej jej lepko$é pozwoli na
formowanie wyrobéw szklanych. W rezultacie tego stadium otrzymuje si¢ dobrej jakosci mase
szklang o temperaturze odpowiedniej do formowania wyrobow(1150-1250 °C w zaleznoscei od
gabarytow i ksztatltu formowanego wyrobu)

1.3.2. Proces formowania wyrobow

I.3.2.1. Proces formowania automatycznego wyrobow — szklo gospodarcze

Proces formowania wyrobow szkla gospodarczego w asortymencic szklanki- kieliszki, odbywa
si¢ metodg wydmuchiwania na automatach szklarskich karuzelowych, z predkosciami 11-27
(kieliszki) 1 13-42 sztuk / minut¢ (szklanki). Porcja szkla z zasilacza, w postaci kropli jest
poczatkowo prasowana do postaci plaskiego krazka, nastepnie wstepnie rozdmuchiwana do
postaci wydluzonej bafki i zamykana w metalowej formie, ktora przy dalszym rozdmuchiwaniu
nadaje formowanej barice finalny ksztalt szklanki lub czarki kieliszka. W przypadku produkcji
kieliszkow z nézkami, na osobnym automacie metoda prasowania wytwarzane sg nozki, ktore
nastgpnic na gorgco laczone sa z formowanymi na odrgbnym automacie czarkami. Praca tych
dwoch automatdéw do produkeji kieliszkow z ndzkami, jest zsynchronizowana.

Dodatkowo, na jednej z linii formowania kieliszkéw (linia L12 instal. IPPC W-5), zainstalowany
bedzie dodatkowy automat (OCMI) do formowania kieliszkow metoda ,.stretchingu” (wyciggania
nozki kieliszka z naddatku na czarce). Automat ten bedzie czgscig linii kieliszkowej 1. 12 przy
produke;ji kieliszkéw metodg stretchingu.

Uformowane wyroby automatycznie przenoszone sg do piecow tunelowych celem ich
odprezenia.

I.3.3. Proces odprezania wyrobow

Uformowane wyroby przechodzg przez specjalny piec tunelowy (odprezarke), w ktorym przez
ogrzanie do tzw. gornej temperatury odprezania (ok. 500 - 520 © C), odpowiednio dlugie
przetrzymanie ich w tej temperaturze (okofo 15 min), a nastgpnie powolne schlodzenie ponizej



tzw. dolnej temperatury odpr¢zania (ok. 420 - 450° C), eliminowane sg wewnglrzne napr¢zenia
szkla.

Nastepnie wyroby sg studzone z mozliwg, maksymalng predkoscig nie powodujgcg ich pekania,
do temperatury otoczenia 1 na wyjsciu z odprezarki poddawane sa wstepnej kontroli jakosciowe;.
1.3.4. Proces wykanczania wyrobow

Wykanczanie wyrobow dotyczy wszelkich operacji, ktore nadaja wyrobom ostateczng postaé
uzytkowa. Podczas tych operacji obcinany jest powstajgey podczas formowania zbedny naddatek
szkta (tzw. ,kapa”), a powstale po obcigciu obrzeze jest szlifowane i lekko obtapiane
plomieniowo dla zapewnienia odpowiedniej gladkosci powierzchni. Do tego procesu stuza
automaty obrébeze obrzezy oraz automaty tzw. opgkarko — zatapiarki.

1.4. Uklad wodno — $ciekowy instalacji
1.4.1.Uklad zasilania w wode

Woda wykorzystywana jest przez instalacje IPPC w nastepujacych procesach:

1) proces energetyczny - jako medium chlodzace - podstawowe wykorzystanie wody przez
instalacje i urzadzenia,

2) proces technologiczny - jako medium myjgce — w procesie obrobki na instalacji IPPC W-5

Dla instalacji IPPC znajdujg zastosowanie zarowno woda przemystowa jak i woda pitna.

Glowny obieg wody przemystowej stanowi podstawowy rezerwuar wody wykorzystywanej na
cele chlodzenia czgsei skladowych instalacji IPPC oraz innych urzgdzen.

Instalacje IPPC pobieraja wode przemystowg z obiegu glownego a po wykorzystaniu, jako wody
pochltodnicze i po procesie mycia wyrobdéw, powracaja z powrotem do obiegu i poprzez sie¢
kanalizacji do zbiornikow retencyjno — chlodzgcych.

Wode pitng wykorzystuje sie w instalacji IPPC jako medium chlodzace wszgdzie tam, gdzie
istnieje konieczno$¢ zastosowania wody o okreslonych parametrach fizykochemicznych,
zwlaszcza o niskiej twardosci (np. przy chiodzeniu urzgdzen pomiarowych 1 automatow
formujacych). Ponadto woda pitna stuzy jako medium myjgce wyroby na instalacji nr 5.

Woda pitna pobierana jest z wodociggu miejskiego — na podstawie umowy zawartej z Miejskim
Przedsigbiorstwem  Gospodarki Komunalnej Sp. z o0.0. w Krosnie - umowa
nr ZWK/0O/4051/08/03 o zaopatrzenie w wodg i odprowadzanie sciekOw.

1.4.2.Uklad odprowadzania $ciekow z instalacji IPPC

7. instalacji odprowadzane beda Scieki

- $cieki przemystowe - wody pochlodnicze oraz wody po myciu wyrobow szklanych z linii
obrobki instalacji nr 5

Scieki powstajace w zwiazku z eksploatacjg instalacji IPPC, nie wychodzg poza wewnetrzny,
zamkniety system kanalizacyjny Zaktadu KHS, tzn. obieg wewngtrzny wody przemystowej.

L.5. Parametry charakteryzujgce instalacje.

[.5.1. Parametry charakteryzujace instalacje [IPPC W-5"

Wskaznik zuzycia gazu ziemnego 350 Nm® gazu/Mg masy szklanej
Wskaznik zuzycia surowcow - 1,1 Mg /Mg wytopionej masy szklanej w tym:
0,501 Mg mieszanki surowcow + 0,590 Mg sttuczki



w tym mieszanka surowcow zawiera: substancje niebezpieczne 0,2 kg/Mg wytopionej masy
szklane;j.

Sktad surowcowy moze ulega¢ zmianie w zaleznosci od wymagan technologicznych
wynikajgcych z udoskonalania procesu produkcyjnego i jakosci wyrobow.

Maksymalny czas pracy instalacji 8760 h/rok

I1. Ustalam maksymalng dopuszczalng emisj¢ w warunkach normalnego funkcjonowania
instalacji.
I1.1. Dopuszczalna wielko$¢ emisji gazow i pylow wprowadzanych do powietrza z instalacji.

I1.1.1. Maksymalna dopuszczalna wielko$¢ emisji gazow i pylow ze zrodet i emitorow instalacji

W-5.
Tabela nr 1
! Charakterystyka emitora Rodzaj Rodzai Emisja dopuszczalna
I N — Zrodlo emisji . D v T Czas urzgdzen do 0cza) .
i . zanieczyszezen [ wylotu 74 pracy redukeji, SR [kg/h] [Mg/rok]
m| Im/s| | [°K] i )
[m] h/rok sprawnos$é
| 2 3 4 § 6 7 8 9 10 11 12
Pyt 0,50 4,38
PM10 0,50 4,38
E-9/4 , 24 NOx 2.50 21,9
1. otwarty Wanna nr 5 25 I.15 7.6 640 8760 SO2 0.75 6.57
CO 0,70 6,132
Antymon 0.0007 0,006
Pyl 0,22 1,9272
Winans PMI0 0,22 1,9272
g, |E-10M Moke |25 |00 |125 |330 |22 it 900 2694
otwarty GtrySacanie 8760 SO2 2.20 19,272
) co 2,00 17,52
Antymon 0,0022 0,019
R Pyl 0,004 0,03504
. PMI0 0,004 0,03504
3. [Eoam | Oderakal ns o5 20 [a2s |2 NOx 0,025 0.219
W-5 8760 , : d
S0O2 0,0006 0,005256
CO 0,01 0,0851
- Pyl 0,004 0,03504
. PMI10 0,004 0,03504
4. |E9.204 Qapresika2 |jos los |29 |4o5|2 NOx 0,025 0.219
W-5 8760 2 -
S02 0,0006 0.,005256
CO 0,01 0,0851
- Pyl 0,004 0,03504
o PM10 0004 0,03504
5. |E-9.3/4 Qdpreatlad | o | gis 29 |45 |2 NOx 0,025 0,219
W-5 8760 .
S02 0,0006 0,005256
CO 0,01 0,0851
SO2 0,0040 0,0350
- ) NO:2 0,0304 0,2663
6. ?Eq'gi/;;“y Zm“";i‘aia "lloo oas |06 |430|8760 | brak o 0,000 | 00526
A Pyl 0,00001 0,00009
PM10 0,00001 0,00009
SOz 0,0040 0,0350
. , ’ ) NO2 0,0304 0,2663
7. |B94 |Zawpiakanc2 | o6 lo4s o6 |430 (8760 | brak CO 0,0060 | 0.0526
zadaszony okap
Pyl 0,00001 0,00009
PMI10 0,00001 0,00009




50: 0,0040 0,0350
" o NO: 0,0304 0,2663
8. 'mgd‘zin Zd‘a"(:i'a“a w3100 {045 |06 |430(8760 |brak cO 0,0060 | 0,0526
ALY P Pyl 0,00001 | 0,00009
PMI0 0,00001 0,00009
E-9.7/4 . . 24 i Pyl 00005 0,004
9 | jadaszony | Biebwek 125 103 120 |30 |44, |filr PM10 0,0005 0,004
E-9.8/4 ) . 24 . Pyl 0,0005 0,004
. )
1. zadaszony Bictuyck 23 | a0 3 8760 falte PMI10 0,0005 0,004
E-9.9/4 : 24 Pyl 0.0005 0,004
Vo | cipspony | BiCPOYER 125 [03  J&D [S0 [gop |Hl PMI0 0.0005 0,004
SO, 0.025 0.447
£-9.10/4 Wanna 5 czes$é NO2 0,023 0,201
12. zadéiszon wyrobowa 17.0 10,35 3.0 430 | 8760 brak CO 0,02 0,175
Y okap Pyl 0,051 0,447
PM10 0,051 0,447
S0; 0,0040 0.0350
NO: 0,0304 0,2663
i3 DA Oderezankal g oas fos [250 8760 |brak CO 00060 | 0,0526
¥ g Pyl 0,00001 | 0,00009
PM10 0,00001 0,00009
S0: 0.0040 0.0350
. NO; 0,0304 0,2663
s saile 2 > >
14 lqu ;alsifo‘f] Odpgfamka 2 115 |oas |06 |250|8760 |brak Co 0,0060 0,0526
: 3 P Pyl 0,00001 | 0,00009
PM10 0,00001 0,00009
S0, 0,0040 0,0350
. o NO: 0,0304 0,2663
15 | B3R ) Odprearkad g5 ogs os |250 (8760 | brak Co 0.0060 ] 0.0526
' ? P Pyl 0,00001 | 0,00009
PM10 0,00001 | 0,00009
50> 0,0040 00350
E-9.14/4 Automat NO2 0,0304 0,2663
16 zad£152011 formujgcy 1 15 0,45 1.0 150 | 8760 brak CO 0,0060 0,0526
J okap Pyl 0,00001 ] 0,00009
PM10 0,00001 | 0,00009
SO: 0,0040 0,0350
[-9.15/4 Automat NO2 0,0304 0,2663
17 zadz.lszon formujgcy 2 15 0,45 1,0 150 | 8760 brak co 0,0060 0,0526
? okap Pyl 0,00001 0,00009
PM10 0,00001 0.00009
I1.1.2. Maksymalna dopuszczalna roczna emisja gazoéw i pyldw z instalacji:
Tabela nr 2
Rodzaj substancji zanieczyszczajacych Dopuszcezalna wielko§é emisji ( Mg/rok )
Pyl 18,903
Dwutlenek siarki 26,067
Dwutlenek azotu 93,867
Tlenek wegla 41,254
Antymon 0,025




I1.1.3. Ustala si¢ warto$ci graniczne dla nizej wymienionych substancji.

Tabela nr 2a.
Lp | Rodzaj substancji zanieczyszczajacej Poziom emisji w kg/t
wytopionego szkla
1 Pyl <0,03 -0,06
2 NOy wyrazone jako NO» <1,25-3,75
3 SOx wyrazone jako SO <0,5-0,75
4 ¥ ( As, Co, Ni, Cd, Se, Cry;, Pb Cry, Cu, Mn, V, Sn) | <3-15x 107

11.1.4. Ustala si¢ wartosci graniczne z odstgpstwem dla nizej wymienionych substancii.

Tabela nr 2b.
Lp Rodzaj substancji zanieczyszczajacej Poziom emisji w kg/t
wytopionego szkla
1 Pyt 0,30
2 NOx wyrazone jako NO2 6,50

Wartoscei graniczne dla pylu i NOx ustala si¢ z odst¢gpstwem do czasu catkowitej przebudowy
pieca.

I1.2. Dopuszczalna ilos¢ Sciekdow wprowadzanych do zakladowej sieci kanalizacyjnej
i dopuszczalne st¢zenia tych Sciekow.

W wyniku procesu produkcyjnego, w instalacjach powstaja nast¢pujgce rodzaje Sciekow: wody
pochtodnicze czyste i zaolejone oraz woda po myciu wyrobow szklanych.

Scieki powstajace w zwigzku z eksploatacja instalacji IPPC, nie wychodza poza wewnetrzny
system kanalizacji tzn. obieg wewnetrzny wody przemystowej.

[lo$¢ Sciekow z instalacji IPPC okreslono na podstawie zuzycia wody przez te instalacje.
Poniewaz zastosowanie wody do celow chlodzenia, pocigga za sobg nieuniknione straty tej wody
na parowanie z chlodzonych powierzchni instalacji i urzadzen, przy okreslaniu ilosci sciekow po
instalacji [PPC uwzgledniono straty wody wynoszace ok. 10%.

Do czasu zainstalowania odpowiednich urzadzen pomiarowych, wnioskodawca prowadzil bedzie
posrednie pomiary ilosci pobieranej wody i na tej podstawie okresli ilos¢ odprowadzanych
sciekow.

Tlos¢ sciekow po instalacji wynosi:
wody pochlodnicze

e instalacja IPPC W-5 Qumax— 900,0 m*d (zamknicty obieg wody przemystowej)
woda po myciu wyrobow szklanych

e instalacja IPPC W-5 Quax— 67,5 m’/d



Okreslono nastgpujace parametry Sciekow, odprowadzanych do zamknigtego, zakladowego
obiegu wody przemystowe;j:
ekstrakt eterowy 50 mg/dm®
zawiesina

Tabela nr 3
Najwazniejsze dane dotyczace powstajacych $ciekow

35 mg/dm?

Rodzaj $ciekow Zrédto sciekow Sposob Odbiornik posredni Odbiornik
oczyszcezania : ostateczny
czyste wody chlodzenie instalacji i kanalizacja zbiorniki
pochlodnicze urzgdzen | - zakladowa wody retencyjno -
przemystowej chiodzace- stawy
powrotnej
czyste wody chlodzenie instalacji zakladowy  obieg
pochiodnicze iurzgdzen | - wewnetrzny  wody | ------
zmigkczonej
zaolejone wody chlodzenie odstojnik oleju | kanalizacja
pochlodnicze automatow zakladowa wody stawy
formujgeych przemystowej
powrotnej
scieki mycie sedymentacja |kanalizacja
przemystowe wyrobow szklanych zaktadowa wody
Z procesu mycia przemyslowej stawy
wyrobow powrotne]
szklanych

Zgodnie z powyzsza tabela, Scieki powstajgce w zwigzku z eksploatacjg instalacji IPPC, nie
wychodzg poza wewnetrzny system kanalizacyjny tzn. obieg wewnetrzny wody przemystowe;j

IL.3. Dopuszczalne rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadéw.

Instalacja 'W-5

Odpady niebezpieczne
Tabela nr. 4
Lp |Kod Rodzaje odpadow Podstawowy sklad Ilosé
niebezpiecznych chemiczny i wla$ciwoSci odpadow
[Mg]
I 13 02 08* | Inne oleje silnikowe, przektadniowe i Etanodiol, oleje bazowe, 4,000
smarowe polisulfidy, metylopentan,
produkty reakcji kwasu ,,bis”
2 13 05 08* | Mieszanina odpadow z piaskownikow i | Szlamy i piaski zawierajace 15,000
z odwadniania olejow w separatorach | substancje olejowe, polisulfidy,
tlenki etylenu, pentatlenki
fosforu
3 15 02 02* | Sorbenty materialy filtracyjne [w tym | Odpad zawiera mineralne oleje | (0,500
filtry olejowe nieujgte w innych bazowe i dodatki
grupach], tkaniny do wycierania (np. uszlachetniajgce, fenol, benzyna,




szmaty, $cierki) i ubrania ochronne
zanieczyszezone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

rozpuszczalniki, oleje smarowe,
chlodziwa

% 16 02 13* Z.l 1zyte L_lrzadzenia zawie_rajz;ce‘. Argon, rte¢, wolfram, metale 0,30
niebezpieczne elementy inne niz iedelazne
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
Odpady inne niz niebezpieczne
Tabela nr. §
Lp |Kod Rodzaje odpadow inne niz Podstawowy sklad chemiczny i | Ilos¢
niebezpieczne wlasciwosci odpadow
_ [Mg]
1 07 02 13 | Odpady tworzyw sztucznych Polimery syntetyczne, 0,60
zmodyfikowane polimery
naturalne, barwniki, srodki
antystatyczne
2 16 11 06 Oklgdtzmyiplecowe i ,materlaly Soda cigzka, weglan baru, 60
aEnie rv;'a %% procles_ow = dolomit, weglan wapnia, potaz,
niemetalurgicznych inne niz tréjtlenek antymonu
wymienione w 16 11 05
3 10 11 12 | Szklo odpadowe inne niz wymienione | Szlamy powstaja podczas 200
wl01111 mieszania pumeksu i wegliku
krzemu
4 10 11 14 | Szlamy z polerowania i szlifowania Pyly POChOdZE}CG_Z rozkur_zu _ 10,0
szkla inne niz wymienione w 10 11 13 | zestawu szklarskiego zawierajg
piasek, sodg¢, weglan baru,
weglan wapnia, dolomit, potaz
5 10 11 16 |Odpady stale z oczyszczania gazow 0,30
odlotowych inne niz wymienione w 10 | Material organiczny celuloza
1115
6 1501 01 Opakowania 7z papieru i tektury GlinOk['ZClniany, krzemionka 1300
krystaliczna, tlenek glinu,
dwutlenek krzemu, tlenek
cyrkonu
7 1704 05 | Zelazo i stal Zeliwo i stal, domieszki 10,00
molibdenu, wanadu, chromu,
manganu

I1.4. Dopuszczalny poziom emisji halasu do srodowiska z instalacji.

Ustalam dopuszczalng emisjg¢, wyrazong poprzez réwnowazny poziom dzwigku emitowanego na
obszary zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej - tereny dzialek, na ktérych zlokalizowane sg
budynki mieszkalne, w zaleznosci od pory dnia w nastepujgcy sposob:
- w godzinach od 6.00 do 22.00 - 55 dB(A),
- w godzinach od 22.00 do 6.00 - 45 dB(A).




II. Ustalam wielko$¢ maksymalnej dopuszezalnej emisji oraz maksymalny dopuszezalny
czas utrzymywania si¢ uzasadnionych technologicznie warunkéw eksploatacyjnych
odbiegajacych od normalnych — jak w warunkach normalnej pracy instalacji, zgodnie z
punktami I1.1., I1.2., I1.3. i [L.4. decyzji.

Do warunkéw eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych naleza:
e rozruch instalacji tzw. tamprowanie wanny — trwajace ok. 14 dni
e wylaczenie instalacji — proces ten trwa ok. kilku dni

W trakcie eksploatacji instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych, nie sa przekraczane
dopuszczalne wielkosci emisji.

IV. Ustalam warunki wprowadzania do_$rodowiska substancji lub energii i wymagane
dzialania, w tym $rodki techniczne majace na celu zapobieganie lub ograniczanie emisii.

IV.1. Warunki wprowadzania gazéw i pyléw do powietrza.

IV.1.1. Ustalam miejsca i sposoéb wprowadzania gazow i pylow do powietrza z instalacji W-5.

Tabela nr 8
| . Predkosé gazow | Temperatura gazow
Lp. | Emitor | emiora | omiora | olotamychna | odltowyelna wyosi |t acy
(m) (m) (on/s) (K) ( h/rok)
1 E-9/4 25 1,15 7,6 640 8760
2 E-10/4 25 0,50 12,5 330 8760
3 E-9.1/4 12,5 0,50 2,9 425 8760
4 E-9.2/4 12,5 0,50 2,9 425 8760
5 E -9.3/4 12,5 0,50 2,9 425 8760
6 E -9.4/4 9,0 0,45 0,6 430 8760
7 E -9.5/4 10,0 0,45 0,6 430 8760
8 E -9.6/4 10,0 0,45 0,6 430 8760
9 E -9.7/4 12,5 0,30 2,0 50 8760
10 |E-9.8/4 12,5 0,30 2,0 50 8760
11 [E-9.9/4 12,5 0,30 2,0 50 8760
12 | E-9.10/4 17,0 0,35 3,0 430 8760
13 [E-9.11/4 17,0 0,45 0,6 250 8760
14 |E-9.12/4 15,0 0,45 0,6 250 8760
15 [E-9.13/4 15,0 0,45 0,6 250 8760
16 |E-9.14/4 15,0 0,45 1,0 150 8760
17 |E-9.15/4 15,0 0,45 1,0 150 8760

IV.1.2. Warunki wprowadzania gazow i pylow do powietrza.
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IV.1.2.1. Instalacja pracowac bedzie ruchu ciggtym.

[V.1.2.2. Substancje zanieczyszczajace powstajace na instalacji IPPC W-5 wprowadzane bgdg do
powietrza przez dwa emitory E-9/4 — komin betonowy (ok. 25% strumienia spalin) oraz E-10/4.
Spaliny odprowadzane przez emitor E-10/4 sg oczyszczane przez instalacje mokrego
oczyszezania o wydajnosci 10 080 m*/h. Wykorzystywana instalacja jest instalacjg prototypowa
wybudowang w latach 80- tych.

IV.1.2.3. Zanieczyszczenia powstate w procesie produkcyjnym odprowadzane bgda do powietrza
emitorami wskazanymi w tabeli nr. 8 w sposéb wymuszony

IV.1.2.4. Zrédla wprowadzania pylow i gazow do powietrza nalezy uzytkowa¢ zgodnie z ich
danymi techniczno-ruchowymi zapewniajacymi nie przekraczanie dopuszczalnych ilosci
substancji zanieczyszczajgcych wprowadzanych do powietrza.

IV.1.2.5. Zamontowane urzadzenie do redukcji zanieczyszczen nalezy utrzymywaé w stalej
gotowosci ecksploatacyjnej i eksploatowa¢ zgodnie z danymi techniczno- ruchowymi w sposob
gwarantujgcy optymalng ich skutecznos¢.

IV.2. Sposéb i warunki wprowadzania Sciekow do srodowiska.

1V.2.1. Punkt graniczny instalacji w zakresie wprowadzania do urzadzen kanalizacyjnych wod
pochtodniczych.

instalacja IPPC W-5

Scieki pochtodnicze zaolejone (wody chlodzace automaty obrobeze, frytowniki na instalacji
IPPC) odprowadzane sg poprzez sie¢ kanalizacji wewngtrzzakladowej do separatora oleju,
zlokalizowanego w podpiwniczeniu instalacji. Tutaj nastgpuje odstanie si¢ zanieczyszczen
oleistych, a $cieki sg odprowadzane do kanalizacji na zewnatrz budynku poprzez studzienke S-1,
zlokalizowang od strony wschodniej Wydzialu PM, pomigdzy droga przejazdowa a budynkiem
hali nr 1, gdzie zlokalizowana jest instalacja IPPC W-5.

Czyste wody pochlodnicze (nie zaolejone) odprowadzane sg poprzez wewnatrzzakladowg sie¢
kanalizacyjng do studzienki S-1, z pominigciem separatora oleju.

Ostatecznie $cieki odprowadzane sg do ogélnozakladowej kanalizacji przemyslowo-opadowej
powrotnej, odprowadzajacej wody pochlodnicze z calego zaktadu oraz wody opadowe na stawy
przemystowe ( zbiorniki wody przemystowej).

IV.2.2. Monitoring ilosci odprowadzanych sciekéw prowadzony bedzie w oparciu o pomiar
ilosci pobieranej wody.
1V.2.3. Wszystkie urzadzenia zwiazane z poborem wody i odprowadzaniem $ciekéw objetych

niniejszym pozwoleniem nalezy utrzymywa¢ we wlasciwym stanie technicznym.

1V.3. Ustalam sposoby postgpowania z wytwarzanymi odpadami.
1V.3.1. Migjsce i sposdb magazynowania odpadow

Odpady niebezpieczne
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Tabela nr. 9

Lp |Kod Rodzaje odpadow Miejsce gromadzenia/czasowego Sposéb

niebezpiecznych magazynowania postepowania
z odpadami

1 13 02 08* |Inne oleje silnikowe, Opisane, szczelne, pojemniki, odporne na | R1 R9, D10

przektadniowe i smarowe dma{ame odpadll, przechowywape w
pomieszczeniach z utwardzong i szczelng
nawierzchnig w wydzielonym,
niedostepnym dla 0séb postronnych
miejscu, zadaszonym wyposazonym w
srodki gasnicze oraz odpowiednie ilosci
sorbentu oraz pojemnik na zuzyty
sorbent.

W przypadku nieszczelnosci nawierzchni
miejsca przechowywania odpadu lub
dostegpnoscei do studzienki kanalizacyjnej
stosowane misy odciekowe.

2 13 05 08* | Mieszanina odpadow z R9, D10, D15
piaskownikow i z Magazynowany w miejscu powstawania,
odwadniania olejow w osadniki pod instalacja.
separatorach

3 1502 g2* Sorbent'y, materiaty Wyznaczone, odporne na substancje R9, D10, D15
filtracyjne (w tym filtry | kt5rymi zostaly zanieczyszczone odpady,
olejowe nieujgte w innych | szczelne i oznakowane pojemniki,
grupach), tkaniny do umieszczone w miejscach
wycierania (np. szmaty, | zabezpieczonych utwardzona i szczelna
$cierki) 1 ubrania nawierzchnig, zadaszonych.
ochronne zanieczyszczone | Odpady zabezpieczone w taki sposob aby
substancjami nie doszllo do reakcji pomigdzy
niebezpiecznymi (np. substa‘nc:jal;ni zanieczyszczajacymi
PCB) materialy filtracyjne.

4 16 02 13* | Zuzyte urzgdzenia Zuzyte lampy.ﬂm‘)rescencyjne lubinne |R8 R11,DI0,
zawierajace niebezpieczne elementy zawierajace rtgc, szklo aktywne |15
elementy inne niz przechowywane w atestowanych,

. oznakowanych pojemnikach, w
wymienione w 16 02 09 SN

do 16 02 12 odpolwwdmo.przygotowanym
pomieszczeniu, zadaszonym, z
utwardzong nawierzchnig i bez dostgpu
0sob postronnych. Zapewniony dostep do
sproszkowanej siarki i pojemnika na
zuzytg siarke jako zabezpieczenie na
wypadek sttuczenia.

Monitory komputerowe, ups,
przechowywane w wyznaczonym,
oznakowanym pomieszczeniu w
wydzielonym miejscu na odpad.

11




Odpady inne niz niebezpieczne

Tabela nr. 10

Lp | Kod Rodzaje odpadow innych | Miejsce gromadzenia/czasowego | Sposob
niz niebezpieczne magazynowania postepowania
z odpadami
1 07 02 13 Odpady tworzyw Sztucznych Gl'()madzenie i magazynowanie w
oznakowanych, wyznaczonych RS, D10, D15
miejscach i/lub pojemnikach
) 10 11 12 | Szklo odpadowe inne niz Gromadzenie i magazynowanie w R5. R11. D10
wymienione w 10 11 11 oznakowanych, wyznaczonych Dl’s ’ ’
miejscach i/lub pojemnikach
3 10 11 14 | Szlamy z polerowania i Gromadzenie i magazynowanie w
szlifowania szkla inne niz oznakowanych, wyznaczonych R5, D10, D15
wymienione w 10 11 13 miejscach i/lub pojemnikach
4 10 11 16 | Odpady stale z oczyszczania | Gromadzenie i magazynowanie w
gazow odlotowych inne niz | oznakowanych, wyznaczonych D10, D15
wymienione w 10 11 15 miejscach i/lub pojemnikach
5 1501 01 | Opakowania z papieru i Gromadzenie i magazynowanie w
tektury oznakowanych, wyznaczonych R1; D10, D15
miejscach i/lub pojemnikach
6 16 11 06 | Okladziny piecowe i Gromadzenie i magazynowanie w
materialy ogniotrwale z oznakowanych, wyznaczonych R5.R11. D10
procesow o5 : 4 . ) ; )
niemetalurgicznych inne niz micseadti Mlub pejemnikach DI5
wymienione w 16 11 05
7 17 04 05 | Zelazo i stal Gromadzenie i magazynowanie w
oznakowanych, wyznaczonych R4, D15
miejscach i/lub pojemnikach

IV.3.2. Ustalam warunki gospodarowania odpadami.
1V.3.2.1. Odpady magazynowane beda w sposob selektywny.

1V.3.2.2. Wytworzone odpady przekazywane beda wylacznie podmiotom, ktére uzyskaly
wymagane zezwolenia w zakresie odzysku lub unieszkodliwiania odpadow.

1V.3.2.3. Odpady transportowane bedg z czgstotliwoscia wynikajaca z procesow organizacyjnych
i technologicznych oraz wynikajgcg z mozliwosci zebrania odpowiedniej do transportu ilosci tych
odpadow.

1V.3.2.4. Usuwane odpady bedg zabezpieczone przed przypadkowym rozproszeniem w trakeic
transportu i czynnosci przetadunkowych.

1V.3.2.5. Gospodarka odpadami bedzie odbywac si¢ zgodnie z instrukcjg wewnetrzng.

IV.3.2.6. Podloze w magazynach odpadow, a takze powierzchnie komunikacyjne przy obiektach
i placach do przechowywania odpaddw i drogi wewnetrzne bedg utwardzone.

IV.3.2.7. Pomieszczenia magazynowe beda zabezpieczone przed dostepem
nieupowaznionych.

IV.4. Charakterystyka zrodel emisji halasu do srodowiska

IV.4.1 Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia ochrony przed
instalacji IPPC-5 okresla tabela 13

0s0b

hatasem dla
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Tabela nr.13

Nazwa zrodla halasu Czas pracy R(’)W.HOWEIZHP/ Srodki
zrodia poziom ,,A’ ograniczajgce
kurgltoc(::}z,ne' emisj¢ halasu do
a : :
o dlg [ dBf Srodowiska
dzien | noc

automat kieliszkowy (L10) Praca ciggla 923 urzadzenia w
’ budynku

Piece tunelowe -odprezarki Praca ciggla 26.2 urzadzenia w
wyrobow (L10) ) budynku

Automat do szlifowania Praca ciggla 93,6 urzadzenia w
obrzezy GUILHON (1.10) budynku

piece tunelowe — odprezarki Praca ciggta 827 urzadzenia w
wyrobéw (L11) i budynku

automat szklankowy (L11) Praca ciggla 06.2 urzgdzenia w
’ budynku

opgkarko - zatapiarka Praca ciagla 85.2 urzadzenia w
(L11) budynku

automat kieliszkowy Praca ciggla 91,0 urzadzenia w
(L12) budynku

opegkarko -zatapiarka Praca ciggla 87.1 urzadzenia w
BIEBUYCK (L12) ’ budynku

instalacja mokrego Praca ciggla 61,5 urzadzenia na
oczyszczania zewnatrz
(emitor E-10/4)) budynku

V. Okreflam rodzaj i maksymalng ilo§¢ wykorzystywanej energii, paliw, materialow i
SUrOWCcow.

V.1. Ustalam maksymalna ilo$¢ wykorzystywanej energii i paliw.
V.1.1. Dla instalacji IPPC W-5

- Max zuzycie energii elektrycznej 3 552 000 kWh/rok
Nie okresla si¢ wskaznika zuzycia energii elektrycznej na wytopiong mase szklana, poniewaz
energia elektryczna nie jest stosowana do procesu topienia masy szklanej. Energia elektryczna

uzywana jest do urzgdzen pomocniczych takich jak: wentylatory, urzadzenia kontrolno
pomiarowe i inne.

- Max zuzycie gazu ziemnego 5 161 500 Nm?®/rok

Wskaznik zuzycia gazu ziemnego potrzebnego do topienia 1 tony masy szklanej (tylko czesé
topliwna wanny szklarskiej, w odniesieniu do wielkosci $redniomiesiecznych) wynosi 350
Nm? gazu/Mg masy szklanej.

- Max zuzycie tlenu 630 000 m*/rok

- Max zuzycie wodoru 90 000 m*/rok
- Max zuzycie sprezonego powietrza 70 800 000 m*/rok

13



V.2. Pobor wody.

Pobér wody dla potrzeb instalacji IPPC, nastgpuje bezposrednio z zakladowej sieci gtownego
obiegu wody przemystowej, oraz z zewngtrznego zrddia (Miejskie Przedsigbiorstwo Gospodarki
Komunalnej).
Pobdr wody dla potrzeb instalacji ze $Srodowiska — nie wystgpuje.
Pobor wody na potrzeby chlodzenia, z centralnego obiegu wody chtodniczej w ilosci:

Dla instalacji IPPC W-5 Qumax- 760 m*/d
Pobér wody na potrzeby chlodzenia od dostawcy zewnetrznego (na podstawie umowy
cywilnoprawnej) w ilosci:

Dla instalacji IPPC ' W-5 Qmax- 230 m°/d
Pobér wody na potrzeby mycia, od dostawey zewngtrznego

Dla instalacji IPPC W-5 Qmax- 75 m*/d

V.3. Ustalam maksymalng ilo§¢é surowcow i materialow stosowanych w instalacji.
Dla instalacji IPPC W-5

Max zuzycie Surowcow 12 203 Mg/rok  w tym:
- substancje nie klasyfikowane jako niebezpieczne 6100 Mg/rok

- substancje kwalifikowane jako niebezpieczne 3 Mg/rok

- stluczka szklana 6100 Mg/rok

V.3.1. Maksymalne zuzycie podstawowych surowcow i materialdéw nie zawierajgcych substancji
niebezpiecznych oraz zawierajgcych substancje niebezpieczne.

Zgodnie z decyzja Prezydenta Miasta Krosna z dnia 30.06.2005 znak: KS.VIL.7642-07/05

informacje dane zostaly wylaczone z publicznie dostepnego wykazu danych o srodowisku i jego

ochronie w zwiagzku z tym, iz dane te stanowig warto$¢ handlowg przedsigbiorstwa i ujawnienie

ich mogloby pogorszy¢ pozycje konkurencyjna wnioskodawcy.

VI. Ustalam zakres i sposéb monitorowania S$rodowiska, w tym pomiaru i
ewidencjonowania wielkoSci emisji oraz kontroli eksploatacji instalacji.

VI.1. Monitoring procesow technologicznych i kontrola eksploatacji instalacji.

Wszystkie procesy produkcyjne w Krosnieniskich Hutach Szkta prowadzone bedg zgodnie z
zatwierdzonymi technologiami, opisujgcymi szczegolowo m.in. te parametry, ktore muszg byé na
biezaco kontrolowane. Monitoring ten dokonywany bedzie bezposrednio poprzez stosowne
kontrole i badania wykonywane w Akredytowanym Laboratorium KHS.

Na instalacji prowadzony bgdzie monitoring efektywnosci wykorzystania surowcoOw i energii
oraz parametrow technicznych procesow. Dla instalacji okreslono wskazniki zuzycia surowcoéw
na jednostke produktu oraz wskazniki zuzycia gazu w przeliczeniu na tong wytopionej masy
szklanej. Prowadzona bedzie kontrola tych wskaznikow.

W procesach wytopu masy szklanej prowadzona bedzie kontrola:

- temperatur procesu

- zuzycia mediow energetycznych tj. gaz, powietrze do spalania,

- ci$nienia w piecu

- sktadu spalin z czgsei topliwnej wanny
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Instalacja do mokrego oczyszczania spalin na biezgco bedzie poddawana procesowi kontroli w
zakresie prawidlowej pracy.

VI.2. Pomiar emisji gazow i pylow do powietrza.

VI1.2.1. Stanowiska do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazow lub pytow do powietrza
bgda zamontowane na emitorach E-9/4,,0”, E-10/4,,0”.

V1.2.2. Stanowiska pomiarowe winny by¢ na biezgco utrzymywane w stanie umozliwiajgcym
prawidlowe wykonywanie pomiarow oraz zapewniajgcym zachowanie wymogéw BHP.

VI.2.3. Ustalam zakres i czgstotliwos¢ prowadzenia pomiardéw emisji z emitorow:
Tabela nr. 15

Emitor Symb Dopuszczalna wielko$§¢ emisji
Czestotliwos¢ |  Oznaczenie
- zanieczyszczenia
WannaNr.5 |E-9/4| dwarazyw Pyt
,0” roku- okres SOs,
letni i zimowy NO2
CO
Sb
Wanna Nr. 5 dwa razy w Pyt
instalacja E - roku- okres SO2
mokrego 10/4 | letni i zimowy NO2
oczyszczania ,L,0O” CO
Sb

VIL.24. Ustalam zakres i czestotliwo$¢ pomiaréw skutecznoéci dla instalacji mokrego
oczyszczania spalin
Tabelanr. 16

Wanna Nr. 5 E-10/4
instalacja mokrego ,0” razy w roku Pyt ogétem
oczyszezania

VI1.2.5. Metodyki pomiarowe:

VI.2.5.1. Pomiar emisji pylu nalezy wykonywa¢ metodyka opisang w Polskiej Normie lub
innymi metodami wzorcowanymi grawimetrycznie.

VI.2.5.2. Pomiar emisji dwutlenku azotu nalezy wykonywa¢ metodg opisang w Polskiej Normie
ISO 10849 lub metoda absorpcji promieniowania IR, lub przy pomocy analizatoréw z czujnikami
elektrochemicznymi.

V1.2.6. Ustalone w w/w punktach pomiary b¢dg wykonywane za pomoca legalizowanej aparatury
pomiarowej, a ich wyniki b¢dg rejestrowane i przechowywane oraz przedkiadane do wgladu na
kazde zgdanie organu.

VI.2.7. Dla wykonanych pomiaréw okreslonych w ppkt VI.2.3. i ppkt VI.2.4. nalezy dokonaé
przeliczenia wielkosci emisji na tong wytopionej masy szklanej.
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VIL.3. Pomiar ilosci pobieranej wody.

VI.3.1. Ze wzglgdu na bardzo rozbudowang 1 skomplikowang zaktadowa sie¢ elektryczna,
gazowg, wodociggowg oraz kanalizacyjna, istniejg techniczne trudnosci w osobnym
opomiarowaniu wody zuzywanej przez instalacje.

Glowne rurociagi zasilajgce KHS w wodg, po wejsciu na poszezegodlne zaklady, rozchodza sie na
sie¢ drobnych odgalezien, dostarczajacych wode do poszczegdlnych punktow rozbioru w danej
instalacji.

Zaktad posiada opomiarowany pobor wody przemyslowej oraz pitnej, globalny, dla catego
Zaktadu.

W budynku pompowni centralnego obiegu miesci si¢ rejestrator przeplywu wody przemystowej -
przeplywomierz elektryczny. Srednia ilo$¢ wody przetlaczanej przez wewnetrzny obieg
zasilajgcy dla calego Zakladu wynosi ok. 100 - 150 m?/ h.

Urzadzenia pomiarowe ilosci zuzywanej przez Zaklad wody miejskiej, stanowig legalizowane
wodomierze.

Whnioskodawca prowadzi systematyczne, posrednie pomiary ilosci wody zuzywanej przez
instalacje i na tej podstawie prowadzona jest wewngtrzzakladowa ewidencja ilosci zuzywanej
wody.

SposOb posredni pomiaru wody polega na okresowym, manualnym pomiarze ilosci wody
wyplywajgcej z instalacji w jednostce czasu, uzyskana wartos¢ okresla zuzycie wody przez dana
instalacje.

VI1.3.2. Ustalam termin zainstalowania urzadzen pomiarowych shuzgcych do monitoringu ilosci
pobieranej wody oraz iloéci odprowadzanych $cickéw do dnia 31 marca 2007 r.

VIL.4. Warunki wprowadzania sciekow do urzadzen kanalizacyjnych

VI1.4.1. Scieki przemystowe - woda pochtodnicza.

Do czasu zainstalowania odpowiednich urzadzen pomiarowych, wnioskodawca prowadzit bedzie
posrednie pomiary ilosci pobieranej wody i na tej podstawie okresli ilos¢ odprowadzanych
Sciekdw.

Zaolejone wody pochlodnicze przed odprowadzeniem do obiegu gldwnego, oczyszczane bedg na
separatorach oleju. Punktem zbiorczym Sciekow po instalacji IPPC W-5 bedzie studzienka S-1.

VLS. Ewidencja i monitoring odpadow

Prowadzacy instalacje bedzie rejestrowac i przechowywac przez okres 5 lat dane dotyczace:
a) sktadu odpadow,

b) ilosci wytwarzanych odpadow,

¢) sposobow usuwania odpadow,

d) ilo$ci odpaddéw przekazanych do odzysku lub unieszkodliwiania,

e) rejestracji/zezwolen przewoznikow 1 miejsc gospodarki odpadami.

VI1.6. Pomiar emisji halasu do srodowiska.

Ustalam punkty pomiaru hatasu okreslajgce oddziatywanie akustyczne instalacji na tereny

zabudowy mieszkaniowej:
- Punkt nr 1 - w odlegtosci ok.70 m od poinocnej granicy zaktadu ( ul. Tysiagclecia) w kierunku
zabudowy mieszkaniowej na rogu pierwsze] dzialki mieszkaniowej przylegajgcej do wul.
Hutniczej ( za linig wysokiego napigcia 110 kV )
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- Punkt nr 2 - w odleglosci ok.100 m od polnocnej granicy zaktadu ( ul. Tysiaclecia) w
kierunku zabudowy mieszkaniowej polozony w s$rodku odleglosci pomiedzy punktami
pomiarowymi nr 1 i nr 3 przy granicy zabudowy mieszkaniowej ( za linig wysokiego napigcia
110kV)
- Punkt nr 3 - w odleglosci ok.150 m od pdinocnej granicy zaktadu ( ul. Tysigclecia) w
kierunku zabudowy mieszkaniowej bezposrednio przy potoku Fosa przy granicy zabudowy
mieszkaniowej ( za linig wysokiego napigcia 110 kV )
VI1.6.2. Pomiary halasu w srodowisku przeprowadzane beda po kazdej zmianie procedury pracy
instalacji lub wymianie urzgdzen okreslonych w tabeli nr 13 oraz 14.
VL.6.3. Pomiary halasu wykonywane beda zgodnie z metodyka referencyjng wynikajaca z
obowigzujacych przepisow szczegolnych, w tym rowniez w zakresie czgstotliwosci pomiarow,
aktualnie zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 27 lutego 2003 r. w sprawie
rodzajow wynikow pomiaréw prowadzonych w zwigzku z eksploatacjg instalacji lub urzadzenia,
przekazywanych wlasciwym organom ochrony srodowiska oraz terminu i sposobu ich
przekazywania (Dz. U. Nr 59, poz. 529).

VII. Okre§lam sposéb postepowania w przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej
sluzacej do monitorowania procesow technologicznych.

VIL.1. W przypadku uszkodzenia automatycznej aparatury sterujgco - pomiarowej procesu
technologicznego sterowanie odbywa si¢ w sposob regczny, zgodnie z istniejacg instalacjg
postepowania w takich przypadkach.

VIII. Okreslam metody zabezpieczenia $srodowiska przed skutkami awarii przemyslowej i
sposob powiadamiania o jej wystgpieniu.

W przypadku wystgpienia awarii przemystowej, prowadzone sg dzialania zgodnie z ,,Programem
zapobiegania Awariom Przemystowym”

IX. Okreslam sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako calosci.

IX.1. Wszystkie urzadzenia obj¢te niniejszym pozwoleniem nalezy utrzymywac we wilasciwym
stanie technicznym i prawidlowo eksploatowa¢, zgodnie z ich instrukcjami techniczno-
ruchowymi.

IX.2. Wszystkie urzadzenia zwigzane z monitoringiem procesu technologicznego muszg by¢ w
petni sprawne, umozliwiajgce prawidlowe wykonywanie pomiaréw emisji oraz zapewniajgce
zachowanie wymogow BHP.

IX.3. Instalacja b¢dzie pracowa¢ w systemie ciggtym.

IX.4. Stosowane technik produkeji szkla pozwalajgcych na spelnienie wymagan najlepsze]
dostepnej techniki oraz standardéw srodowiska.

IX.5. Prowadzona bedzie stata kontrola zuzycia surowcow, wody i energii.

IX.6. Zakladowe stuzby ochrony $rodowiska poprzez staly nadzér (kontrole wewngtrzne)
zagwarantujg prawidtowe, zgodne z wymogami ochrony $rodowiska, postgpowanie z odpadami.
IX.7. Pracownicy beda okresowo szkoleni w zakresie prawidtowego postgpowania z odpadami.
IX.8. Realizowane begdg nastgpujace planowane dziatania, w tym przewidywane srodki
techniczne majgce na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji:
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II.

IX.8.1. Doskonalenie  procesow  technologicznych i  stosowanych  urzadzen =z
wykorzystaniem danych monitoringowych.
IX.8.2. Oszczednosc surowcow i stosowanych materialow.

X. Okreslam sposoby postepowania w przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji.
W przypadku zakonczenia eksploatacji, wszystkie obiekty i urzadzenia instalacji winny by¢
zlikwidowane zgodnie z wymogami wynikajagcymi z przepisow budowlanych. Teren po

zlikwidowanej instalacji nalezy zagospodarowac zgodnie z ustaleniami organu samorzadowego.

XI. Ustalam dodatkowe wymagania.

XI.1. Opracowane wyniki pomiaréw pylow i gazoéw do powietrza nalezy przedkiadaé
Prezydentowi Miasta Krosna oraz Podkarpackiemu Wojewodzkiemu Inspektorowi Ochrony
Srodowiska w terminie 30 dni od daty ich wykonania.

XI.2. Sprawozdania z pomiaréw hatasu przedkiadac¢ nalezy do Prezydenta Miasta Krosna oraz
Podkalpacklego WQ}GWOdelegO Inspektora Ochrony Srodowiska w terminie 30 dni od daty
wykonania pomiardw.

XL.3. Zgodnice z Decyzja Komisji z dnia 17 lipca 2000 r. w sprawie wdrozenia europejskiego
rejestru emmy zanleczyszczen (EPER) zobowigzuje si¢ zaklad do 1ap01t0wama w zakresie
objetym niniejszym decyzjg i przekladania do WIOS raportéw do konca miesigca po uplywie
roku sprawozdawczego.

XII. Pozwolenie jest wydane na czas nieokreslony.

Stwierdzi¢ wygasnigcie dotychczasowego pozwolenia zintegrowanego udzielonego Krosno
Glass S.A. decyzja Prezydenta Miasta Krosna z dnia 10.07.2006 r. znak: KS.VI1.7642-04/06,
zmieniong decyzjami Prezydenta Miasta Krosna z dnia 04.05.2009 r. znak: 0S.J-7642-7/09,
z dnia 02.12.2014 r. znak: KS.6223.9.2014.K, z dnia 26.01.2017 r. znak: 0S.6223.3.2016.D,
z dnia 28.05.2018 r. znak: 08.6223.2.2018.D, zezwalajaca na prowadzenie instalacji do
produkcji szkla W-5 i W-7.

Uzasadnienie

Krosno Glass S.A. z siedzibg w Krosnie przy ul. Tysigclecia 13, zwrdcito si¢ z wnioskiem
do Prezydenta Miasta Krosna ( data wplywu 08.03.2019 r. ) o wydanie nowego pozwolenia
zintegrowanego w celu ujednolicenia tekstu obowigzujagcego pozwolenia z uwzglednieniem
wszystkich dotychczasowych zmian oraz obecnie wnioskowanych zmian dotyczacych
wykreslenia zapisow w zakresie usunigcia zapisu dotyczacego rodzajow i ilosci odzyskiwanych
odpadow dla instalacji do produkcji szkta W-5, zlokalizowanej w Krosnie przy ul. Tysigclecia 13.

Krosno Glass S.A. w Krosnie, posiada decyzj¢ wydang przez Prezydenta Miasta Krosna z
dnia 10.07.2006 r. znak: KS.VII.7642-04/06, zmieniong decyzjami Prezydenta Miasta Krosna z
dnia 04.05.2009 r. znak: 0S.J-7642-7/09, z dnia 02.12.2014 r. znak: KS.6223.9.2014.K, z dnia
26.01.2017 r. znak: 08S.6223.3.2016.D, z dnia 28.05.2018 r. znak: 08S.6223.2.2018.D,
zezwalajacg na prowadzenie instalacji do produkcji szkta W-5 1 W-7.

Decyzjg z dnia 26.01.2017 r. znak: 08.6223.3.2016.D, wykreslono w pozwoleniu
zintegrowanym zapisy dotyczgce instalacji W-7 w zwigzku z wygaszeniem wanny szklarskiej i
trwalym wylaczeniem z eksploatacji calej instalacji W-7.
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Zawiadomieniem z dnia 15 marca 2019 r., znak: 0S.6223.2.2019.D, poinformowano o
wszczeciu postepowania administracyjnego oraz zgodnie z zapisem art. 10 §1 Kodeksu
postgpowania administracyjnego (Dz. U. z 2018 r., poz. 2096 z p6zn. zm.), poinformowano, ze w
przypadku nie wniesienia uwag i wnioskow do zebranych materiatow i dowodow, decyzja w
przedmiotowej sprawie zostanie wydana po uplywie 7 dni od dnia otrzymania niniejszego
zawiadomienia. W wyznaczonym terminie nie zostaly wniesione uwagi do zebranych materiatow
i dowodow w przedmiotowej sprawie.

Zmiany przedmiotowego pozwolenia w zakresie usuni¢cia zapisow dotyczacych ilosci i
rodzajow odzyskiwanych odpadow (odpady o kodzie 16 11 06 oraz kodzie 10 11 16). Powstajace
odpady bedg przekazywane specjalistycznym firmg zewnetrznym, posiadajgcym stosowne
zezwolenia. Zmiana ta nie stanowi istotnych zmian w sposobie funkcjonowania instalacji, w
rozumieniu art. 3 pkt 7 i art. 214 ust. 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2018 1., poz.
799).

Na podstawie art. 217 ust. 1 ustawy Prawo Ochrony Srodowiska, organ wlasciwy do
wydania pozwolenia zintegrowanego moze, na wniosek prowadzacego instalacj¢ lub z urz¢du za
jego zgoda, wydaé nowe pozwolenie zintegrowane w celu ujednolicenia tekstu obowigzujacego
pozwolenia, z uwzglednieniem wszystkich zmian wprowadzonych do tego pozwolenia od dnia
jego wydania. W ramach postgpowania w sprawie wydania tekstu jednolitego pozwolenia
zintegrowanego, wiasciwy organ dokonuje ujednolicenia tekstu pozwolenia oraz stwierdza
wygasnigcie dotychczasowego pozwolenia zintegrowanego na podstawie art. 217 ust. 2 ustawy
Prawo Ochrony Srodowiska.

Informacja o przedmiotowym wniosku umieszczona zostala w publicznie dostgpnym
wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje o srodowisku i jego ochronie
(Ekoportal) pod numerem 8/2019.

Obecna forma pozwolen zintegrowanych, z dodatkowymi decyzjami zmieniajacymi, moze
utrudnia¢ prawidlowe korzystanie ze srodowiska oraz kontrole przestrzegania zapisow
pozwolenia. Tak wigc wprowadzajgc nieoznaczony termin obowigzywania pozwolen
zintegrowanych, ustawodawca umozliwil prowadzacemu instalacj¢ skorzystanie z mechanizmu
zapewniajgc czytelnosc 1 przejrzystos¢ wydanych decyzji.

W przypadku wydania tekstu jednolitego pozwolenia zintegrowanego jak roéwniez nie
istotnej zmiany pozwolenia zintegrowanego, nie zapewnia si¢ udziatu spoleczenstwa na zasadach
okreslonych w ustawie z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostgpnianiu informacji o srodowisku 1
jego ochronie udziale spoleczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddzialywaniu na
srodowisko ( Dz. U. z 2018 r., poz. 2081 ).

Formalnie-prawng podstawe dokonania zmiany decyzji administracyjnej stanowi zapis
art.155 Kodeksu postgpowania administracyjnego, wedlug ktérego decyzja ostateczna, na mocy
ktorej strona nabyta prawo, moze by¢ w kazdym czasie za zgodg strony uchylona lub zmieniona
przez organ administracji publicznej, ktéry ja wydal lub przez organ wyzszego stopnia, jezeli
przepisy szczegoOlne nie sprzeciwiaja sie uchyleniu takiej decyzji i przemawia za tym spoleczny
lub stuszny interes strony. Za dokonaniem zmiany w/w decyzji przemawia stuszny interes strony.

Biorgc powyzsze pod uwage orzeczono jak w sentencji.
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Pouczenie

Od niniejsze] decyzji przystuguje stronom prawo wniesienia odwolania do
Samorzadowego Kolegium Odwolawczego w Krosnie za posrednictwem Prezydenta Miasta
Krosna w terminie 14 dni od daty jej otrzymania.

Pozwolenie podlega oplacie skarbowej w wysokosci 10,00 zt (stownie: dziesieé ztotych).
Przedmiotowa oplata zostala uiszczona przelewem z dnia 30 stycznia 2019 r. na konto Urzedu
Miasta Krosna nr 95 1240 1792 1111 0010 6149 6883.

Otrzymuija:
1. Krosno Glass S.A. ul. Tysigclecia 13, 38-400 Krosno
2. ala

Do wiadomosci:

1. Minister Srodowiska, ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa — do wiadomosci (wersja elektroniczna)
2. Wojewaddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska Delegatura w Jasle, ul. Florianska 108, 38-200 Jaslo
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