Krosno, dnia 23.04.2009
08S.J-7642-4/09

DECYZJA

Dziatajac na podstawie:

- art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 roku Kodeks postgpowania administracyjnego (tekst
jednolity Dz. U. z 2000r. nr 98, poz. 1071 z p6zn. zm)

- art. 184, art. 188 oraz art.183 w zwiazku z art. 378 ust. 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony $rodowiska (tekst jednolity Dz. U. z 2008r. nr 25, poz. 150 z pézn. zm )

- § 3 ust. 1 pkt 26 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2004 r. w sprawie
okreélenia rodzajow przedsigwzig¢é mogacych znaczaco oddziatywa¢ na $rodowisko oraz
szczegdlowych uwarunkowan zwiazanych z kwalifikowaniem przedsigwzig¢ do
sporzadzenia raportu o oddziatywaniu na $rodowisko (Dz. U. z 2004r. nr 257, poz. 2573
z poZn. Zm)

- pkt. 3 ppkt. 3 zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 1. w
sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych
elementow przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2002r. Nr 122, poz. 1055)

Po rozpatrzeniu wniosku KROSGLASS SA w Krosnie, ul. Tysiaclecia 17 z dnia 05.11.2008r.
snak: OS.F.7642-16/08 ( uzupelnionego w dniu 17 grudnia 2008r. o oplate rejestracyjng ) w
sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego Prezydenta Miasta Krosna z dla 24.05.2007r. ,
snak: 0S.V1.7642-01/07 udzielajacej Spotce pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do produkeji wiokna szklanego

orzekam

I. Zmieniam za zgoda stron wilasng decyzj¢ z dnia 24.05.2007r., o znaku: OS.V1.7642-01/07
udzielajaca KROSGLASS SA w Kroénie, ul. Tysigclecia 17, 38-400 Krosno REGON
370497790 pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do produkeji wtokna
szklanego w nastepujacy sposob:

1) W punkcie I ppkt 2.1. Parametry instalacji. - wiersz czwarty od gOry ( str 3) dotyczacy
lacznej wydajnosci instalacji do produkeji wlokna szklanego otrzymuje nowe brzmienie :
., W sktad instalacji do produkcji wiokna szklanego o tacznej wydajnoscei 15 000 Mg/rok”

2) W punkcie I ppkt 2.1. Parametry instalacji - wiersz szosty od géry ( str 3) dotyczacy tacznej
wydajnosci instalacji do produkeji widkna szklanego otrzymuje nowe brzmienie :
Linia produkcyjna wanny szklarskiej N125 i Nr26 (o faeznej wydajnosci 15 000Mg/rok)”
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3)

4

5)

6)

7

8)

W punkcie I ppkt 2.1. Parametry instalacji - po wierszu szesnastym od gory ( str 3)
dotyczacym weztéw produkcyjnych instalacji do produkcji wiokna szklanego dodaje si¢
zapis:

- podczyszczania sciekow technologicznych”

W punkcie I ppkt 2.1.1. Parametry urzadzen - wiersz siedemnasty od dotu ( str 3)
dotyczacy patametréw wanny szklarskiej otrzymuje nowe brzmienie :
,,-- wanna nr 25 o powierzchni 17 m? i maksymalnej zdolnosci wytopowej 10507

W punkcie I ppkt 2.1.1. Parametry urzadzen - po wierszu czwartym od dotu ( str 3 )
dodaje si¢ zapis :
- ciecie rowingu na mokro- jedna maszyna o wydajnosci 9 Mg/dobe

- podczyszczania $ciekow technologicznych - wydajnos¢ maksymalna oczyszczalni
wynosi — 550 m® /d ”

W punkcie I ppkt 2.1.2. Parametry procesow produkeyjnych prowadzonych w instalacji -
wiersz pierwszy od gory ( str 4 ) dotyczacy parametrow wanny szklarskiej otrzymuje nowe
brzmienie :

_wilosci ok. 15 000 Mg, z ktérego w dalszej czgsci produkcji wytwarzane sg maty”

W punkcie I ppkt 2.1.2. Parametry procesow produkcyjnych prowadzonych w instalacji -
wiersz pierwszy od dotu ( str 4 ) dotyczacy parametréw wanny szklarskiej otrzymuje nowe
brzmienie :

.1 pojemnosci po 25Mg szkta kazda z wanien. Wanny opalane sa gazem ziemnym wysoko”

W punkcie I ppkt 2.1.2. Parametry procesow produkcyjnych prowadzonych w instalacji -
po wierszu jedenastym od dotu (st 7) dodaje si¢ zapis :

,, Linia do cigcia wiékna szklanego na mokro

Uformowane mokre nawoje wiokna szklanego po odszukaniu koncow sktadane sg na
ramach natykowych. Po oblozeniu odpowiedniej ilosci nawojow pasemka wiokien
kierowane sa przez komory natryskowe na glowice tnace, gdzie nastepuje cigcie na odcinki
3 — 12 mm w zaleznosci od potrzeb. Nastgpnie pocigte wiokno podawane jest do suszarki
fluidyzacyjnej , gdzie nastgpuje suszenie w temperaturze ok. 200 °C. Wysuszone, pociete
wlokno kierowane jest na sito wibracyjne, gdzie nastgpuje oddzielenie ewentualnych
niedocieé. Po przejéciu przez sito pocigte i wysuszone wiokno spada na transporter
tasmowy, ktory kieruje je do urzadzenia nawazajacego a stamtad do big-bag’a.

Spaliny z suszarki sa oczyszczane za pomoca baterii — 4 szt. filtréw workowych typu HIT
5 oraz jednego filtra typ HIT 5 zainstalowanego w ukfadzie odpylania ciagu wazenia.



Nowa podczyszczania Sciekow

Podczyszczalnia zlokalizowana jest na terenie zaktadu w odleglosci ok. 20m od hali
produkcyjnej w sasiedztwie zbiornika czystego tlenu i wozkowni.
Oczyszczanie $ciekow bedzie odbywato si¢ w oparciu o nastgpujace podstawowe procesy:
= oczyszczenie mechaniczne sciekow surowych
= oczyszczenie Sciekow metodami fizyko-chemicznymi
= odwodnienie osadu (szlamu)
W sktad podczyszczalni wehodza ponizsze obiekty:
= cze$¢ mechaniczna:
pompy ttoczace $cieki z budynku produkcyjnego do podczyszczalni (modernizacja)
filtry tasmowe (projektowane)
- zbiornik retencyjny (modernizacja)
cze$é fizyko-chemiczna:
dyspergator (projektowany)
- wieza reakcyjna, flotacyjna (projektowana)
czes¢ osadowa
filtry tasmowe odwadniajace (projektowane)
pojemniki na odpady
obiekty towarzyszace
- budynek technologiczny
- pomieszczenie odwadniania osad6w

Scieki z hali produkcyjnej sa podawane za pomocg pomp filtry tasmowe, gdzie zostaja
wstepnie filtrowane. Odciek skierowany jest do zbiornika retencyjnego, a zatrzymana
zawiesina zostaje odprowadzona do kontenera. Ze zbiornika retencyjnego pompy pod
ciénieniem 35,5-6bar podawaty beda $ciek podczyszezony z czesei zgrubnych na pierwszy
etap flotacji. Zastosowanie procesow napowietrzania i dozowania flokulantow w procesie
flotacji, ostatecznie doczyszcza Scieki do parametrow zezwalajacych na spuszczenie do
kanalizacji. Cato$¢ procesOw sterowana bedzie w zaleznosci od wskazan czujnikéw i sond
pH, metnosci, redox i innych niezbednych do prawidtowej pracy obiektu. Zwiazki
chemiczne do procesu chemicznej flotacji zostaty specjalnie dobrane do $cieku pobranego
7z osadnika. Szlam flotacyjny, ktory bedzie gromadzit si¢ na powierzchni wiezy, zgarniany
bedzie automatycznie i odprowadzany rurg spustowa do kontenera odwadniajacego 0
pojemnosci 5 m®. Ze wzgledu na ciagly proces flotacji przewiduje sie montaz 2
kontenerow odwadniajacych. Caly system oczyszczania zostanie zlokalizowany na
obecnym osadniku Caty proces oczyszczania i praca wszystkich urzadzen bedzie
sterowana i obstugiwana automatycznie. ”

9) W punkcie I ppkt 2.2.1. Uklad zasilania w wode - wiersz szosty od dotu ( str 7) dotyczacy
umowy na pobér wody i odprowadzanie sciekow otrzymuje nowe brzmienie :
_Przedsiebiorstwem Gospodarki Komunalnej Sp. z 0.0. W Kros$nie (umowa nr 7610/2009)”



10) W punkcie I ppkt 2.2.2. Uklad odprowadzania $ciekow - wiersze od si6dmego do
dziesiatego od gory ( str 8) dotyczacym ilosci odprowadzanych $ciekéw przemystowych ,
otrzymuja nowe brzmienie:

., Zakltad posiada rozdzielczy system kanalizacji. Scieki przemystowe w  ilosci
maksymalnej 550 m®/d ( po oczyszczeniu w podczyszczalni zakladowej Sciekow), sa
odprowadzane tacznie ze Sciekami socjalno-bytowymi do kanalizacji miejskiej MPGK.
Pozostala cze$é $ciekéw przemystowych nie wymagajacych oczyszczania w ilosci 800
m’/d odprowadzana jest do kanatu powrotnego sieci wody przemystowej KHS
,KROSNO” S.A.”

11) W punkcie I ppkt 2.2.2. Uklad odprowadzania sciekow - tabela nr 1 Ilo$¢ i rodzaj sciekow
odprowadzanych z instalacji do sieci MPGK ( str 8) otrzymuje nowe brzmienie :

. Rodzaj wody Tlos¢ sciekow
Lp. Zrodlo $ciekow . 3
zasilajacej [m°/m-c] [m°/d]
1 2 3 4 S
| |TrEyEdtou el wolbpie . {900 30
preparatdw chemicznych
2 ey tec%molongny woda pitna 4500 150
formowania wtokna
5 Mycie maszyn 1 urzadzen wolls pitia 600 20
na formowaniu
g |Pozostale zuzycie Ak g, g 2500 83,3
pkt.”d
Mycie siatek na linii do|woda
7 produkcji maty szklanej przemystowa 2o =
6 |Mycie maszyn i urzadzen o 2000 66,7
przemystowa
7 | Cele socjalno bytowe Woda pitna 1000 35
Razem 16000 535

12) W punkcie IT ppkt 1.1. Maksymalna dopuszczalna wielkos¢ emisji gazow i pytow ze zrédet
i emitoréw instalacji do produkcji widkna szklanego - tabela nr 2 ( str 9 i 10) otrzymuje

nowe brzmienie :



Emisja dopuszczalna

= L Rodzaj
Ly Nr Zrédlo emisji emifowanyih
emitora | zanieczyszczen Janiceysrcren [kg/h] [Mg/rok]
1 2 3 4 5 6
SO, 1,100 9.6360
NO» 10,0 87,600
1 GE-1D Wannanr25 |CO 12,6 110,376
Pyt 2.20 19272
Fluor 0,33 2,8908
NO, 0,016 0,068
5 | fomagbﬁw 00 0.03 0.130
G Pyt 0,040 0,320
NO, 0,032 0,140
s B C:V;,nna;‘;biiv _[co 0.030 0.130
o Pyt 0,030 0,250
NO, 0,032 0,135
i Cximagba _1€o 0,050 0,210
e Pyt 0,030 0,250
NO, 0,016 0,068
s (Bl CZWS%nnagbiSW _|co 0.050 0.200
e Pyt 0,042 0,370
SO, 1,100 9,6360
o NO, 10,0 87,600
6 - Wannanr26 |CO 12,6 110,376
Pyt 2.20 19.272
Fluor 0,33 2,8908
NO, 0,016 0,068
7 D C;Vé%ma;‘;b%iva ) 0.030 0.130
D Pyt 0,040 0,320
NO, 0,032 0,140
s Czws,aé“naf;b%iva co 0.030 0.130
e Pyt 0,030 0,250
NO, 0,032 0,135
g |20 Czws,fmafgbifw co 0.050 0210
- Pyl 0,030 0,250
NO, 0,016 0,068
g (B2 C;Néinnaf;bifm co 0.050 0.200
e Pyl 0,042 0,370
NO, 0,016 0,140
11 |E-16.1/5 |Suszarnia wtokna |CO 0,02 0.175
Pyt 0,015 0,130
NO, 0,014 0,120
12 |E-16.2/5 |Suszarnia wtékna | CO 0,02 0,175
Pyt 0,014 0,120
NO, 0,018 0,150
13 |E-16.3/5 |Suszarnia wtékna | CO 0,02 0173
Pyt 0,014 0,120




: Emisja dopuszczalna
emitora | zanieczyszczen Zaniecryszeren [kg/h] [Mg/rok]
1 2 3 4 5 6
Krajanie i
14 |E-17/5 teksturowanie | Pyl 0,120 1,00
witokna

£-18.1/5 Linia do NO, 0,015 0,108

15 ; formowania mat | CO 0,050 0,360

nrl Pyt 0,012 0,086

Linia do NO, 0,015 0,108

16 E-18.2/5 formowania mat |CO 0,050 0,360

nr 2 Pyt 0,012 0,086

£-18.3/5 Linia do NO, 0,015 0,108

17 : formowania mat | CO 0,050 0,360

nr 3 Pyt 0,012 0,086

Instalacja do N0 L 000

18 E-19/5 reavlilivg SO, 0,001 0,002

odpadéw CO 0,011 0,082

Pyt 0,100 0,750

19 |E27/5 | Ciecierowingu | py 0,0063 0,054
na mokra

Ciecie rowingu NO, 0,0050 0458

10 |E-28/5 e CO 0,080 0,701

Pyt 0,0133 0,116

13) W punkcie II ppkt 1.2. Maksymalna dopuszczalna roczna emisja gazow i pyléw z instalacji
- tabela nr 3 ( str 10) otrzymuje nowe brzmienie :

Rodzaj L.aczna emisja roczna
emitowanych z instalacji IPPC
zanieczyszczen [Mg/rok]

Pyl 43,632
Dwutlenek siarki 19,273
Dwautlenek azotu 178,361

Tlenek wegla 225,940
Fluor 5,781

14) W punkcie II ppkt 2.1. Ustalam dopuszczalna ilo$é Sciekow wprowadzanych z instalacji
do sieci kanalizacyjnej MPGK Krosno Sp. z 0.0. — wiersz drugi od dotu ( str 10) otrzymuje
nowe brzmienie :

Qmax = 550 m’ /dobg



15) W punkcie II ppkt 2.1. Ustalam dopuszczalng los¢ $ciekow wprowadzanych z instalacji
do sieci kanalizacyjnej MPGK Krosno Sp. z 0.0. — tabela nr 4 ( str 11) otrzymuje nowe

brzmienie:
Lp. | Oznaczenie Jednostka Dopuszczalne stgzenie
1 Temperatura o G2 35,0
2 Odczyn pH 6,5-9,5
5 [ BEl; mgO,/dm’ 400,0
4 ChZT mgO,/dm’ 1700,0
5 Zawiesina ogdlna mg/dm’ 600,0
6 Chlorki mgCl/dm’ 500,0
i Azot amonowy mgNNm/dm3 50,0
8 Azot azotynowy mgNno3/ dm’ 10
9 Fosfor ogolny mgP/dm’ 9,0
10 | Bot mgB/dm’ 5.0
11 | Tytan mgT/dm’ 2,0
12 | Kadm mgCd/dm’ 0,1
13 | Miedz mgCu/dm3 0,25
14 | Nikiel mgNi/dm’ 0,25
15 | Weglowodory mg/dm’ 15.0
ropopochodne
16 | Substancje ekstrahujace | mg /dm? 50,0
sie eterem naftowym
17 | Fenole lotne (indeks | mg/dm’ 5.0
fenolowy)

16) W punkcie II ppkt 3.1. Odpady niebezpieczne — tabela nr 5 wiersz Ip 1 ( str 12)
otrzymuje nowe brzmienie :

5 06 01 03* Kwas fluorowodorowy 0,80 Mg R6

17) W punkcie II ppkt 3.2. Odpady inne niz niebezpieczne — tabela nr 6 (st f2i113)
otrzymuje nowe brzmienie:



. Ilos¢ Sposéb
Lp. Kod Rodzaj odpadu [Mg/rok] | gospodarowania
odpadami
1.0 030105 Trociny, widry, $cinki, drewno, ptyta wiérowa i fornir 120 R1.R14
inne niz wymienione w 03 01 04 ?
2. 101103 | Odpady wiokna szklanego i tkanin z wiokna szklanego 3300 RS, D1, D5
3. 101110 Odpady z przygotowania mas wsadowych inne niz 35
e Dl 1
wymienione w 10 11 09
411011 12 Szkto odpadowe inne niz wymienione w 10 11 11 100 RS, DI, D5
5. 101199 Inne niewymienione odpady 40 D1, D5
6. 120101 Odpady z toczenia i pitowania zelaza i jego stopow 70 R4
1 120103 Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych 17 R4
B 150101 Opakowania z papieru i tektury 90 R14
9.1 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 30 RS
10. 150103 Opakowania z drewna 80 R14
11. 1501 04 Opakowania z metali 8 R14
12 150203 Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe 0,005 D10
nieujete w innych grupach), tkaniny do wycierania (np.
szmaty, $cierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
13, 16 01 03 Zuzyte opony 0,40 R14, D10
14. 16 02 16 Elementy usunigte z zuzytych urzadzefi inne niz 0,005
S ; R4,R14
wymienione w 16 02 15
15. 16 08 01 Zuzyte katalizatory zawierajace zfoto, srebro, ren, rod, 10 R4
pallad, iryd lub platyne (z wytaczeniem 16 08 07)
16. 1611 06 Okladziny piecowe i materiaty ogniotrwate z procesow 50 D1.D5
niemetalurgicznych inne niz wymienione w 16 11 05 2
17. 17 01 07 Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, 80
i . : : D1, D5, R14
odpadowych materialow ceramicznych i elementow
wyposazenia inne niz wymienione w 17 01 06
18. 101120 | Odpady state z zakladowych oczyszczalni Sciekow inne 80
& o D1, R14
niz wymienione w 101119
19. 17 09 04 Zmieszane odpady z budowy remontéw i demontazu 50 D1
inne niz wymienione w 17 09 01,17 09 02, 17 09 03
20. 101105 Czastki i pyly 50 D1

18) W punkcie IV ppkt 1.1. Miejsca i sposob wprowadzania gazow i pytéw do powietrza —
tabelanr 7 ( str 14) otrzymuje nowe brzmienie:




j - , Charakterystyka emitora . ,
s DT TR e e o
H H (it przewodu D wylocie emitora wylocie Smltora h/doba
(m] V_[m/s] T [’K] h/irok
i 3 g 5 6 7
s | 0,70 19,3 920 -
dlpus| 0,53 8,10 479,5 e
s 0,53 6,27 419,5 -
&\ Elas 0,53 5,70 815,5 8320
5 [maas| 2 0,53 3,64 7375 =
& | B2 28(’)30 0,70 193 920 o
e 0,53 3.93 918,5 o
3 oo 0,53 4,32 7775 i
o lmais, 0,53 751 455,0 =
10 | B-2.4/5 9’§5 0,53 6.77 441,0 e
w - 0,30 10,85 381,0 o
el o s 2 - $760
5 | - : . e 76
e 0,40 27,0 293,5 700
15 181?1' /s 9’50 0,41 8,25 371,5 7%0
L o 0,41 10,47 417,0 7530
7 5 L L i - 7200
18 | E-19/5 6’32 0,6 6,2 480,0 7?80
19| magls | 0,50 52 282 -
0 e 0,50 13,9 320 -




19) W punkcie IV ppkt 1.2. Warunki wprowadzania gazow i pylow do powietrza - po wierszu
szesnastym od gory ( str 15) dodaje sig¢ :

., Substancje zanieczyszczajace powstajace w procesie cigcia rowingu na mokro

wprowadzane sa do powietrza emitorami : E-27/5 1 E-28/5.”

20) W punkcie IV ppkt 1.3. Charakterystyka techniczna urzadzen ochrony powietrza — tabela
nr 8 ( str 15) otrzymuje nowe brzmienie:

fa | Bitor Rodzaj T Sprawno$¢ | Temperatura 1?;?11;1‘1::1
P urzgdzenia yp [%] gazow [K] P [m% /h]
1 £-19/5 Cyklon D/11 900 30 165 5000
Filtr workowy AF 102 a9y 165 5000
2 E-27/5 |Filtr workowy HIT S 99 282 4000
3 E-28/5 |Filtr workowy HIT 99 320 10000

21) W punkcie IV ppkt 1.4.2. Miejsca i sposob magazynowania wytwarzanych odpadow
innych niz niebezpieczne — tabela nr 8 ('str 17) na koricu tabeli po wierszu Ip 17 dodaje
sie wiersze 18, 19, 20 :

18. | 101120 Odpady state z zaktadowych Odpad gromadzony bedzie w
oczyszezalni Sciekow inne niz kontenerach odwadniajacych na
wymienione w 101119 terenie oczyszczalni $ciekow i
odbierany przez firme
specjalistyczna
19. | 17 09 04 | Zmieszane odpady z budowy remontéw i | Odpad bedzie odbierany bezposrednio
demontazu inne niz wymienione w 17 09 | przez f-my budowlane, a w
01,17 09 02, 17 09 03 przypadku wigkszej ilosci bedzie
gromadzony na terenie zakladu w
wyznaczonym i oznakowanym
miejscu.

20. | 101105 Czastki i pyly Odpad sktadowany w razem z
odpadem wiokna szklanego i tkanin z
wlékna szklanego w oznakowanej
wiacie na zewnatrz zaktadu.
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22) W punkcie IV ppkt 1.5. Parametry charakteryzujace warunki emisji do $rodowiska —
tabela nr 11 ( str 20) na koficu tabeli po wierszu B7 dodaje si¢ wiersz B8 :

B8

OCZYSZCZALNIA SCIEKOW

pora dzienna.
16 h

pora nocna:
8h

82

82

nie wystepuja

budynek

23) W punkcie V ppkt 1 Pobér wody dla potrzeb instalacji — wiersze od czwartego do
si6dmego od dotu ( str 20) otrzymuja nowe brzmienie :

24) W punkcie V ppkt 1 Pobor wody dla potrzeb instalacji —

,,Pobdr wody na cele przemystowe z zaktadowej sieci KHS ustala si¢ w ilosci:

Quax - 1017 m*/d

Pobér wody z sieci MPGK ustala si¢ w ilosci :

Qumax -374m°/d

otrzymujg nowe brzmienie :

Tabela nr 12 — Bilans rozbioru wody pitnej

tabela nr 12 1 13 ( str 211 22)

Eobor , Wielkos¢
Lp. Wol(ci%y (‘110 Zrédta rozbioru wody pitnej rozbioru wody Uwagi
[Z;3£_(; [m’/miesiac] 7
1 2 3 4 5
1. cele socjalno-bytowe 1000 do kanalizacji
2. proces technologiczny formowania widkna 4500 do kanalizacji
3. system klimatyzacji zaktadu 900 tracone
bezpowrotnie
1 111200 4. system nawilzania adiabatycznego 350 tracone
bezpowrotnie
5. mycie maszyn i urzgdzen 600 do kanalizacji
6. pozostate odbiory 2500 do kanalizacji
7. produkcja wody zdemineralizowanej v
7.1p. do sp;rzqdzaiia preparacji i lepischz 1040 db i
72. do uzupelniania obiegu chtodniczego 350 tracone
gléwnego wezta technologicznego bezpowrotnie
Razem: 11200

11




Tabela nr 13 —Bilans rozbioru wody przemystowej

S Wielkos¢
Pobor wody . . _ rozbioru wody .
Lp. przem3ysiowej Zrodla rozbioru wody przemystowe] przemystowej Uwagi
[m'm-c] [m*/miesiac]
1 2 3 S 6
1. chlodzenie tozysk mtynowo-kulowych =
3000 :
obiegowa
2. chlodzenie lozysk wentylatorow na woda
Cn e 3000 :
1 114500 linii produkcji. maty nr 3 obiegowa
3. chtodzenie walcéw prasujacych mate woda
2000 .
szklang obiegowa
4. mycie siatek na linii maty szklane] 4500 kanalizacja
5. mycie maszyn i urzadzen 2000 kanalizacja
Razem 14500

25) W punkcie V ppkt 2 Ilo$¢ surowcow i materialow stosowanych w produkcji — tabela nr
14 (str 22 i 23) otrzymuje nowe brzmienie :

Lp. | Surowce/materiat pomocniczy Zastosowanie Zuzycie
Mg/rok

1 2 3 4
1 Piasek szklarski Zestaw szklarski 4600
2 | Kaolin Zestaw szklarski 4900
3 | Kreda techniczna Zestaw szklarski 3800
4 | Kwas borowy Zestaw szklarski 2000
5 | Maczka dolomitowa Zestaw szklarski 600
6 | Fluoryt Zestaw szklarski 200
7 | Maczka kwarcowa Zestaw szklarski 4600
8 Sulfat Zestaw szklarski 100
9 | Fryta Zestaw szklarski 1000
10 | Colemanit Zestaw szklarski 3200
11 | AIRFLEX EP 400 Sktadnik preparacji 29
12 | AQUACER 498 Sktadnik preparacji 15
13 | EMERYL 6760L Sktadnik preparacji 0,4
14 | FILCO 322 Sktadnik preparacji 0,25
15 | FILCO 348 Sktadnik preparacji 0,50
16 | FILCO 354N Sktadnik preparacji 13,2
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Lp. | Surowce/material pomocniczy Zastosowanie Zuzycie
Mg/rok
17 | FILCO 368 Sktadnik preparacji 6,6
18 | MOVIOL Sktadnik preparacji 0,26
19 | MYRI] 52 Sktadnik preparacji 0,33
20 | MYSTOLUBE KSE Sktadnik preparacji 3,16
21 | NEOXIL 954 D Skladnik preparacji 132
22 | POLIOKIOL 1500 Sktadnik preparacji 0,07
23 | POLIOKOL 300 Sktadnik preparacji 0,07
24 | PVP K-90 Sktadnik preparacji 0,20
25 | SILAN A-172 Sktadnik preparacji 1.32
26 | SILAN A-174 Sktadnik preparacji 6,60
27 | SILAN A-187 Sktadnik preparacji 0,20
28 | STANTEX S 6048 Sktadnik preparacji 9,75
29 | TWEEN 40 Sktadnik preparacji 1.32
30 | VINAMUL 8839 Lepiszcze do mat 726
31 | VINAMUL 88257 Sktadnik preparacji 26,4
32 | VINAMUL 8852 Sktadnik preparacji 15,84
33 | WITCOBOND 290 H Sktadnik preparacji 19,80

26) W punkcie V ppkt 2 Ilo$¢ surowcow i materialéw stosowanych w produkcji — tabela

nr 15 ( str 24) otrzymuje nowe brzmienie :

Lp. | Surowce/material pomocniczy Zastosowanie Zuzycie
Mg/rok
1 2 3 4
1 Kwas fluorowodorowy Trawienie t6dek 0,80
2 | CATIONIC X Skladnik preparacji 1.3
3 | Chlorek amonu Sktadnik preparacji 0,66
4 | FILCO 306 Skladnik preparacji 19,8
5 | Ftalan dwubutylu Sktadnik preparacji 1,98
6 | Kwas octowy Sktadnik preparacji 6,60
7 | Kwas solny Sktadnik preparacji 0,26
8 | MYSTOLENE PS Sktadnik preparacji 0,66
9 | NEOXIL AO 5620 Sktadnik preparacji 5,28
10 | ROKACET S7 Sktadnik preparacji 0,66
11 | SILAN A-1100 Sktadnik preparacji 6,60
12 | STANTEX 7440 Sktadnik preparacji 1,85
13 | TYZOR AA-75 Sktadnik preparacji 0,13
14 | WINACET DN 1 Sktadnik preparacji 1122
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Lp. | Surowce/material pomocniczy | Zastosowanie Zuzycie
Mg/rok
15 | EPOXY 520 Sktadnik preparacji 0,13
16 | K-FLEX 500 Sktadnik preparacji 0,79
17 | NMETYLOETANOLOAMINA | Sktadnik preparacji 0,66
18 | PROTOLUBE 5440 Sktadnik preparacji 0,66
19 | SILAN A-1120 Sktadnik preparacji 0,33
20 | CALUMITE Zestaw szklarski 1000
21 | Soda cigzka Zestaw szklarski 170
22 | WINACET DP 44/11 Klej do mankietéw 6,0

I1. Pozostale warunki decyzji pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie

Whioskiem z dnia 7 listopada 2008r., znak: PJ-664-08, spotka KROSGLASS SA w
Krosnie wystapita o zmiang decyzji Prezydenta Miasta Krosna z 24 maja 2007r., znak:
0S.VI.7642-01/07 udzielajacej pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do
produkcji wiékna szklanego o zdolnosci wytopowej powyzej 20 Mg/dobg . Pismem z dnia
20.11.2008r., znak: OS.F.7642-16/08 zobowiazalem spotke KROSGLASS SA w Krosnie do
uzupelnienia wniosku o oplate rejestracyjna w zwiazku z istotng zmiang eksploatowane;j
instalacji. Spétka KROSGLASS SA w dniu 10.12.2008r. przediozyta potwierdzenie dokonania
wplaty oplaty rejestracyjnej. Po dokonaniu weryfikacji wysokosci wniesionej oplaty
rejestracyjnej stwierdzitem, ze wysokos¢ wyliczonej i wniesionej optaty nie jest zgodna z
z § 3 ust 2 w/w Rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2002r. w sprawie
wysokosci optat rejestracyjnych ( Dz. U. z 2002r. nr 190, poz. 1591). W zwiazku z powyzszym
zobowiazalem ponownie pismem z dnia 09.12.2008r., spotke KROSGLASS SA w Krosénie do
ponownej weryfikacji wyliczonej optaty rejestracyjnej i uzupelnienia wniosku o oplatg
rejestracyjna. Spotka KROSGLASS SA w dniu 17.12.2008r. przedlozyta potwierdzenie
dokonania doplaty wptaty oplaty rejestracyjne;.

Informacja o wniosku Spotki zostal umieszczona w publicznie dostgpnym wykazie
danych o dokumentach zawierajacych informacje o $rodowisku i jego ochronie w formularzu A
pod numerem 2009/A/0001.

Po uzupetieniu wniosku o nalezng optatg, pismem z dnia 05.01.2009r. o znaku: OS.F-
7642-16/08 oglositem, ze przedmiotowy wniosek zostal umieszczony w publicznie dostepnym
wykazie danych o dokumentach zawierajacych informacje o srodowisku 1 jego ochronie oraz o
prawie wnoszenia uwag do przedmiotowego wniosku. Ogtoszenie przez 21 dni byto dostgpne na
tablicach ogloszen KROSGLASS SA w Krosnie, Urzedu Miasta Krosna oraz na stronie
internetowej. W okresie udostepniania wniosku nie wniesiono zadnych uwag.

Pismem z dnia 10.02.2009r. o znaku: OS.J-7642-4/09 zarzadzilem rozprawe
administracyjna W powyzszym postgpowaniu o wydanie zmiany pozwolenia zintegrowanego. W
dniu 17.02.2009r. zostala przeprowadzona rozprawa administracyjna, na ktorej Spotka
KROSGLASS SA zobowiazata sie do wyjasnienia i uzupeinienia wniosku w kwestiach spornych
do dnia 05.03.2009r. W wyznaczonym terminie Spotka KROSGLASS SA dokonata wyjasnien 1
uzupehien.

KROSGLASS SA w Kroénie zawnioskowala o zmiane pozwolenia zintegrowanego ze
wzgledu na zmiane parametrow technicznych eksploatowanych instalacji. Nastgpito zwigkszenie
wielkosci powierzchni wanny szklarskiej nr W-25, przy czym wielkos¢ emisji substancji

14



e

zanieczyszczajacych wprowadzanych do powietrza z tej wanny nie zwiekszyla sie. Ponadto
nastapita réwniez modernizacja palnikow do opalania tej wanny. Uruchomiona zostata instalacja
ciecia na mokro rowingu z widkna szklanego wraz suszeniem na tzw. zlozu fluidalnym.
Uruchomienie tego ciagu technologicznego wiaze si¢ powstaniem dwoch nowych zrodet emisji
zanieczyszezen do powietrza ( emitory E-27/5 i E-28/5). Instalacja ta wyposazona jest w filtry
workowe, gdzie nastepuje zatrzymanie zanieczyszczen pylowych powstajacych w procesie
ciecia i suszenia wiokna szklanego. Zmodernizowana zostaje réwniez podezyszczalnia sciekow
technologicznych odprowadzanych do kanalizacji miejskiej o nastepujace procesy
technologiczne: oczyszczanie mechaniczne Sciekow surowych, oczyszczanie Sciekow metodami
fizyko-chemicznymi, odwadnianie osadu (szlamu). Modernizacja podczyszczalni umozliwi
znaczne zmniejszenie wskaznikéw zanieczyszczen w odprowadzanych $ciekach. Dokonano
réwniez zmiany w zakresie gospodarki wodno-sciekowej dotyczacej ilosci pobieranej wody i
odprowadzanych $ciekach. Dopuszczalng wartos¢ stezenia kadmu w odprowadzanych Sciekach
do kanalizacji miejskiej ustalono zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Budownictwa z dnia 14
lipca 2006r. w sprawie sposobu realizacji obowigzkéw dostawcow $ciekow przemystowych oraz
warunkéw wprowadzania $ciekéw do urzadzen kanalizacyjnych ( Dz. U. z 2006r. nr 136, poz.
964). W zakresie gospodarki odpadami dokonano zmian w ilosciach wytwarzanych odpadow i
rozszerzono wykaz wytwarzanych odpadow o nowe rodzaje odpadow .

Spotka przedstawita obliczenia pozioméw substancji w powietrzu obejmujgce zaistniate
zmiany, ktére potwierdzity , ze zwigkszenie emisji nie powoduje przekroczen dopuszczalnych
norm jakosci powietrza poza granicami terenu, do ktérego prowadzacy instalacje posiada tytut
prawny.

Wprowadzone zmiany obowiazujacego pozwolenia zintegrowanego nie zmieniaja ustalen
dotyczacych spetnienia wymogéw wynikajacych z najlepszych dostgpnych technik.

Przedmiotowe pozwolenie zgodnie z 211 ust.3a Prawa Ochrony Srodowiska zostalo
uzgodnione przez Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska, postanowieniem znak:
DJWI.mb-601/XX11/68/213/1/09 z dnia 16.04.2009z.

Biorac powyzsze pod uwagg orzeczono jak w osnowie.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji shuzy odwotanie do Samorzadowego Kolegium Odwotawczego w
Krognie za poérednictwem Prezydenta Miasta Krosna w terminie 14 dni od dnia otrzymania
decyzji.

Oplata skarbowa w wys. 1005,50 zt uiszczona przelewem w dniu 13.11.2008r. na rachunek
bankowy: Nr 83 1240 2092 9141 0062 0000 0423 Urzgdu Miasta Krosna.

Otrzymuija:
1. Krosglass SA 38-400 Krosno ul. Tysigclecia 17
@) ala
Do wiadomosci:
1. Wojewodzki Inspektorat Ochrony Srodowiska Delegatura w Jasle ul. Florianska 108 38-200 Jasto
2. Kro$nieniskie Huty Szkta ,KROSNO” SA 38-400 Krosno ul. Tysiaclecia 13
3. Miejskie Przedsigbiorstwo Gospodarki Komunalnej w Krosnie Sp.z 0.0. 38-400 Krosno ul. Fredry 12
4, Minister Srodowiska 00-922 Warszawa ul. Wawelska 52/54
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